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ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1 ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

Раздел 7. Чеканные, выколотные, давильные работы

1.1 Нормативы расхода ресурсов в натуральном выражении (далее – нормативы или нормы)* включают нормы расхода материалов, изделий и конструкций (далее – нормы расхода материалов), нормы времени эксплуатации машин и механизмов (далее – нормы эксплуатации машин) в машино-часах, нормы затрат труда рабочих и машинистов (далее – затраты труда) в человеко-часах.

______________________________

* По тексту настоящего Сборника при ссылке на конкретный норматив применяется его полная нумерация (например, «Е121-141-1») или с указанием таблицы норматива – его сокращение (например, «Таблица 121-141 (норма 1)»).

В нормативах раздела 7 учтены нормы расхода ресурсов на чеканные, выколотные, давильные работы по воссозданию и реставрации утраченных художественных изделий из листовой меди, латуни, бронзы, утраченных форм, рельефов и орнаментов.

1.2 Характеристики категорий сложности для выколотных деталей и выколотных изделий с последующей чеканкой следующие:

1.2.1 I категория – детали с высотой рельефа до 15 мм и с крупным ненасыщенным рисунком прямолинейной формы;

1.2.2 II категория – детали, имеющие до пяти элементов рисунка на 1 дм2 с высотой рельефа от 16 до 25 мм овальной формы с углом 110–160°;

1.2.3 III категория – орнаментованные детали, имеющие до десяти элементов рисунка на 1 дм2 с высотой рельефа от 26 до 50 мм с углом от 90 до 110°;

1.2.4 IV категория – мелкоорнаментованные детали, имеющие свыше десяти элементов рисунка на 1 дм2 с высотой рельефа 50 мм и с остротой угла 75–90°.

1.3 Характеристика категорий сложности для выполнения чеканки художественного литья из бронзы, алюминия, чеканки по листу:

1.3.1 I категория – детали простого геометрического рисунка с редким заполнением, или простые детали, имеющие до пяти элементов рисунка на 1 дм2;

1.3.2 II категория – орнаментованные детали с более плотным заполнением рисунка до десяти элементов на 1 дм2;

1.3.3 III категория – детали с ажурным насыщением, требующим тщательной проработки, рисунком;

1.3.4 IV категория – детали мелкого, сложного рисунка, требующего особо тщательной проработки.

1.4 Характеристика категорий сложности давильных работ:

1.4.1 I категория – детали простой формы, без переходов и перетяжек (без обжига);

1.4.2 II категория – детали без сложной конфигурации, имеющие до двух переходов, обжигов, перетяжек;

1.4.3 III категория – детали сложной конфигурации, имеющие три и более переходов, перетяжек, обжигов с перетяжкой на вес с проточкой, закаткой соединений (при составлении деталей из нескольких частей). К III категории относятся шар, а также детали крупных размеров и с использованием металла большого сечения от 1,5 мм и более.

1.5 Работы по омеднению поверхности паяных швов и тиковой пайки выполняются при покрытии медью поверхности оловянно-свинцовых припоев. Метод обеспечивает получение плотных, прочных покрытий, не изменяющих пластику. Покрытие обладает высокой плотностью, не имеет канальных пор. Основой процесса металлизации поверхности паяных швов и тиковой пайки является использование сверхзвукового потока воздуха для внесения высокодисперсных частиц меди. Механизм образования покрытия состоит в следующем: первые частицы при соударении с поверхностью вызывают процесс эрозии загрязнений, защитных и окисных пленок (процесс очищения), только после обнажения металла и активации поверхностного слоя (образование свободных электронов) возможно закрепление твердых частиц за счет высвобождаемой кинетической энергии в момент соударения. При нанесении покрытия естественная защитная паутина сохраняется без изменения.

1.6 При выполнении работ по поверхности скульптур мелкие дефекты (каверны, углубления, волосяные трещины) покрываются припоем, а затем восстанавливаются нанесением 30–40 мкм слоя меди.

1.6.1 Очередность работ по заделке мелких и крупных трещин.

После определения начала и конца, характера распространения и глубины трещины, производится ее заполнение медью, либо пайка припоем с последующим покрытием медью.

1.6.2 Очередность работ по заделке сквозных трещин.

Производится заполнение вставками из припоя или меди с зачеканиванием по периметру углублений с последующим нанесением выравнивающего слоя меди газодинамическим способом.

1.7 Нормы расхода ресурсов по нормативам таблицы 121-146 на изготовление рисунка и норм Е121-143-16, Е121-143-17 на изготовление подкладок следует брать один раз на партию. Расход материала определяется по фактическим данным.

1.8 Расход материалов в нормативах таблицы 121-147 приведен на выколотку по листовому металлу.

Раздел 8. Реставрация и воссоздание инкрустированной поверхности

1.9 В нормативах раздела 8 учтены нормы расхода ресурсов на реставрацию деревянных инкрустированных поверхностей шпоном, медью, бронзой, черепахой.

1.10 Нормативы раздела 8 учитывают четыре категории сложности работ по инкрустации:

1.10.1 при инкрустации по шпону различными породами шпона (интарсия):

1.10.1.1 I категория – фон рисунка, выполненный из шпона дерева одной породы, текстуры, цвета;

1.10.1.2 II категория – стыки элементов рисунка прямолинейного геометрического очертания из шпона дерева разных пород, текстуры, цвета;

1.10.1.3 III категория – стыки элементов рисунка криволинейного геометрического очертания из шпона дерева разных пород, текстуры, цвета;

1.10.1.4 IV категория – фрагмент рисунка, насыщенный элементами, имеющими сложные криволинейные формы.

1.10.2 При инкрустации по дереву металлом (маркетри):

1.10.2.1 I категория – прямолинейный геометрический рисунок;

1.10.2.2 II категория – криволинейный геометрический рисунок;

1.10.2.3 III категория – рисунок из набора мелких фигур различной конфигурации;

1.10.2.4 IV категория – сложный рисунок из набора очень мелких криволинейных фигур.

1.10.3 При инкрустации медью, бронзой, черепахой и другими материалами для мебели типа «Буль»:

1.10.3.1 I категория – орнамент из набора фигур прямолинейных очертаний, выложенных из двух материалов;

1.10.3.2 II категория – орнамент из набора фигур криволинейных очертаний (площадь более 3 см2), выполненных из двух материалов; орнамент из набора криволинейных очертаний (площадь более 5 см2), выполненных более чем из двух материалов;

1.10.3.3 III категория – орнамент из набора фигур криволинейных очертаний (площадь более 3 см2), выполненных из двух материалов; орнамент из набора фигур криволинейных очертаний (площадь более 5 см2), выполненных более чем из двух материалов;

1.10.3.4 IV категория – орнамент из набора фигур различной конфигурации (площадь до 2 см2), выполненных более чем из двух материалов.

1.11 Расход материалов для инкрустации (шпон, медь, латунь, перламутр, черепаха и т.д.) определяется дополнительно по проектным данным.

Раздел 9. Реставрация и воссоздание обивки мебели и обойных декоративных элементов

1.12 В нормативах раздела 9 учтены нормы расхода ресурсов на реставрационные работы по обивке мягкой музейной мебели, которая классифицируется на два основных типа: мебель, кутаная целиком, и мебель с мягкими спинками, сиденьями и подлокотниками (или без последних).

Каждый тип мебели имеет четыре разновидности:

1.12.1 с прямолинейным симметричным раскроем;

1.12.2 с прямолинейным несимметричным раскроем;

1.12.3 с криволинейным раскроем;

1.12.4 с криволинейным особо сложным несимметричным раскроем.

Раздел 10. Реставрация и воссоздание позолоты

1.13 В нормативах раздела 10 учтены нормы расхода ресурсов исходя из следующего распределения поверхностей по категории сложности:

1.13.1 I категория сложности – поверхности простого рисунка: гладкие, большие сферические, конусообразные и многогранные (купола, шпили), профилированные прямолинейные поверхности (тяги) с площадью золочения до 0,25 дм2, а также от 0,25 дм2 до 1,0 дм2 и свыше 1 дм2;

1.13.2 II категория сложности – поверхности средней сложности рисунка: объемные гладкие и сферические (кресты, шары, конусы и т.п.), поверхности, профилированные прямолинейные с количеством изломов до 3 на 1 дм2 проекции поперечного сечения, а также рельефные и орнаментованные (гладкие вазы, листы, модульоны и шишки; про простые розетки, плетенки и меандры, цепи рельефного изображения; сухари, капли, чешуя, дорические и тосканские капители, базы; заглубленные штифты высотой до 10 см);

1.13.3 III категория сложности – поверхности сложного рисунка: веревочка; жгут; горох; бусы; пальметки; орнаментованные порезки, модульоны, кронштейны, картуши, розетки и шишки; листы дубовые, виноградные и пальмовые; капители ионические; просеченные подзоры и кресты; объемные звенья растяжек и цепи; тальрепы; поверхности профилированные прямолинейные с количеством изломов более 3 на 1 дм2 проекции поверхности поперечного сечения; накладной штифт высотой до 10 см;

1.13.4 IV категория сложности – поверхности особо сложного рисунка: букеты, венки и гирлянды из цветов и фруктов; окантованные листы; рельефные изображения пейзажного характера; композиции в стиле рокайль, барокко, рококо, ампир, ренессанс; объемные и рельефные изображения людей, животных и птиц, натюрморты, эмблемы, коринфские капители, а также объемные украшения деталей креста.

1.14 Для золочения поверхности внутри помещения используется золото весом 1,25 г в одной книжке, а для поверхностей, подвергающихся атмосферному воздействию и золочению на полимент, – весом от 2,5 до 6 г в одной книжке. Сусальное золото принято размерами листа 91,5 х 91,5 мм при 60 листах в одной книжке.

1.15 Бликовка – выборочное золочение сусальным золотом с целью усиления художественной выразительности орнамента при размере «блика» от 0,5 до 1 дм2.

1.16 В нормативах на реставрацию и воссоздание позолоты учтены нормы расхода ресурсов на приготовление полимента, левкаса, гульфарбу, матового раствора, шпатлевки, мастики, отмучивание мела, обжиг бронзового порошка, варка клея, а также нормы расхода ресурсов на фликовку – золочение вновь возможных трещин и разрывов листов золота.

1.17 Нормы расхода ресурсов на цировку – художественную прорезку (гравировку) в верхнем слое левкаса с целью выявления объемности и всего рисунка мельчайших деталей резьбы (с применением фотографии, калек и трафаретов) нормативами настоящего раздела не учтены.

1.18 Нормы расхода ресурсов по подготовке под золочение металлических поверхностей путем нанесения сурика или шпатлевания свыше двух слоев определяются на каждую дополнительную операцию в размере:

1.18.1 нанесение сурика – затраты труда 0,044 чел.ч;

1.18.2 шпатлевание – затраты труда 0,0046 чел.ч. 

Расход материалов для нанесения сурика или шпатлевания свыше 2 слоев определяется по проектной документации объекта строительства.
1.19 В нормативах сборника не учтены:

- нормы времени эксплуатации вспомогательных машин и механизмов, затраты на эксплуатацию которых установлены в процентной норме от стоимости эксплуатации машин и механизмов, учтенных в нормативах, согласно Таблице 1.1 и включаются дополнительно при определении стоимости видов работ, предусмотренных нормативами расхода ресурсов в натуральном выражении, в локальные сметы из республиканской нормативной базы текущих цен;

- нормы расхода вспомогательных материалов, затраты на которые установлены в процентной норме от стоимости материальных ресурсов с конкретным кодом каталога-классификатора материалов для строительства, учтенных в нормативах расхода ресурсов в натуральном выражении, согласно Таблице 1.2 и включаются дополнительно при определении стоимости видов работ, предусмотренных нормативами расхода ресурсов в натуральном выражении, в локальные сметы из республиканской нормативной базы текущих цен;

- транспортные расходы (включая затраты на хранение) по доставке вспомогательных материалов, которые установлены в процентной норме от стоимости вспомогательных материалов, согласно Таблице 1.2 и включаются дополнительно при определении стоимости видов работ, предусмотренных нормативами расхода ресурсов в натуральном выражении, в локальные сметы из республиканской нормативной базы текущих цен.

Таблица 1.1 – Нормы затрат на вспомогательные машины и механизмы

	Номера таблиц (норм)
	% вспомогательных машин и механизмов от стоимости эксплуатации машин и механизмов, учтенных в нормативах
	в т.ч. % заработной платы машинистов в стоимости вспомогательных машин и механизмов

	1
	2
	3

	121-149
	8.7
	-


Таблица 1.2 – Нормы затрат на вспомогательные материалы и транспортные расходы (включая затраты на хранение) по доставке вспомогательных материалов
	Номера таблиц (норм)
	% вспомогательных материалов от стоимости материалов, учтенных в нормативах
	% транспортных расходов, включая затраты на хранение, от стоимости вспомогательных материалов

	1
	2
	3

	121-186
	0.4
	9.7

	121-141
	3.5
	9.7


Затраты на эксплуатацию вспомогательных машин и механизмов учитывают затраты на эксплуатацию следующих машин и механизмов (за исключением нормативов, в которых они учтены в составе нормативов расхода ресурсов в натуральном выражении): аппарат для газовой сварки и резки, электрические печи для сушки, дрели электрические и др.

Затраты на вспомогательные материалы учитывают затраты на следующие материалы (за исключением нормативов, в которых они учтены в составе нормативов расхода ресурсов в натуральном выражении и (или) предусмотрены, как материалы по проекту): мел природный, кислород технический, сода кальцинированная и др.
2 ПРАВИЛА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ОБЪЕМОВ РАБОТ

Раздел 7. Чеканные, выколотные, давильные работы

2.1 Расход меди и латуни в зависимости от толщины листа изделия на 1 дм2 изделия при реставрации выколотных деталей принимается по таблице 2.1.

Таблица 2.1

	Толщина металла, мм
	Вес, кг

	0,8
	0,021

	1,0
	0,026

	2,0
	0,052

	3,0
	0,104

	4,0
	0,104

	5,0
	0,130


2.2 Расход меди и латуни при выполнении работ по чеканке по листу в зависимости от толщины листа изделия на 1 дм2 изделия принимается по таблице 2.2.

Таблица 2.2

	Толщина металла, мм
	Вес, кг

	0,8
	0,082

	1,0
	0,102

	2,0
	0,204

	3,0
	0,306

	4,0
	0,408

	5,0
	0,510


 

2.3 При расчете расхода металла на давильные работы по таблице 121-148 следует принимать металл сечением 1 мм, а величину отходов металла в размере 25 % от его расхода.

Раздел 8. Реставрация и воссоздание инкрустированной поверхности

2.4 Степень насыщенности рисунка инкрустированной поверхности учтена по следующим группам:

2.4.1 степень насыщенности до 20 % (среднее расстояние между элементами рисунка 5 см и более);

2.4.2 степень насыщенности 21–50 % (среднее расстояние между элементами рисунка от 4,9 до 1 см);

2.4.3 степень насыщенности более 50 % (среднее расстояние между элементами рисунка менее 1 см).

Раздел 9. Реставрация и воссоздание обивки мебели и обойных декоративных элементов

2.5 Расход верхнего обивочного материала определяется по обмеру в натуре с коэффициентом на отходы от 1,1 до 1,3 в зависимости от ширины материала и рисунка ткани.

2.6 Расход кожи и материала для обивки в нормативах таблиц 121-178, 121-179 определяется дополнительно по обмеру.

Раздел 10. Реставрация и воссоздание позолоты

2.7 Объем позолотных работ определяется в квадратных дециметрах развернутой поверхности или по обмеру.

2.8 Обмер позолоченной поверхности производится следующим образом:

2.8.1 гладкие, сферические, конусообразные, многогранные и профилированные поверхности – высота поверхностей по огибу, умноженная на длину или ширину;

2.8.2 орнаментованные поверхности разной сложности – площадь деталей или поверхности по проекции, умноженная на коэффициент развертки приведен в таблице 2.3;

Таблица 2.3

	Категория сложности
	Высота рельефа, см
	Насыщенность рисунка на 1 дм2 площади

	
	
	редкое заполнение (до 3 элементов)
	среднее заполнение (до 10 элементов)
	насыщенность рисунка более 10 элементов

	II
	до 2
	1,15
	1,2
	–

	
	более 2
	1,3
	1,4
	–

	III
	до 2
	1,3
	1,4
	1,5

	
	более 2
	1,4
	1,5
	2,0

	IV
	до 2
	1,4
	1,7
	2,0

	
	более 2
	1,7
	2,3
	2,5


 

2.8.3 капители тосканские и дорические – средний периметр, умноженный на высоту капители по проекции и на коэффициент развертки, равный 1,5;

2.8.4 капитель ионическая – большой периметр, умноженный на высоту капители по проекции и на коэффициент развертки, равный 2,3;

2.8.5 капители коринфские – средний периметр, умноженный на высоту капители по проекции и на коэффициент развертки 2,7.

Обмер позолоченной поверхности производится в соответствии с правилом обмера: конфигурация деталей разбивается на простые геометрические формы с дальнейшими подсчетами площадей по формулам.

В случаях, когда золочение производится на деталях, не поименованных в данном перечне, обмер производится по аналогии, приближенной к указанным наименованиям.

2.9 При производстве работ по реставрации и воссозданию позолоты на потолках и сводах к затратам труда применяется коэффициент 1,2.

2.10 При производстве позолотных работ на декорах, подвергающихся воздействию атмосферных осадков, когда необходимо устройство легких шатров и укрытий (при небольших площадях золочения), к затратам труда применяется коэффициент 1,1.

2.11 При производстве позолотных работ на куполах, крестах и т.д. к затратам труда в зависимости от высоты применяются коэффициенты:

2.11.1 свыше 7 до 25 м – 1,05;

2.11.2 свыше 25 до 50 м – 1,15;

2.11.3 свыше 50 м – 1,25.

2.12 В нормативах таблиц 121-210 – 121-216 расход сусального золота на работы по золочению поверхности следует учитывать дополнительно в зависимости от категории сложности поверхности из расчета на 1 дм2 развернутой поверхности по следующим категориям:

I категория сложности – 0,0208 книжки;

II категория сложности – 0,0212 книжки;

III категория сложности – 0,0222 книжки;

IV категория сложности – 0,024 книжки.

В период строительства расход сусального золота уточняется по фактическим данным актом, подписанным подрядной организацией совместно с заказчиком и проектной организацией.

3 КОЭФФИЦИЕНТЫ К НОРМАМ

	Условия применения
	Номера таблиц (норм)
	Коэффициенты к нормам затрат труда рабочих

	3.1 Чеканка деталей под модель для литья
	121-143 (1–15)
	1,2

	3.2 Чеканка деталей под модель, отлитых восковым способом
	121-143 (1–15)
	0,8

	3.3 Воссоздание изделий из стали и цинка
	121-147
	1,2
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