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ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
1. Нормативы расхода ресурсов в натуральном выражении (далее – нормативы или нормы)* включают нормы расхода материалов, изделий и конструкций (далее – нормы расхода материалов), нормы времени эксплуатации машин и механизмов (далее – нормы эксплуатации машин) в машино-часах, нормы затрат труда рабочих и машинистов (далее – затраты труда) в человеко-часах.
Настоящий Сборник содержит нормативы на подготовку к контролю монтажных сварных соединений и околошовной зоны, контроль монтажных сварных соединений неразрушающими и разрушающими методами, изготовление образцов для проведения испытаний.
2. Методы и объем контроля определяются на основании действующих технических нормативных правовых актов, инструкций и технологических карт по проведению контроля монтажных сварных соединений, других документов.
3. Подготовка к контролю монтажных сварных соединений и околошовной зоны и контроль монтажных сварных соединений неразрушающими методами учитываются в сметной документации и оплачиваются при расчетах за выполненные работы с включением в объем монтажных работ.
Контроль монтажных сварных соединений разрушающими методами и изготовление образцов для проведения испытаний учтены нормами общепроизводственных и общехозяйственных расходов. Нормативы предназначены для осуществления расчетов с исполнителями работ.
______________________________
* По тексту настоящего Сборника при ссылке на конкретный норматив применяется его полная нумерация (например, «Ц39-1-1») или с указанием таблицы норматива – его сокращение (например, «Группа 1 (норма 1)»).

4. При производстве работ, отличных от предусмотренных в нормативах разделов 1 и 2, к затратам труда и нормам эксплуатации машин следует применять коэффициенты, приведенные в таблице 1.
 
Таблица 1
 
	№
п/п
	Условия работы
	Коэффициент

	1
	При подготовке поверхности под контроль и контроле монтажных сварных соединений: 
	 

	1.1
	на сборочной площадке, в цехе предмонтажных работ
	0,9

	1.2
	труб, собранных в пучки (труб поверхностей нагрева котлов, трубных элементов реакторов)
	1,3

	1.3
	при затруднительном доступе к сварному соединению: в траншеях, на эстакадах, с лесов, подмостей
	1,25

	1.4
	с навесных люлек, а также с конструкций и оборудования, когда основным средством, предохраняющим от падения с высоты, является монтажный предохранительный пояс
	1,5

	2
	Внутри трубопроводов (кроме нормативов с Ц39-27-29 по Ц39-27-64), емкостей и помещений: 
	 

	2.1
	диаметром до 1 м
	1,5

	2.2
	диаметром более 1 м
	1,3

	2.3
	При определении затрат труда на производство работ внутри трубопроводов и емкостей время дежурства снаружи рабочего – монтажника 3-го разряда следует учитывать дополнительно
	дополнительный расчет

	2.4
	При работе в боксах (помещениях) АЭС
	1,1

	2.5
	На высоте свыше 25 до 40 м
	1,1

	2.6
	На высоте свыше 40 до 70 м
	1,3

	2.7
	На высоте свыше 70 до 90 м
	1,5

	2.8
	На высоте свыше 90 до 110 м
	1,8

	2.9
	При очистке металлическими щетками и протирке ацетоном двухсторонних сварных швов 
	1,8

	3
	При механизированной зачистке и зачистке вручную поверхности сварного шва и околошовной зоны трубопроводов из углеродистых, легированных и высоколегированных коррозионностойких сталей до шероховатости не грубее: 
	 

	3.1*
	Rz 80 мкм, без снятия усиления 
	0,7

	3.2*
	Rz 20 мкм, без снятия усиления 
	1,7

	3.3**
	Rz 80 мкм, со снятием усиления 
	0,8

	3.4**
	Rz 20 мкм, со снятием усиления 
	1,5

	4
	При механизированной зачистке и зачистке вручную поверхности околошовной зоны трубопроводов из углеродистых, легированных и высоколегированных коррозионностойких сталей с одной стороны: 
	 

	4.1
	без снятия усиления 
	0,55

	4.2
	со снятием усиления 
	0,7

	4.3
	при внешнем осмотре корня шва
	1,1

	5
	При цветной дефектоскопии: 
	 

	5.1
	обеих поверхностей двухсторонних швов
	2

	5.2
	одновременно более 3 стыков до 5
	0,8

	5.3
	одновременно более 5 
	0,7

	6
	При ультразвуковом контроле: 
	 

	6.1
	сталей аустенитного класса 
	1,5

	6.2
	сварного шва с одной стороны одной поверхности 
	0,6

	6.3
	сварного шва несколькими преобразователями с различными углами ввода 
	количество преобразователей

	7
	При радиационных методах контроля: 
	 

	7.1
	при просвечивании сварных соединений горячих стыков
	1,35

	7.2
	при просвечивании импульсными переносными аппаратами типа «МИРА-2Д», «АРИНА» и др. 
	1,3


Продолжение таблицы 1
 
	№
п/п
	Условия работы
	Коэффициент

	7.3
	при просвечивании через две стенки стыков трубопроводов на эллипс 
	1,2

	7.4
	при панорамном просвечивании корня шва сварных соединений трубопроводов диаметром 1020 мм 
	1,5

	8
	При зачистке, ультразвуковом контроле и контроле радиационными методами угловых и тавровых соединений оборудования и конструкций 
	1,3

	9
	При контроле сварных соединений I и II категорий АЭС, контролируемых в соответствии с требованиями Правил контроля ПН АЭ Г-1-028-91: 
	 

	9.1
	внешним осмотром и измерениями и ультразвуком 
	1,5

	9.2
	радиационными методами 
	1,2


 
Примечания:
* К нормативам с Ц39-3-1 по Ц39-3-125 и с Ц39-4-1 по Ц39-4-59.
** К нормативам с Ц39-3-126 по Ц39-3-250 и с Ц39-4-60 по Ц39-4-118.
 
5. Очистку металлическими щетками и протирку растворителем (ацетоном) поверхности трубопроводов наружным диаметром свыше 2220 мм следует определять по нормативам Ц39-1-19 и Ц39-2-19 соответственно.
6. При определении объемов работ по зачистке, очистке и протирке поверхности монтажных сварных соединений и околошовной зоны следует принимать длину шва (участка), который обрабатывается.
7. При зачистке сварных соединений и околошовной зоны конструкций и оборудования шириной более 30 мм следует использовать нормы с измерителем 1 м2.
8. Одно измерение твердости металла (норматив Ц39-31-1) предусматривает три замера на одном сварном соединении.
9. В нормативах сборника не учтены:
- нормы расхода вспомогательных материалов, затраты на которые установлены в процентной норме от стоимости материальных ресурсов с конкретным кодом каталога-классификатора материалов для строительства, учтенных в нормативах расхода ресурсов в натуральном выражении, согласно Таблице 2 и включаются дополнительно при определении стоимости видов работ, предусмотренных нормативами расхода ресурсов в натуральном выражении, в локальные сметы из республиканской нормативной базы текущих цен;
- транспортные расходы (включая затраты на хранение) по доставке вспомогательных материалов, которые установлены в процентной норме от стоимости вспомогательных материалов, согласно Таблице 2 и включаются дополнительно при определении стоимости видов работ, предусмотренных нормативами расхода ресурсов в натуральном выражении, в локальные сметы из республиканской нормативной базы текущих цен.

Таблица 2 - Нормы затрат на вспомогательные материалы и транспортные расходы (включая затраты на хранение) по доставке вспомогательных материалов

	Номера таблиц (норм)
	% вспомогательных материалов от стоимости материалов, учтенных в нормативах
	% транспортных расходов, включая затраты на хранение, от стоимости вспомогательных материалов

	1
	2
	3

	39-43 (1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,15,17,18,19,20,25,27,28,29,30)
	1.9
	9.7

	39-43 (11,12,13,14,16,21,22,23,24,26)
	2.1
	9.7



[bookmark: _Hlk183792908][bookmark: _Hlk182900180][bookmark: _GoBack]Затраты на вспомогательные материалы учитывают затраты на следующие материалы (за исключением нормативов, в которых они учтены в составе нормативов расхода ресурсов в натуральном выражении и (или) предусмотрены, как материалы по проекту): вода дистиллированная и др.
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