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1 [laHHBIU KOMAARKM pa3padomaH nNo 30.0aHU0 HA NPpoekmupoBaHue,
/. M3zomobneHue MemannokoHmpykLuu becmu & coomBemcmbuu ¢ mpedsbanuamu [OCT 23118-20717
KOHCMPUKLUU CMabHble cmpoumensHbie. Bouue mexHudeckue ycnobusd”, CTb 1396-2003 “Pepmbl
CMPONUABLHLIE CMANbHbIe dng npousbodcmbenHsix 30aHUU. TexHudeckue ycnobuqa”, CTb 1317-2002
"flecCmHUYHE e MApWU, NAoWadKU U 02pax0eHUs cmansHele. Texeuyeckue ycnobua”, CTE 2174-2011, CTh
1381-2003, TOCT 10922-2012 u TKN 45-5.04-121-2009 " CmanbHele cmpoumensbHsle KoHcmpykLuu, [pabuna
uszomobnenua”, TKIM 45-509-33-2006 “AHMUKOPPO3UOHHE & NOKPLIMUSA CMPOUME/IbHbIX KOHCMPUKUUU
30aHUU U coopyxeHuu. Mpabuna ycmpoucmba”, MoHMO X MEMAANOKCGHEMPYKLUU npousbodums 6
coombemcmbuu ¢ TKIM 45-504-41-2006. MoHmax KoHcmMpPykLuU chedyem npousBodums No ymbepxdeHHomy
npoekmy npousbodcmba MOHMAXHbLI X padom

[1pu npousbodcmbe padom pykobodcmbobambea mpedobaHuamu TKIT 5-5.09-33-2006
"AHMUKOPPO3UOHHA S 30WUMA CMPOUMENbHEIX KOHCMPUKUUU 30aHUU U coopyxeHuu. [pabuna ycmpoucmba”,
CTE 1684-2006 "Ycmpoucmbo aHMUKGPPO3UOHHE X NOKPEIMUU CMPOUMEAbHLIX KOHCMPYKLUU 300HUU U
COOPUXEHUU. HOMEHKNOMUPA KOHMPOAURYEML X nokasameneu kavecmba. KoHmpons kavecmba padom”,
[0CT 12.3.005-75 “Cucmema cmandapmod desonacHecmu mpyda. Pademsl okpacoynsie. 0owue mpedcbaHus
oesonacHocmu”, FOCT 12.3.016-87 "Cucmema cmandapmob desonacHocmu mpyda. Cmpoumenscmbo. Padomsl
OHMUKGPPO3UOHHLI e, Tpedobanuga de3onacHocmy.”

"

3, Mamepuans dng cbapku, coombemcmbywwue cmangm, npuHuMams no npun.“A-I" CI15.04.01-2021,
Jnexkmpodsl dna cbapku donxHbl npebocxodums no choucmbam ucnonbL3YeMyw Cmanks
b 3abodckue whbel Beex 3nemesmod beinearams noayabmomamuyeckou chapkou b cpede yznekucnozo

2030 Heozobopernsl e chapHble coeduHeHua bapums No KOHMUPY NpuAe2aHUS demateu CnaswHb MU
HOpMAAbHE MU WHaMy no TOCT 14771-79. Kamembl wbHob kpoMe 020B0peHHbIX NPUHUMAME N0 HAUMeHbWey

moauwuHe chapubaemslx demaney +1 MM,

5. Bce cmbikoBble whbl Be NoAHAML € NOAHBIM NpaBapoM u ¢ npuMeHeHueM BelBoGHE X NACHOK.

0, Bce cbapHble wbhb, 30 UCKNIYeHUEM 0C000 020B0peHHb X B padovux Yepmexax, No cmenexy
ombemcmberHocmu omHocamed Ko Il kamezopuu u mpeduwm cpedHuu ypobers kKadecmba no [OCT
23118-2017. NlanHb e cbapHbie whsl donxHbl B odasamensHoM nopadke npoxodums 1007% busyanbHbu U
U3MepumenbHbl U KOHMpob Kayecmba,

I Kpomku chapubaemsi x demaneu neped chapkou 04uCmMUMb WUPUHOU He MeHee 20 MM 46 4utmozo
Memanna
8. AHMUKGPPO3UUHYK 0dpasomky npobodums no mpedcBaruam pasdena KM B MOHMOXHL X U310X U

CMbIKAX, @ makxe 6 Mecmax, 20e okpacka NobpexdeHa, NBCAL OKOHYAHUA MOHMOKHEI X pa00Mm
OHMUKGPPO3UUHAA 3awuma domxHa Oblmb BoccmaHobnera. Bee MOHMOXHE e KpenaeHusd, npuxbamku,

YcnoBHble 0d03HAYeHUS:

Cnedyem 4umamb Kak:

BpeMeHHble NPUCNOCODNRHUS NOCAL CKOHYAHUA MOHMEO XA GOMKHE ObiMb CHAMbI, & MeCMa NpuBapku 8323
304U EeHD Pa3mepsl om dasbi:
10 Bce omnpaBHblie Mapku Mapkupchams MemadoM, odecnequbarwumM CoxparHecmb U YUMAdeMecms bazobag nuHud - -~ . A 5932
MOPKUPobKU. Mapkupobams HoUMeHabBaHue, npubedennoe Ha Yepmexax b kabsiykax: “Cm12”, "B4" u m.d. odo3HayeHa “0” ~ o EDQBO a4 JIUHUA 2235
() N [N} [e @]
n Ocmpble Kpas U 3ayceHusl HedonycmuMsl . 2235, 3691 | 2392
12 HeyKa3aHHb e NPede/bHy e OMK N0HEHUS pa3mepod £IT14/2 OmknoHeHusa pasmepol GacoHok *0—2 ‘ ﬂ W ’ 2235 3697 | 2392
OmknoHerusa Mexocebel x pasmepod ombepcmuu +71 MM,
13, CxeMbl ycmarobkU 3neMeHmob, omMemku U ycmaHoboYHble pa3Mepsl (M. pa3den npoekma KM. f1py
MoHM@xe pukchodcmbobambcs uka3aruaMu npoekma npousbodcmba padom, pa3padomaHH020 B M-15/22-2-TMHZ KM
coombemcmbuywuem nopadke. [pu npousbodcmbe MemannoKOHCMPUKLUU U UX MOHMOXe padomamb _ _ o
cobrecmro ¢ pasdenom KM (o o o men o b .2 el apmercn
14 [lemanu, noMederHble & BedoMecmax MapoK KaK “MGHMAXHEe” nocmabagms & cocmabe Mapok b M3m. [Kon. [flucm |Ndok. Modnucs |flama
KOMNAeKMe. Baku XpaHeHus XUMUYECKU 04UULEHHO (magdus Nluem NlucmoB
Bodbl 0dbemom 100 kyd.m.
/ﬂér Mnowadku KM-D- 01
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1. Данный комплект разработан по заданию на проектирование. Данный комплект разработан по заданию на проектирование. по заданию на проектирование. 2. Изготовление металлоконструкций вести в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012 " Изготовление металлоконструкций вести в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012 " Конструкции стальные строительные. Общие технические условия", СТБ 1396-2003 "Фермы стропильные стальные для производственных зданий. Технические условия", СТБ 1317-2002 "Лестничные марши, площадки и ограждения стальные. Техгические условия", СТБ 2174-2011, СТБ 1381-2003, ГОСТ 10922-2012 и ТКП 45-5.04-121-2009 " Стальные строительные конструкции. Правила изготовления",  ТКП 45-5.09-33-2006 "Антикоррозионные покрытия строительных конструкций зданий и сооружений. Правила устройства". Монтаж металлоконструкций производить в онтаж металлоконструкций производить в соответствии с ТКП 45-5.04-41-2006. Монтаж конструкций следует производить по утвержденному Монтаж конструкций следует производить по утвержденному проекту производства монтажных работ. При производстве работ руководствоваться требованиями ТКП  5-5.09-33-2006 "Антикоррозионная защита строительных конструкций зданий и сооружений. Правила устройства",  СТБ 1684-2006 "Устройство антикоррозионных покрытий  строительных конструкций зданий и сооружений. Номенклатура контролируемых показателей качества. Контроль качества работ", ГОСТ 12.3.005-75 "Система стандартов безопасности труда. Работы окрасочные. Общие требования безопасности", ГОСТ 12.3.016-87 "Система стандартов безопасности труда. Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности." 3. Материалы для сварки, соответствующие сталям, принимать по прил."А-Г" СП 5.04.01-2021. Материалы для сварки, соответствующие сталям, принимать по прил."А-Г" СП 5.04.01-2021. Электроды для сварки должны превосходить по свойствам используемую сталь. 4. Заводские швы всех элементов выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого Заводские швы всех элементов выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа. Неоговоренные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными Неоговоренные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79.  Катеты швов кроме оговоренных принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей +1 мм. 5. Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных планок. Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных планок. . 6. Все сварные швы, за исключением особо оговоренных В рабочих чертежах, по степени Все сварные швы, за исключением особо оговоренных В рабочих чертежах, по степени ответственности относятся ко II категории и требуют средний уровень качества по ГОСТ 23118-2012. Данные сварные швы должны В обязательном порядке проходить 100% визуальный и измерительный контроль качества. 7. Кромки свариваемых деталей перед сваркой очистить шириной не менее 20 мм до чистого Кромки свариваемых деталей перед сваркой очистить шириной не менее 20 мм до чистого металла. 8. Антикоррозийную обработку проводить по требованиям раздела КМ. В монтажных узлах и Антикоррозийную обработку проводить по требованиям раздела КМ. В монтажных узлах и стыках, а также в местах, где окраска повреждена, после окончания монтажных работ антикоррозийная защита должна быть восстановлена. Все монтажные крепления, прихватки, временные приспособления после окончания монтажа должны быть сняты, а места приварки зачищены. 10. Все отправные марки маркировать методом, обеспечивающим сохранность и читаемость Все отправные марки маркировать методом, обеспечивающим сохранность и читаемость маркировки. Маркировать наименование, приведенное на чертежах в кавычках: "Ст12", "Б4" и т.д.  11. Острые края и заусенцы недопустимы. Острые края и заусенцы недопустимы. 12. Неуказанные предельные отклонения размеров ±IT14/2. Отклонения размеров фасонок  -  . Неуказанные предельные отклонения размеров ±IT14/2. Отклонения размеров фасонок  -  . +0-  . 2 . Отклонения межосевых размеров отверстий ±1 мм. 13. Схемы установки элементов, отметки и установочные размеры см. раздел проекта КМ. При Схемы установки элементов, отметки и установочные размеры см. раздел проекта КМ. При раздел проекта КМ. При монтаже руководствоваться указаниями проекта производства работ, разработанного в соответствующем порядке. При производстве металлоконструкций и их монтаже работать  При производстве металлоконструкций и их монтаже работать совместно с разделом КМ. 14. Детали, помеченные в ведомостях марок как "монтажные" поставлять в составе марок в Детали, помеченные в ведомостях марок как "монтажные" поставлять в составе марок в комплекте.
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