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Монтажная схема труб
ярус 1 (отм. 0,000 ... 12,000)

Тр1-2 Тр1-3

Тр1-1

Тр2-1

Тр1-1

Схема расположения элементов
дымавых труб 1 ярус (отм. 0,000 ... 12,0000)

Тр1-2
Фл1-1

Кр1-1 Кр1-1

Фл1-1

Тр1-3

Кр1-1

Тр1-1

Фл2-1

Кр1-1

Тр2-1

Кр1-1

Тр1-1
Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 7750.98 10Х17Н13М2Т

t 16 1872.14 10Х17Н13М2Т

t 5 26273.07 10Х17Н13М2Т

t 8 4402.41 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 133x4 15.6 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 35x2 1.27 10Х17Н13М2Т

•5 124.2 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

40842.82

403.15

Ведомость метизов

Наименование и диаметр Примечение
КлассМасса, кг.

Кол-во, шт.Длина, мм
шт. общ. прочности

8.8 7798-7066045Болт М12 - 6gx45.88 ГОСТ 7798-70 0.1

8.8 7798-7044050Болт М12 - 6gx50.88 ГОСТ 7798-70 0.1

8.8 7798-7028.5214055Болт М20 - 6gx55.88 ГОСТ 7798-70 0.2

8.8 7798-7090.537670Болт М20 - 6gx70.88 ГОСТ 7798-70 0.24

8 5915-703.982000Гайка М12 6Н.5 ГОСТ 5915-70 0.02

8 5915-7063.728920Гайка М20 6Н.5 ГОСТ 5915-70 0.07

8 11371-781.212000Шайба C.12.01.08кп.016 ГОСТ 11371-78 0.01

8 11371-7816.8810320Шайба C.20.01.08кп.016 ГОСТ 11371-78 0.02

Примечание
Номер

общ.шт.

Масса, кгКол-во,
Наименование

Ведомость отправочных элементов

Марка

элемента шт. чертежа

 Крышка 11.145Кр1-1 55.68 КМД-12

 Крышка 3.9610Кр2-1 39.64 КМД-13

 Скоба крепления 0.034140Ск1-1 124.2 КМД-17

 Дымовая труба 4032.732Тр1-1 8065.47 КМД-3

 Дымовая труба 4032.731Тр1-2 4032.73 КМД-4

 Дымовая труба 4032.731Тр1-3 4032.73 КМД-5

 Дымовая труба 1957.554Тр1-4 7830.21 КМД-6

 Дымовая труба 2476.024Тр1-5 9904.1 КМД-7

 Дымовая труба 2790.831Тр2-1 2790.83 КМД-8

 Дымовая труба 13651Тр2-2 1365 КМД-9

 Дымовая труба 1752.11Тр2-3 1752.1 КМД-10

 Упор съемный 12.4440Ус1-1 497.59 КМД-11

 Ответный фланец 45.84Фл1-1 183.21 КМД-14

 Ответный фланец 32.321Фл2-1 32.32 КМД-15

 Шайба 1.14120Ш1-1 137 КМД-16

40842.82Итого:

1

1

2

2

по 1

1

Фл1-1 Фл1-1

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 2590-88

Тр1-1

Тр1-2

Тр1-3

Тр1-4

Тр1-5

Тр2-1

Тр2-2

Тр2-3

Ус1-1

Кр1-1

Кр2-1

Фл1-1

Фл2-1

Ш1-1

Ск1-1

AutoCAD SHX Text
Взам. инв. N

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв. N подл.

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А2

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
Подпись

AutoCAD SHX Text
Nдок.

AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
П-75/22-4-КМ-КМД3

AutoCAD SHX Text
Экспериментальный многофункциональный комплекс "Северный берег". Котельная и сети теплоснабжения (Участок  1). 2 очередь строительства

AutoCAD SHX Text
Дымовые трубы

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
Пров.

AutoCAD SHX Text
Т.контр.

AutoCAD SHX Text
Утв.

AutoCAD SHX Text
Ланевский

AutoCAD SHX Text
Парамонов

AutoCAD SHX Text
ООО "БелКМДпроект" +375-29-668-62-99

AutoCAD SHX Text
08.04.2025

AutoCAD SHX Text
08.04.2025

AutoCAD SHX Text
08.04.2025

AutoCAD SHX Text
08.04.2025

AutoCAD SHX Text
02.1

AutoCAD SHX Text
Монтажная схема элементов. Ведомости.

AutoCAD SHX Text
Н.контр.

AutoCAD SHX Text
КМД

AutoCAD SHX Text
1. Проект разработан на основании чертежей П-75/22-4-КМ л.6-7. 2. Общие данные см. л. КМД-1. 3. Монтаж вести по чертежам КМ.



7654

А

7654

А

7654

А

Монтажная схема элементов 
дымовой трубы на отм. +11.400 (1 ярус)
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 2170.03 10Х17Н13М2Т

t 16 812.98 10Х17Н13М2Т

t 5 4105.4 10Х17Н13М2Т

t 8 896.7 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 35x2 0.5 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

8065.47

79.86

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

4032.732Тр1-1 8065.47

8065.47Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

310.26155.132Тр1-1

Площадь итого: 310.26

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр1-1 2 1 Тр.ø 35x2 155 0.25 0.25 10Х17Н13М2Т

6 24 t 5x100x100 100 0.39 9.42 10Х17Н13М2Т

7 3 t 5x1500x4409 4409 259.57 778.71 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

13 2 t 5x65x346 346 0.88 1.77 10Х17Н13М2Т

15 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

16 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

17 1 t 5x1460x4409 4409 252.65 252.65 10Х17Н13М2Т

19 1 t 5x1500x3582 3582 210.89 210.89 10Х17Н13М2Т

20 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

21 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

24 1 t 5x155x1571 1571 9.56 9.56 10Х17Н13М2Т

35 36 t 8x143x753 753 6.76 243.44 10Х17Н13М2Т

38 4 t 8x137x730 730 6.29 25.17 10Х17Н13М2Т

41 2 t 8x79x346 346 1.72 3.44 10Х17Н13М2Т

42 2 t 8x100x579 579 3.63 7.27 10Х17Н13М2Т

43 2 t 8x117x2036 2036 14.94 29.89 10Х17Н13М2Т

45 2 t 8x120x1089 1089 8.2 16.41 10Х17Н13М2Т

47 1 t 8x1398x1398 1398 122.74 122.74 10Х17Н13М2Т

55 12 t 10x198x808 808 12.56 150.69 10Х17Н13М2Т

56 6 t 10x202x808 808 12.82 76.89 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

59 12 t 10x180x190 190 2.68 32.21 10Х17Н13М2Т

63 2 t 10x110x960 960 8.29 16.58 10Х17Н13М2Т

64 2 t 10x90x2036 2036 14.38 28.77 10Х17Н13М2Т

65 2 t 10x1108x1454 1454 126.53 253.06 10Х17Н13М2Т

66 2 t 10x1200x2348 2348 221.18 442.36 10Х17Н13М2Т

68 1 t 10x150x5715 5715 67.3 67.3 10Х17Н13М2Т

73 2 t 16x899x1800 1800 203.25 406.49 10Х17Н13М2Т

22 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

39.93На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 1085.02 10Х17Н13М2Т

t 16 406.49 10Х17Н13М2Т

t 5 2052.7 10Х17Н13М2Т

t 8 448.35 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 35x2 0.25 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

4032.73

39.93

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

4032.731Тр1-2 4032.73

4032.73Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

155.13155.131Тр1-2

Площадь итого: 155.13

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр1-2 2 1 Тр.ø 35x2 155 0.25 0.25 10Х17Н13М2Т

6 24 t 5x100x100 100 0.39 9.42 10Х17Н13М2Т

7 3 t 5x1500x4409 4409 259.57 778.71 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

13 2 t 5x65x346 346 0.88 1.77 10Х17Н13М2Т

15 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

16 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

17 1 t 5x1460x4409 4409 252.65 252.65 10Х17Н13М2Т

19 1 t 5x1500x3582 3582 210.89 210.89 10Х17Н13М2Т

20 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

24 1 t 5x155x1571 1571 9.56 9.56 10Х17Н13М2Т

35 36 t 8x143x753 753 6.76 243.44 10Х17Н13М2Т

38 4 t 8x137x730 730 6.29 25.17 10Х17Н13М2Т

41 2 t 8x79x346 346 1.72 3.44 10Х17Н13М2Т

42 2 t 8x100x579 579 3.63 7.27 10Х17Н13М2Т

43 2 t 8x117x2036 2036 14.94 29.89 10Х17Н13М2Т

45 2 t 8x120x1089 1089 8.2 16.41 10Х17Н13М2Т

46 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

47 1 t 8x1398x1398 1398 122.74 122.74 10Х17Н13М2Т

55 12 t 10x198x808 808 12.56 150.69 10Х17Н13М2Т

56 6 t 10x202x808 808 12.82 76.89 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

59 12 t 10x180x190 190 2.68 32.21 10Х17Н13М2Т

63 2 t 10x110x960 960 8.29 16.58 10Х17Н13М2Т

64 2 t 10x90x2036 2036 14.38 28.77 10Х17Н13М2Т

65 2 t 10x1108x1454 1454 126.53 253.06 10Х17Н13М2Т

66 2 t 10x1200x2348 2348 221.18 442.36 10Х17Н13М2Т

68 1 t 10x150x5715 5715 67.3 67.3 10Х17Н13М2Т

73 2 t 16x899x1800 1800 203.25 406.49 10Х17Н13М2Т

22 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

39.93На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 1085.02 10Х17Н13М2Т

t 16 406.49 10Х17Н13М2Т

t 5 2052.7 10Х17Н13М2Т

t 8 448.35 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 35x2 0.25 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

4032.73

39.93

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

4032.731Тр1-3 4032.73

4032.73Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

155.13155.131Тр1-3

Площадь итого: 155.13

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр1-3 2 1 Тр.ø 35x2 155 0.25 0.25 10Х17Н13М2Т

6 24 t 5x100x100 100 0.39 9.42 10Х17Н13М2Т

7 3 t 5x1500x4409 4409 259.57 778.71 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

13 2 t 5x65x346 346 0.88 1.77 10Х17Н13М2Т

15 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

16 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

17 1 t 5x1460x4409 4409 252.65 252.65 10Х17Н13М2Т

19 1 t 5x1500x3582 3582 210.89 210.89 10Х17Н13М2Т

20 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

21 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

24 1 t 5x155x1571 1571 9.56 9.56 10Х17Н13М2Т

35 36 t 8x143x753 753 6.76 243.44 10Х17Н13М2Т

38 4 t 8x137x730 730 6.29 25.17 10Х17Н13М2Т

41 2 t 8x79x346 346 1.72 3.44 10Х17Н13М2Т

42 2 t 8x100x579 579 3.63 7.27 10Х17Н13М2Т

43 2 t 8x117x2036 2036 14.94 29.89 10Х17Н13М2Т

45 2 t 8x120x1089 1089 8.2 16.41 10Х17Н13М2Т

47 1 t 8x1398x1398 1398 122.74 122.74 10Х17Н13М2Т

55 12 t 10x198x808 808 12.56 150.69 10Х17Н13М2Т

56 6 t 10x202x808 808 12.82 76.89 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

59 12 t 10x180x190 190 2.68 32.21 10Х17Н13М2Т

63 2 t 10x110x960 960 8.29 16.58 10Х17Н13М2Т

64 2 t 10x90x2036 2036 14.38 28.77 10Х17Н13М2Т

65 2 t 10x1108x1454 1454 126.53 253.06 10Х17Н13М2Т

66 2 t 10x1200x2348 2348 221.18 442.36 10Х17Н13М2Т

68 1 t 10x150x5715 5715 67.3 67.3 10Х17Н13М2Т

73 2 t 16x899x1800 1800 203.25 406.49 10Х17Н13М2Т

22 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

39.93На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 615.15 10Х17Н13М2Т

t 5 6282.22 10Х17Н13М2Т

t 8 842.87 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 133x4 12.45 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

7830.21

77.53

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

1957.554Тр1-4 7830.21

7830.21Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

366.8791.724Тр1-4

Площадь итого: 366.87

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр1-4 4 2 Тр.ø 133x4 122 1.56 3.11 10Х17Н13М2Т

6 48 t 5x100x100 100 0.39 18.84 10Х17Н13М2Т

7 4 t 5x1500x4409 4409 259.57 1038.28 10Х17Н13М2Т

18 1 t 5x1467x4409 4409 253.86 253.86 10Х17Н13М2Т

35 30 t 8x143x753 753 6.76 202.87 10Х17Н13М2Т

40 2 t 8x250x250 250 3.92 7.85 10Х17Н13М2Т

56 12 t 10x202x808 808 12.82 153.79 10Х17Н13М2Т

23 1 t 5x1500x4409 4409 259.57 259.57 10Х17Н13М2Т

19.38На сварные швы 1%

19
5
7
.5
5

Марка Тр1-4 (4 шт.)

23

353535

6 6
6 6 6 6 66

6666666

35 35 35

35 35 35

35 35 35

66666

40

Отв. 15

40

Отв. 15
4 4

7

7

56 56Отв. 23 5656

7

7

56
56 56Отв. 23

56

66
6 6

35 35 35

18

1 1

2 2

3 3

4

4

23

35

35
35

35

35
35

6

6

6

6

6

6

6

6

6
6

66
6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6
666

6

35
35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35
35

35

35

35

35

6

6

6

6

6

6

6
6 6 6

6
6

6

6

6

6

6

40

40

4

4

7

7

56

56

56

56

56

56

7

7

56

56

56

56

56

56

6
6

6 6

35
35

35

35

35

35

18 23

66

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6 6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

56
56

56

56

56

56

Отв. 23

1 - 1

23

40

Отв. 15

40

Отв. 15

4 4

2 - 2

23

35

35

35

35

35

35

3 - 3

40

Отв. 15

4

4 - 4

4

4

1 1

Сварной шов 

Сварной шов 

Сварной шов 

3 3

3 3

3 3

3 3

AutoCAD SHX Text
Взам. инв. N

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв. N подл.

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А1

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
Подпись

AutoCAD SHX Text
Nдок.

AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
П-75/22-4-КМ-КМД3

AutoCAD SHX Text
Экспериментальный многофункциональный комплекс "Северный берег". Котельная и сети теплоснабжения (Участок  1). 2 очередь строительства

AutoCAD SHX Text
Дымовые трубы

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
Пров.

AutoCAD SHX Text
Т.контр.

AutoCAD SHX Text
Утв.

AutoCAD SHX Text
Ланевский

AutoCAD SHX Text
Парамонов

AutoCAD SHX Text
ООО "БелКМДпроект" +375-29-668-62-99

AutoCAD SHX Text
09.04.2025

AutoCAD SHX Text
09.04.2025

AutoCAD SHX Text
09.04.2025

AutoCAD SHX Text
09.04.2025

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
Дымовая труба

AutoCAD SHX Text
Тр1-4

AutoCAD SHX Text
Н.контр.

AutoCAD SHX Text
КМД

AutoCAD SHX Text
Деталь стыкового шва

AutoCAD SHX Text
для t=5 мм

AutoCAD SHX Text
для t=8 мм

AutoCAD SHX Text
для t=10 мм

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.

AutoCAD SHX Text
Oy

AutoCAD SHX Text
Ox

AutoCAD SHX Text
Oy

AutoCAD SHX Text
Ox

AutoCAD SHX Text
Oy

AutoCAD SHX Text
Ox



Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 978.93 10Х17Н13М2Т

t 5 7691.95 10Х17Н13М2Т

t 8 1135.16 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

9904.1

98.06

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

2476.024Тр1-5 9904.1

9904.1Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

458.36114.594Тр1-5

Площадь итого: 458.36

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр1-5 6 24 t 5x100x100 100 0.39 9.42 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

12 3 t 5x1464x1549 1549 89.01 267.04 10Х17Н13М2Т

25 1 t 5x473x4409 4409 81.85 81.85 10Х17Н13М2Т

35 36 t 8x143x753 753 6.76 243.44 10Х17Н13М2Т

37 6 t 8x170x628 628 6.72 40.35 10Х17Н13М2Т

55 12 t 10x198x808 808 12.56 150.69 10Х17Н13М2Т

56 6 t 10x202x808 808 12.82 76.89 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

7 6 t 5x1500x4409 4409 259.57 1557.42 10Х17Н13М2Т

24.52На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 740.95 10Х17Н13М2Т

t 16 246.18 10Х17Н13М2Т

t 5 1508.07 10Х17Н13М2Т

t 8 267.75 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 35x2 0.26 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

2790.83

27.63

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

2790.831Тр2-1 2790.83

2790.83Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

109.84109.841Тр2-1

Площадь итого: 109.84

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр2-1 3 1 Тр.ø 35x2 157 0.26 0.26 10Х17Н13М2Т

6 12 t 5x100x100 100 0.39 4.71 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

11 4 t 5x1500x3153 3153 185.63 742.53 10Х17Н13М2Т

13 2 t 5x65x346 346 0.88 1.77 10Х17Н13М2Т

15 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

16 1 t 5x90x530 530 1.87 1.87 10Х17Н13М2Т

27 1 t 5x1460x3153 3153 180.68 180.68 10Х17Н13М2Т

30 1 t 5x1500x3153 3153 185.63 185.63 10Х17Н13М2Т

31 1 t 5x1500x3153 3153 185.63 185.63 10Х17Н13М2Т

33 1 t 5x170x1571 1571 10.48 10.48 10Х17Н13М2Т

36 37 t 8x116x553 553 4.03 149.12 10Х17Н13М2Т

41 2 t 8x79x346 346 1.72 3.44 10Х17Н13М2Т

48 2 t 8x100x586 586 3.68 7.35 10Х17Н13М2Т

49 2 t 8x110x530 530 3.66 7.32 10Х17Н13М2Т

50 2 t 8x120x897 897 6.76 13.52 10Х17Н13М2Т

51 2 t 8x125x1336 1336 10.49 20.97 10Х17Н13М2Т

52 2 t 8x77x362 362 1.74 3.48 10Х17Н13М2Т

53 1 t 8x998x998 998 62.55 62.55 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

59 12 t 10x180x190 190 2.68 32.21 10Х17Н13М2Т

61 12 t 10x170x608 608 8.12 97.46 10Х17Н13М2Т

62 6 t 10x175x608 608 8.37 50.22 10Х17Н13М2Т

67 2 t 10x110x760 760 6.56 13.13 10Х17Н13М2Т

69 2 t 10x90x1336 1336 9.44 18.88 10Х17Н13М2Т

70 2 t 10x762x1950 1950 116.57 233.14 10Х17Н13М2Т

71 2 t 10x959x1571 1571 118.18 236.35 10Х17Н13М2Т

72 1 t 10x138x3915 3915 42.41 42.41 10Х17Н13М2Т

74 1 t 16x1400x1400 1400 246.18 246.18 10Х17Н13М2Т

29 1 t 5x1500x3153 3153 185.63 185.63 10Х17Н13М2Т

27.63На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 100.44 10Х17Н13М2Т

t 5 1119.13 10Х17Н13М2Т

t 8 128.76 10Х17Н13М2Т

Тр.ø 133x4 3.15 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

1365

13.51

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

13651Тр2-2 1365

1365Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

64.5164.511Тр2-2

Площадь итого: 64.51

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр2-2 5 2 Тр.ø 133x4 124 1.58 3.15 10Х17Н13М2Т

6 24 t 5x100x100 100 0.39 9.42 10Х17Н13М2Т

11 4 t 5x1500x3153 3153 185.63 742.53 10Х17Н13М2Т

28 1 t 5x1467x3153 3153 181.55 181.55 10Х17Н13М2Т

36 30 t 8x116x553 553 4.03 120.91 10Х17Н13М2Т

40 2 t 8x250x250 250 3.92 7.85 10Х17Н13М2Т

62 12 t 10x175x608 608 8.37 100.44 10Х17Н13М2Т

32 1 t 5x1500x3153 3153 185.63 185.63 10Х17Н13М2Т

13.51На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 164.83 10Х17Н13М2Т

t 5 1374.69 10Х17Н13М2Т

t 8 195.23 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

1752.1

17.35

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

1752.11Тр2-3 1752.1

1752.1Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

81.5681.561Тр2-3

Площадь итого: 81.56

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Тр2-3 6 12 t 5x100x100 100 0.39 4.71 10Х17Н13М2Т

8 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

9 4 t 5x105x220 220 0.91 3.63 10Х17Н13М2Т

26 3 t 5x1044x1046 1046 42.84 128.52 10Х17Н13М2Т

34 1 t 5x973x3153 3153 120.41 120.41 10Х17Н13М2Т

36 42 t 8x116x553 553 4.03 169.27 10Х17Н13М2Т

44 6 t 8x149x463 463 4.33 25.96 10Х17Н13М2Т

57 4 t 10x210x260 260 4.29 17.14 10Х17Н13М2Т

61 12 t 10x170x608 608 8.12 97.46 10Х17Н13М2Т

62 6 t 10x175x608 608 8.37 50.22 10Х17Н13М2Т

11 6 t 5x1500x3153 3153 185.63 1113.8 10Х17Н13М2Т

17.35На сварные швы 1%
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5
2
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Марка Тр2-3 (1 шт.)
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 461.58 10Х17Н13М2Т

t 5 31.09 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

497.59

4.93

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

12.4440Ус1-1 497.59

497.59Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

14.70.3740Ус1-1

Площадь итого: 14.7

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Ус1-1 10 1 t 5x90x220 220 0.78 0.78 10Х17Н13М2Т

57 1 t 10x210x260 260 4.29 4.29 10Х17Н13М2Т

58 2 t 10x90x210 210 1.48 2.97 10Х17Н13М2Т

60 1 t 10x210x260 260 4.29 4.29 10Х17Н13М2Т

0.12На сварные швы 1%
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Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 5 55.13 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

55.68

0.55

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

11.145Кр1-1 55.68

55.68Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

2.860.575Кр1-1

Площадь итого: 2.86

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Кр1-1 14 1 t 5x530x530 530 11.03 11.03 10Х17Н13М2Т

0.11На сварные швы 1%

11
.1
4Марка Кр1-1 (5 шт.)

14

Отв. 15

14
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1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.



Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 8 39.25 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

39.64

0.39

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

3.9610Кр2-1 39.64

39.64Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

1.330.1310Кр2-1

Площадь итого: 1.33

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Кр2-1 39 1 t 8x250x250 250 3.92 3.92 10Х17Н13М2Т

0.04На сварные швы 1%

3
.9
6

Марка Кр2-1 (10 шт.)

39

Отв. 15
39
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1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.



Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 181.39 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

183.21

1.81

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

45.84Фл1-1 183.21

183.21Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

5.131.284Фл1-1

Площадь итого: 5.13

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Фл1-1 63 2 t 10x110x960 960 8.29 16.58 10Х17Н13М2Т

64 2 t 10x90x2036 2036 14.38 28.77 10Х17Н13М2Т

0.45На сварные швы 1%

4
5
.8

Марка Фл1-1 (4 шт.)

64

63

Отв. 23

64

Отв. 23

63
Отв. 23

Отв. 23

64

63

64

63

AutoCAD SHX Text
Взам. инв. N

AutoCAD SHX Text
Подпись и дата

AutoCAD SHX Text
Инв. N подл.

AutoCAD SHX Text
Согласовано

AutoCAD SHX Text
Копировал

AutoCAD SHX Text
А3

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Изм.

AutoCAD SHX Text
Кол.уч

AutoCAD SHX Text
Дата

AutoCAD SHX Text
Подпись

AutoCAD SHX Text
Nдок.

AutoCAD SHX Text
Стадия

AutoCAD SHX Text
Лист

AutoCAD SHX Text
Листов

AutoCAD SHX Text
П-75/22-4-КМ-КМД3

AutoCAD SHX Text
Экспериментальный многофункциональный комплекс "Северный берег". Котельная и сети теплоснабжения (Участок  1). 2 очередь строительства

AutoCAD SHX Text
Дымовые трубы

AutoCAD SHX Text
Разраб.

AutoCAD SHX Text
Пров.

AutoCAD SHX Text
Т.контр.

AutoCAD SHX Text
Утв.

AutoCAD SHX Text
Ланевский

AutoCAD SHX Text
Парамонов

AutoCAD SHX Text
ООО "БелКМДпроект" +375-29-668-62-99

AutoCAD SHX Text
10.04.2025

AutoCAD SHX Text
10.04.2025

AutoCAD SHX Text
10.04.2025

AutoCAD SHX Text
10.04.2025

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
Ответный фланец

AutoCAD SHX Text
Фл1-1

AutoCAD SHX Text
Н.контр.

AutoCAD SHX Text
КМД

AutoCAD SHX Text
1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.



Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 32 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

32.32

0.32

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

32.321Фл2-1 32.32

32.32Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

0.910.911Фл2-1

Площадь итого: 0.91

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Фл2-1 67 2 t 10x110x760 760 6.56 13.13 10Х17Н13М2Т

69 2 t 10x90x1336 1336 9.44 18.88 10Х17Н13М2Т

0.32На сварные швы 1%

3
2
.3
2

Марка Фл2-1 (1 шт.)

69

67

Отв. 23

67

Отв. 23

69

69

67

67

69
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1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.



Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

t 10 135.65 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

137

1.36

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

1.14120Ш1-1 137

137Итого:

Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

4.030.03120Ш1-1

Площадь итого: 4.03

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Ш1-1 54 1 t 10x120x120 120 1.13 1.13 10Х17Н13М2Т

0.01На сварные швы 1%

1.
14

Марка Ш1-1 (120 шт.)

54

Отв. 27
54
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1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.



Площадь окраски

Площадь, м. кв.Кол-во
Отпр. марка

шт. общ.марок

001Ск1-1

Площадь итого: 0

Спецификация на отправочный элемент

Марка
нт

Кол-во, шт.

общ.шт.

Масса, кг
Длина, ммСечение Примечание

Марка

элем.
Поз.

стали

Ск1-1 1 1 •5 224 0.03 0.03 10Х17Н13М2Т

0На сварные швы 1%

0
.0
3

Марка Ск1-1 (1 шт.)

1

1

Выборка металла

ПримечаниеМарка сталиВес, кгСечение

•5 124.2 10Х17Н13М2Т

Итого:

На сварные швы:

124.2

0

Требуется изготовить

Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. всегошт.марка

0.034140Ск1-1 124.2

124.2Итого:
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1. Общие данные см. л. 1. 2. Неоговореные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по ГОСТ 14771-79. Катеты швов кроме оговореных принимать равными наименьшей из толщин свариваемых деталей +1мм. 3. Сварные швы выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа по ГОСТ 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГОСТ 10157-79*). Сварочная проволока марки Св-04Х19Н11 и Св-06Х19Н10М3Т в сочетании с флюсами АН-26, АНФ-14, АНФ-6.. 4. Острые кромки притупить. 5. Все детали обварить по контуру кроме оговореных. 6. Спецификация составлена на одно изделие. 7. Маркировку выполнить бирками - марка элемента по спецификации отправочных элементов. 8. Подготовку металлических поверхностей к окрашиванию производить в соответствии с ГОСТ 9.402-2004. 9. Качество лакокрасочного покрытия должна соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74*. 10. Защиту строительных конструкций от коррозии выполнить согласно листа КМД-1.
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