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фонда развития строительной отрасли
Об эффективности использования
денежных средств

С учетом проведенной работы по составлению годовой бухгалтерской
отчетности за 2О24 год УП (МИНСКМЕТРОСТРОЙ> приложением к
настоящему письму направляет уточненные данные по критериям оценки
проектов, ре€UIизованных согласно решениям Минского городского
исполнительного комитета (О выделении денежных средств> Jф860 от
l8.05.2023 и J\гs5296 от 28.12.202з.

Изменение критериев оценки проектапредставлены в приложениях 1 и 3.
На эффективность работы УП (МИНСКМЕТРОСТРОЙ) ок€}з€Lли влияние

результаты работы других обособленных структурных подразделениЙ УП
(МИНСКМЕТРОСТРОЙ), не связанные с деятельностью Электромонтажного
управления и Управления механизации и реализациеЙ данных проектов, которые
при составлении финансово-экономических обоснованиЙ учтены не были. Это
такие факторы как отток численности, убыточная работа и недополучение
выручки в связи с недозагруженностью из-за несвоевременного раскрытия
фронта работ по объекту ((Второй участок третьей линии Минского
метрополитена от станции <Юбилейная) до станции <<Парк дружбы Народов>
Тоннельного отряда Ns 1, Строительно-монтажного управления Nч1,
Строительно-монтажного управление Ns2 ,и Завода ЖБИ. При этом
Электромонтажное управление и Управление механизации - это стабильно и
эффективно работающие структурные подр€вделения. Учитывая эти
обстоятельства и тот факт, что оборудование приобреталось для использования
подр€tзделениями, для которых осуществлялась закупка дополнительно
прилагаем критерии оценки проекта по результатам работы Электромонтажного
УпраВления (приложение 2) и Управления механизации (приложение 4) для
оценки эффективности проекта.



Стоит отметить, что в настоящее время проводится работа по расчету
индивидуальной ресурсно-сметной нормы на выполнение работ по
погружению/извлечению шпунта типа <Ларсен> (работы выполняемые с
использованием вибропогружателя) в составе сметной документации по
объектам метростроения, так как действующие расценки в проектно-сметной
документации не соответствуют примененной технологии в проекте. В
дальнейшем на основании откорректированной проектно-сметной
документации будет произведен перерасчет суммы ранее выполненных буровых
работ в сторону увеличения, что так же улучшит финансовые показатели

ре€rлизации проекта по закупке вибропогружателя для Управления механизации.
(Справочно: соzласно проmоколу порученuй, daHHbtx на совеlцанuu поd

руковоdсmвоJи заJчrесmumеля преdсеdаmеля Мuнzорuсполкоfutа Чернuкова Д.В. оm
]2.I ].2024).

Так же сообщаем по вопросу эффективности использования выделенных
средств.

Экскаватор-погрузчик MST M544S приобретен Зl.|0.202З, введен в
эксплуатацию по первоначЕLllьной стоимости 406 652,67 рублей. Эксплуатащия
механизма начЕuIась с 03 ноября 202З года. Установка горизонтzLпьно
направленного бурения GD3бO-LS (далее - ГНБ) приобретена и введена в
эксплуатацию З|.07.2023 по первоначальной стоимости 4l8 465,З4 рублей (с
учетом услуг сторонней организации по доставке (оплачены за счет собственных
средств)). Эксплуатация установки началась с 11 авryста 202З года.

Загрузка экскаватора-погрузчика за период работы с октября 202З года по
декабрь 2024 года была обеспечена на объекте <<Второй участок третьей линии
Минского метропопитена от ст. <Юбилейная)) до ст. <Парк !ружбы Народов>
(1-3 узлы). Объемы выполненных работ на указанном объекте в натур€lльных
единицах составили 2 2lЗ,25 часа. Выполнение работ собственным
экскаватором-погрузчиком позволило выполнить работы собственными силами
и не привJIекать механизм в аренду, за счет чего была получена экономия в

р€вмере 62,0 тыс. рублей (средняя стоимость аренды экскаватора-погрузчика за
указанный период i учетом топлива за 1 час работы 10|,67 рублей, затраты на
управление и техническую эксплуатацию собственного механизма за 1 час
работы составили 7 З,64 рубль).

Загрузка установки ГНБ с августа 202З года по декабрь 2024 года была
обеспечена на объекте <<Второй участок третьей линииМинского метрополитена
от ст. <Юбилейная>> до ст. <<Парк Щружбы Народов> (1-3 узлы). Объемы
выполненных работ на ук€ванном объекте в натур€tльных единицах составили 2

Выполнение прокольных работ собственной установкой ГНБ позволило
выполнить ук€ванные работы собственными силами и не привлекать ее в аренду,
за счет чего была получена экономия в размере 1 094 тыс. рублей (средняя
стоимость аренды установки ГНБ за ук€ванный период с учетом топлива за 1 час
работы 67З,6 рублей, затраты на управление и техническую эксплуатацию
собственного механизма за 1 час работы составили26З,68 рубля).



Вибропогружатель Muller MS-28 НFV приобретен 15.04.2024, введен в
эксплуатацию по пе воначальной стоимости 1 '749 690,95 рублей. Эксплуатация
вибропогружателя нач€uIась с 17 апреля2024 года.

Загрузка вибропогружателя с апреля 2024 года по декабрь2024 года была
обеспечена на объекте <Первый участок третьей линииМинского метрополитена
от ст. <Корженевского)> до ст. <Юбилейная> с электродепо. 3-я очередь 2-й
пусковой комплекс)>. Объемы выполненных работ на указанном объекте в
натур€tльных единицах составили962 часа, с пересчетом в денежное выражение
200,33 тыс. рублей.

На объекте <<Второй участок третьей лlинии Минского метрополитена от
ст. <Юбилейная)) до ст. кПарк ,.Щружбы Народов>>. 7 и 2 очередь)
вибропогружатель работал 54З часов, с пересчетом в денежное выражение
10б,68 тыс. рублей.

Вместе с тем, получена дополнительная выручка в сумме 178,18 тыс.

рублей при выполнении работ вибропогружателем на сторонних объектах, а так
прибыль в р€вмере 80,2 тыс. рублей.

Общая сумма полученной выручки по буровым работам за апрель -
декабрь 2024 года составила 485,19 тыс. рублей, фактическое количество
отработанного времени составило 1 978 часов.

Выполнение работ собственным вибропогружателем позволило
выполнить работы собственными силами и не привлекать механизм в аренду, за
счет чего была получена экономия в р€вмере 220 тьлс. рублей (средняя стоимость
аренды вибропогружателя за указанный период за 1 час работы 366,58 рублей,
затраты на управление и техническую эксплуатацию собственного механизма за
1 час работы составили255,2 рублей)

Так же следует отметить, что отсутствие данного вибропогружателя не
позволило бы предприятию ре€Lлизовать задачу по вводу объекта <Первый

участок третьей линии Минского метрополитена от ст. <Корженевского) до
ст. <<Юбилейная>> с электродепо)> 3-я очередь.2 пусковой комплекс) по причине
того, что имевшийся в наличии (до закупки нового) вибропогружатель
изношенный на 100% был неработоспособен из-за отсутствия запасных частей
для ремонта. Привлечение в аренду вибропогружателя других организаций было
невозможно в связи с занятостью техники на других объектах.

В соответствии с Решением Минского городского исполнительного
комитета от 10.05.2024 Jф1876 УП (МИНСКМЕТРОСТРО) было принято
решение о выделении 754 815.12 рублей на приобретение установки для
производства железобетонных безнапорных труб диаметром 800, 1000, 1200 мм.

По результатам проведения процедуры закупки нашей организацией
приобретена <Однопостовая установка для производства труб из бетона
вертикЕlльного расположения D600-D2000*2.5M> с возможностью выпускать
трубы диаметром от 600 до 2000 мм, в зависимости от комплектации, которая
оговорена договором от 07.06.2023 J\Ъ05-1/44511-267351 (включая дополнение к
договору jЮ05-1/445I1-26735Il004 от 07.06.2024 о цродлении срока оплаты),
заключённым между УП (МИНСКМЕТРОСТРОЙ> и ЗАО <<Бетонверк-
технология>>, а именно в комплект поставки включены только формы и оснастка
для выпуска труб диаметром 800, 1000 и 1200 мм, что соответствует

a
_1



техническому заданию (приложение 5) и п.1.3. Решения Минского городского
исполнительного комитета от 1 0.05.2024 J\b 1 876.

Приложение: на 10 л. в 1 экз.

Генеральный директор В.А.Косовец

Николаева 29421.'18
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Приложение 5

Tf'qx}l 14,.l lccl(oE здilАI Iи п нА
KoMI]JIIJK,г оБоl,удоl]Ан иlс дJlrl lIl,оизводствА

БЕтонных и жtiJlвзоБIJ],оl-! н ых т,руБ
(зttlсуllкlt, пост,ltвка, ввод tt эксп,пуатацлllо)

Под.пстtит закчпкq - комплеl(r, оборуаования пl)едl{азнаtlеljllого д.пrl
ПРОИЗводства бетонных }I )I(елезобетоllнl;lх r,руб без BrtyтpelltIeй t|lу,геровlси и cl

ней,

, l. овад!!!li
. l ,l , }Jecь комплект обору/lоваlllая для произвоilс,гва бстонных 14

х<ел озобетонtrы х тр;,б дол жен б1,1r.ь пос.га t]леI l олt l и м ITocTa в щи lcoM.
1.2, I]оставщик доJIжен предOо,I.авить l{e менее Двух отЗыDоВ на

оборуд.tlва l t ие подле.жfiщёе закуп ке.
.1,3, ll,ОСтавщик долr(ен 0оушlествлять гаl)а]{тиi.lttое 14 I,1оолеI,араlлтиt?ное

обсп1,1кивамldе. ,указан}Iого,,оборулования ,(нали,tие леliсr,вуtrrlцеГа сеlэвис1;оt!
.слуlкбьl в РеспуФtике Бе.парусь l,,Jlr, в заtlадt.lой части l]оссиiiсrсой сIrеlдерации).
' ] 1;4. КаЧеt:тво.t, KoмllJlel(Tljocтb обор1,,llоваllиrl, ло.пх(но соо,гl]е,гстl]оваl,ь
техниttесliим,гребоваllиям, lrpeлycMol,peпItЬlм в насто,,{щем ,гехническом задан}Ili,
и должно быть полrвер2кдено паопорт,амI,1 и сllециdtикаlц.Iями Tta оборулоtsание., 1.5. ПоставIцlttс о(iоlrул<lванлtя OolltL1."ruлo"l. ше.фмош,галс,
шусконаладочные работы, выв(lдит оборулованItе на указаIlнуIо в I{астояUIем
TexнI,1,,lecкol\, задаI.1ии lrроизвоl(ительность, осущестяляе1. надзор за работоl'{
омонтироВаIлllогО оборудования в теченитл 5 рабо.ltлх смен.

1:(j. ВСе МеТаЛЛОКонструкции долж!{ы имgt,ь JIакоl(расочное tloцpыTиet
препятствуIощее коррозии метаJIла.

1.7. l-арантия на воё оборудование доJIжна составлять не меrIее 12
месяIdев с Да,ш завефшеrt}lя пусl(о-наJIадочных рабоr,,

1.8. ПостарrIIик оборудования доJ,жен вкл|очитI) в KoHKypOr.Ioe
предложение либо декJIарациtо соответствия Техническоплу регламеI1туТамоlсенноlю ооюза,тр тс 0lO/201l ко безопасности мациI{ и обЪруловаI{ияD и
сертифика,г соответоlвия Техническоý4у регламенту TaMolKeHHoI-o соIоза ,гр тс004/20ll (о безоtrас;ности низковолiтн<rго оdорудо"u""оu поставляемых
отдельных OcHoBI{ыx у3лов адресноlt подачи бетонной cмecll (беr.оновозная
тележl(а с прt{водом, ботонора:lдатчик лортальный) и.rrи всей линиl,t в це.ltом, rlибо
гаlrантrlйное письмо, 'tITo совмество с поставкой оборудования Ьуоу,
п;rедостriвлены,гребуемые документы,

Ufur Полпись



2. Тсхlrичсскис. каrlос,l,ц9цtrыс. r,l_ lcoll11.1ccTlrelrllыc ,lllебовянlля.

2, |. l{азначение - про}|зволсl]]о бсr,онных и

беЗнапорrtых r,руб методом ви броt t1lcccoвtltl ия.
rtселезобетоl lttыx

2. 2. Конструкчия оборудования дол }кн а п озволять производить бетонrlые
l'l rке,пезобетонные трубы с внутренней футеровкой из lll{Д (ГIВД).

2.З. Рtrзмещение оборудоваlJис в произволствеI{ном помеlцсllии,
2.4. 'l'емпературный режим рабо,гы - +sl}C...+400C j

2,5, ()пuсанuе mеliнолслzuческоz.о проuесса tlлlэдlsq!)ешзs_щАЁ
2цq,

- L|и"llинлрический арма,гурrlый r(apкac устн|tавJlиваеl,ся lla
меl'ал,llический поддон вручную .или мостовым l(patloм (суulествуlоtцее
обо;:удоваttие цеха);

i - Мостовым краном при помоцlи уttиверсальltой ll)aBepcl;I на
п.lеталличесlсий IIоддоII усlаItаDливается наружНаЯ {lopMa И (lИКОИРУСТСЯ
спсциаJrьными замками, расположенIlыми на ней.

Мостовым краном собlrанная t]lopMa перемещается tr ус,гаl{авлиIlае,гсlt
на пост формования, представляющий собой чилl,tнлрlлчеоtснti серлечIlлlt( с
расtlоJrоженным в нём вибрациопным устройсrвом предlrазltачеlrныЙ мя
УtlJlоl,Irсния беmнной,смеси., Сердечник усl,анавливаетсл в Iц)иямке на
внброгпсяшluх подушкsх таким обрRзом, ,rTo бы верхняя сго часть была вровень
с полом или высryпала tle более tteм lla 300 мм.

_ : По средствам шобеля ацэесной подачи (суtцеотвуlошдее
ОбОРУДОВаНИе) бетоllнм смесь по2цаётся в наI(олитсльный бункер уст]ttи()l]ки из
коl\)рого по средства ленточ.ного конвсйера подаётся на пос.l. t)ормован1,1л. При
помощи,Вращающегося дQполнительного, леrrтоtlного конвейера Itроисlходт,л,l:
равномернов распредепение беюlrlrой cмecli Ilо перимgтру формуемой трубы,

- fIосле заверrлениrl запол1.Iения бетоtrrrой смесью <}ормы пI)и помоlци
элекtродвигffгеJrя ленточный tсонвейер отводитъся в сторону,

- Поворотная ко){сольная балка с установленным Еа ней пlэессуtощим
кольцоМ при помощИ электродвиГатеJIя повоРвtIивастсЯ таким обраЗОМ, tllq6a,
ось првосуIощого кольца совпадала с ось серлечrика._ .г{шrее по средствам гидроltилиндра прессуlощий сердсчник
опускается на верхItюlо бетоннуrо поверхность трубы и одновремоIlно с
пр9ссованием осущесl,Rляет поступатеJrьно-вращатеJlьные движения, тем самым
уtIJlотняя и затирая торцевую tlacтb цryбы, После окоIlчания lтроцесса упло,гненияповороlная консольная ба.тrка отводиться в сторону.

- Мостовым краном наружная форма
оердечt{нка и персмещае.гся на пос:т распалубtси
готовых издеJrий.

2

с излеJlием снимается о
и набора rrроч}]ости беrтlна

Подпись
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- Iloclte pac1-1allyбKrl (сняr,ия Hapyxctrrri.i (lopMl,r) ;rабс1.1t.tй lll)14 11oMollllt
(lо;lмообразуюlце|,о l(оJ|ьцадлл uтулочlIой (lас,гI,1 I,1)убы |||)оизltодиl заl)lа)(ива}lие
1'0рllс,]оЙ lIoBel)xHoc,|,1,1 l1эубы и оставлrlе1,€l,о ll0,Ilc,1,1llM lta время llабора tlроlll{осl'и
лл л пре/lоl,вl]ащеll и я l{ару,шен ия геоме,г|] ии l1зlк.J l ия.

2,(l, Устаповtса должнs cocl,orrl,b и] ол1,1ого (lоllмовочною посга
г|озtsоляюulе|,о производи,гь,грубы с Dltyl,|)cHltlrM лиаме,I,|)0t\4 llo lб00 мм
вкJlючительно.

2.7. Оборудование должt{о IIозволя,|,ь осуц(ествлять производство,груб
диаметрами 800 мм, 1000 мм, 1200 мм и должна бытl, trредусмотрена
конструк,гивная l]озможность дальнейluего рflсширения номсl{клаlуры
производимой про4укllии пуr,ём покупки (lopM дllя труб диаметрами l400 Мм,
l600 мм.

2.8. Основные габаритные размеры готовых изделt,lй (чсртехси
приложсI{ы ниже llo тексry):

- Внутреttний диамеiр трубы 800 мм, рабочая дпина 2500'м[{, полная
ллина 2600 мм, толщиttа стеuки 85 мм;

- Внутренlrий диаметр трубы I 000 мм, рабочая длина 2500 мм, гlолн8я
длина 2600 мм, тоJlщина стенки l05 мм,

Внутреlrний дltаметр трубы I200 мм, рабо,tая дпина 2500 мм, полltая
длина 2600 мм, толщина стенки 125 мм,

2,9. Поставщик самостоятельно опредсJlяет тсхничеOкие характеристики
сиЛовых узлов оборl,дования (мощяость лвl,tгателей, характGристики
пневмосистемы и, гидросистемы и 1,,л,) из расчё,га обеспечения
Производитепьiчости равпой: трубы вl{утренним диаметром 800 мм - 35 rцт, в
смену (8 часов), ,груба диамегром вцлреtlнlам диамегром 1200 мм - 30 шт. в
oMetly (8 часов). ,Щопустимое отклонеЕие Iro произrrодитсльнqстtt ,*5%.

2.10.Конструlщия и размеры оборудования должны быт,ь подобраны
посlввщиком с учётом iлмеюulегося на Заводе ЖБИ УП
кМИНСКМЕТРОСТР.ОЙ> оборудовпния и,lюх}lоJlоl,и и по,цачи беr,опной смоси,
Новое оборулование должно встраиваlъся без конструкtивltых доработок
существующого.

2,1 l,Готовые изделия по пеометрии и размерам доJrх(ны соотв€тствовать
lII)илагаемым чертежам.

2.,1 2, Оборудоваtrие для производства труб доJlжно быть ивтецrированно
В lЕхIIологическую линиlо подачи бетоtrной смеси в формовочном цехУ
предПриятия с учёmм размеров суr.цесlвующего оборулования.

2.tЗ,Поставщttк обо;:удования должеtI оинхронизирOвать р8боту
поставляомого оборудования и автоматику системы адресной подачи бетонной
смеои.

Z.14,B комппокт поставки дол)(но входить:

Ilодпиоь3
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- l]aKottиr,ertыtl,tii буlll,;с;l с J|(rlt,|,Lrtllll)lM l(()IlllсйерOм ||(),l(ltIlи бе,l,tlltttсlй

cмecl1 litl формовочный rttlc,l, (бс,tutrо;rаз/tаr,,tик).
- [lово;lо,гllая l(оliсолыlал баJ,ка дrlя уIlJ|о1'llсllия бe,|'olllloii смсси в

rlrУбс' t t peccolзalt ием и (lrэ;эмсrван t.tя профиля B,l,yJlсllll{oЙ части.

- Устрtlйс,гво ()l,,кс8ции поворо,гllой коItсоJlыlой балки.
- Сталыrая tlлоljlадl(а дrlл ),l(l)ы,I,иrl ltриямка.
- Универсальпая ц)аверса для llеремсщеllия фоlrмы с I,0,говым

изделием и сго 1эпопшlубtси,
- Для труб дичметром 800 мм:

о Серде.tник- l шт.
о Наружпая r,PopMa - [ шт.
о Формообlrазуюшlий металлиrtеский подлоll лllя растр!биоЙ

час,ги ,l,рубы - б0 шт.
о Формообразуlощее кол|rцо для втулоtlной части (материал

пластик) - 60 шт.
о Прессующее кольцо (креrlи,r,ся на rlовоl]оl,ной консольной

балке) -. l шт.
- Ия труб диаме,rром 1000 мм:

о Сорлечник- l шт.- о Нарухсltаяформа-l шт.
о Формообре}уюций металлический под.цоt{ для раструбr*ой- части r,рубы - 40 шт,
о ФормообразУющее кольII0 для втулочllоЙ части .(материал

пласгllк) - 40 шlт.
. о Прессуtощее кольцо (крепитюя на пoвopoтlloil консольной

бшrко) - ! шт.
- Для труб диаметром l200 мм:

о Серде.tltик-lшт,
о Нарутtнм форма - l шт,
о Формообразуlоtций мЕI,аллический поддоI{ дlя раструбной

части трубы --40 шт.
о Формообрtr}ующее кольцо для вryлоtIной rtасти (материал

пластиlс) - 40 шт., о ГIрессующее кольцо (крепится на поворотной консолыrой
балке)- t шт.

2.1 5,Формообразуючдие металличеокие поддоны лля раструбной части
Должны иметь конструкllию позволяlоцIу|о производить трубы с
интегрированным уплотнителем (при формовании издепия уплотнительная
манжета надеваетýя на поддон и в далыrейшем замоноличиваетýя в расгруб
тlryбы при формовании).

'm/ 
Подttись
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2. l 6. Об'ьём Haкoll l.|,t,cJl ы{ого бу1.1ке|)а бс,го1.1tlразла,гrl1.1l(a J.toJ l)I(clt состtll}ля,гь
l'le МеНсе 2,5 MJ. liyrrKep/loJl)I(ell бы,t,ь l.tзго,tulJJlеll изJtис,l,овоЙ c,|,aJl1,1 

,|,оrlцlиноЙ tle
MHtie б мм,

2. l7.Подаlощий с наl(опительного бунt<сllа бетопlrуttl смесь Jlе}ll,оllный
коttвеЙеlэ лоJl)l(ен быr,ь укомплекто|]ан tlвgготнlrlм llреобразоватслем,
П|)ýдназtI ачен н ы м для регул l4pol]al{ ия скороqги подач и бето н Holi с меси.

2.18.Распределяющий ленточный транспортёр пl)еднаЗl{аtlеll ДlЯ
Равномерного раслределения бетонной смеси по периметру формуемой трубы.

2,t9. Вылет расп|)еделяIощего ленточного конвейеl]а отllоси,гельно оси
вращеIlия должен регулироватьсл в зависимости отдиаметlэа формуемсlй трубы.

2.20, Распре;lеляtоцци й ленточный кон вейср дол)t(Gн быть у комплеlсговаt.I
tlастотI.Iым преобразова,I.елем, предназначенным дtя регулиl)авания скорости
полачи бетонной смеси.

2.2l.КонструI<ция применяемой llеll,гы для,l,рансllор,гёров лолжна
lll)едотвращать расlrкаllие бетонной смеси по бокам конвейеров.

2.22.Поворот ленточного конвейера и поворотIlой tсонсольной бмки
Дол)кен осуществляться при помощи электродвигат€лей, установлеritlых на них.

2.23.I1peccoBaltиe бетонной смеси и поступательно-вl)аulаTЕльные
дВи)l(ения прессующеl.о кольц8 должны ос)/ществJlя,lъс, по средствам
гидропривода (гидроцилиндров).

2,24. Стацио}rарная гидростанция должна поставляться с ltеобходимыми
трУбопроводоми, клапаtIами, 1rезьбовыми соеди}Iониями, лрёлохраtrитель}lыми
устройствами.'

3. rlfltt]rl,;llrllallиcM дlllд

З.l. Управлсtlие комплектом оборудовани.я лолr(но осуществляться с
я размещённого непосредственно возле оборудоIrвния,
блирующих кtlопок управлеIlия поворотOм конвейерп
ба.lrlси,

3.2, Все нqдписи на пульте управления лолжны быт,ь lraHeccны на
русском языке,

3,3. жен вruilоч8ть в
себя элекr.р

4.
4.1. оборудования с

привязrсой поставлясмого оборудования (долпсна быть пl)ило2кеrlа прп подаче
конкурсвого предложенип).

_ 4,2. Поставку, шефмонтахс оборудования, проводит пускон{шадочныо
работы.
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4,4. В пl]еJulо)(ении .цолrlillо бы,гь о.гоб;rажсItо 11p.l1;roбtrtre оllисаlлllс
Il0сl,аl]ляемого обору/lоваtttлл с указаll ием мOрl(иров()li. 1,1роизlJOлиl,сJlл
Оборудованил и ,ll)rlllыM o?,pa)l(ellllc,M ]l]ебуgмl,!х х8рпкlЕрис1,1,.lк.

4.5, Пос.llс гlодllисания KOHl,paK,t,a лос,l,авlциI( оборуловаtlия лоJl)I(еl]
пI)сдоставить В ,гсtlение l0 рабо.ll,tх лltей де,t,альtlый llJ|atl размсulоl{ия
оборудования, Totleк ll одкл |()tle1,1 и я и п одlзодsl ком мун и l(аци Г4.

5.
докYмеllтRцию:

- ПаСПО;rга заволов изгоl,овитеJlей на оборуаование и составньlе tlасl,и.
- ИнструкциипоэксI.IJlуа.l,ации.
- Инструкции по техическому обслуllсиваlrию.
- Схемы внешних соединоllий электрооборудоваl{ия.
- Принципиальныесхемы элекrрооборудования.
- KaTалol- запасных частей.

вся документация доля(на быть разработана и предOсlчвJlсна на русском
языкс.

ВсЯ документация долясrа ,быть предоставлена в двух бумахсlrых
экземплярах и одlIоМ электронном носиl,еле.
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