
Лист Наименование Примечание

1.1 Общие данные

1.2

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

2-54 Отправочные марки

55;56 Монтажные схемы

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

     1. Данный комплект чертежей разработан на основании чертежей 21.004.27-10-КМ
2. В данном проекте разработаны чертежи марки КМД.
3. Сталь для фланцев С345-3 подлежит контролю на сплошность по ГОСТ 27772-2015 п.2.17 и ГОСТ 22727-2015

п.п. 4.3-4.5 и должна удовлетворять требованиям п.п. 2.3, 2.5 и табл.1 "Рекомендаций по расчету, проектированию,
изготовлению и монтажу фланцевых соединений строительных конструкций" (Москва, ЦБНТИ, 1989г.)

4. Материалы для сварки, соответствующие сталям, принимать по табл. 55 СНиП II-23-81*.
5. Минимальные размеры и форму неуказанных угловых швов принимать по п.12.8 и табл. 38 СНиП II-23-81*.
6. Заводские швы всех элементов выполнять полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа.

Указанные на чертежах размеры швов приняты из расчета:
- заводские для автоматической сварки -- в «лодочку» проволокой d= 2 - 4 мм;
- заводские для полуавтоматической сварки -- в нижнем положении проволокой d=1.4 - 1.6мм;
- монтажные для ручной дуговой сварки -- электродами типа Э50А, Э42А в зависимости от группы конструкций

и свариваемых деталей (см. табл. 55 СНиП II-23-81*)
При переходе на другие виды сварки или сварочные материалы размеры всех оговоренных швов должны быть
пересчитаны в соответствии с указаниями СНиП II-23-81*.

7. Неоговоренные сварные соединения варить по контуру прилегания деталей сплошными нормальными швами по
ГОСТ 14771-79.  Катеты швов кроме оговоренных принимать по наименьшей толщине свариваемых деталей.

8. Все стыковые швы выполнять с полным проваром и с применением выводных планок.
9. Равнопрочные стыковые швы следует проверять физическими методами контроля качества.
10. Соединения на болтах класса прочности 8,8 без контролируемого натяжения.
Все болты класса точности «В» по ГОСТ 7798-70* класса прочности 8 - диаметром резьбы d=16/20 мм

(М16/М20), кроме диаметров, оговоренных в чертежах, с клеймом завода и маркировкой класса прочности .Гайки
-по ГОСТ 5915-70* класса прочности 5.  Круглые шайбы - по ГОСТ 11371-78. Пружинные шайбы - по ГОСТ 6402-70*.
Болты и гайки должны удовлетворять требованиям ГОСТ 1759.0-87*...1759.5-87*, шайбы - требованиям ГОСТ
18123-82*.

Все болты, гайки и шайбы должны иметь цинковое покрытие.
 Использование болтов без клейма, маркировки и покрытия или второго сорта, а также изготовленных из
автоматных сталей, не допускается. Гайки постоянных болтов должны быть закреплены от самоотвинчивания
 - постановкой контргаек

Разность диаметров отверстий и болтов должна составлять 3 мм, кроме оговоренной на чертежах.
11. Соединения на высокопрочных болтах. Высокопрочные болты - по ГОСТ Р 52643-2006 класса точности "В"

диаметром 24мм (М24) с наименьшим временным сопротивлением 110 кг/кв.мм стали 40Х "Селект". Гайки
высокопрочные по ГОСТ Р 52645-2006, шайбы по ГОСТ Р 52646-2006.

Контактные поверхности фланцев на монтаже очистить с стальными щетками от снега, грязи, льда и
обезжирить растворителями.

Усилия предварительного натяжения каждого болта М24 - 19т,

12. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:
- ГОСТ 23118-2019 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия";
- ТКП 45-5.04-121-2009 «Стальные строительные конструкции. Правила изготовления»;
- ТКП 45-1.03-40-2006 «Безопасность труда в строительстве. Общие требования»;
- ТКП 45-1.03-44-2006 «Безопасность труда в строительстве. Строительное производство»;
- ТКП 45-5.04-41-2006 «Стальные конструкции. Правила монтажа»;
- СТБ 1565-2009 «Строительство. Изготовление стальных конструкций. Контроль качества»;
- ТР 2009/013/BY «Здания и сооружения, строительные материалы и изделия. Безопасность.»

- технических условий организации, разрабатывающей проект производства работ;
Монтаж конструкций следует производить по утвержденному проекту производства монтажных работ.

13. Все монтажные крепления, прихватки, временные приспособления после окончания монтажа должны быть
сняты, а места приварки зачищены.

14. Все замкнутые профили должны быть герметизированы путем постановки заглушек, соединения элементов
в замкнутое сечение и заварки прорезей сплошными швами, предотвращающими попадание воды внутрь этих
элементов.

15. Монтаж конструкций предусмотрен поэлементно.
16. Подготовку металлических поверхностей перед окрашиванием производить в соответствии с ГОСТ

9.402-2004.
17. Поверхности металлоконструкций, подлежащие подготовке перед окрашиванием, не должны иметь

заусенцев, сварочных брызг, прожогов, остатков флюса. Поверхности металлоконструкций должны иметь вторую
степень очистки от окислов и первую степень обезжиривания по ГОСТ 9.402-2004. Очистку поверхности от
окислов производить дробеструйной (дробеметной) обработкой.

18. Металлоконструкции на заводе-изготовителе должны быть огрунтованы в два слоя грунтовки ГФ-021 и
защищенны двумя слоями эмали ПФ-115. Общая толщина лакокрасочного покрытия, включая грунтовку, должна
быть менее 80 мкм. Цвет покрытия - согласовать с закащиком.
     19. В монтажных стыках и узлах, а также в местах , где окраска повреждена, металлоконструкции после
окончания всех монтажных работ должны быть очищены, огрунтованы грунтовкой ГФ-021 и защищены от коррозии
согласно п. 18 настоящих т.т.

20. Качество лакокрасочного покрытия  должно соответствовать V классу по ГОСТ 9.032-74.
21. При производстве работ руководствоваться требованиями: ТКП 45-5.09-33-2006 «Антикоррозионные

покрытия строительных  конструкций зданий и сооружений» ,ГОСТ 12.3.005-75* «Работы окрасочные. Общие
требования безопасности», ГОСТ 12.3.016-87 «Строительство. Работы антикоррозионные. Требования
безопасности».

22. Все отправные марки маркировать методом, обеспечивающим сохранность и читаемость маркировки, в
соотсетствии со стандартами предприятия-изготовителя и действующими нормативными актами.

23. Острые края и заусенцы недопустимы.

Гайка

Круглая шайба

Пакет

Болт

Ш_ШГ

Гайка
Контрогайка

Круглая шайба

Пакет

Болт

2Ш2Г
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Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов
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  Марка
  элемен-
  та

ВЕДОМОСТЬ ОТПРАВОЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

                Наименование      
                    элемента

  Кол-во
  эле-
  мен-
  тов

    Вес, кг

  эле-
  мента

   Приме-
   чание

    №
   листа

  всех
  элемен-
  тов

А1 226 2 452

А2 116 2 232

А3 52 193 10036Прогон

А4 22 120 2640

А5 22 98 2156

А6 22 76 1672

А7 21 193 4053

А8 20 58 1160

А9 18 57 1026

А10 16 742 11872Ферма

А11 13 15 195

А12 13 75 975

А13 11 126 1386

А14 10 8 80Балка

А15 8 198 1584

А16 5 399 1995

А17 4 1 4Эл. крепления

А18 2 40 80

А19 2 42 84

А20 2 42 84Связь

А21 2 40 80

А22 4 110 440

А23 4 26 104

А24 4 26 104

А25 4 67 270

А26 4 30 120

А27 4 12 48Балка

А28 4 399 1596

А29 2 41 82

А30 2 41 82

А31 2 41 82

А32 2 41 82

А33 3 45 135Балка

А34 3 45 135Балка

А35 2 194 388

А36 2 103 206Связь

А37 2 5 10

А38 2 115 230

А39 2 99 198

А40 2 74 148

А41 2 68 136

А42 2 53 106

А43 2 53 106

А44 2 10 20

А45 2 24 48

А46 2 11 22Балка

А47 2 45 90Балка

А48 2 45 90Балка

А49 2 44 88Балка

А50 2 10 20Балка

А51 2 43 86Балка

А52 2 43 86Балка

А53 1 194 194

А54 1 193 193

А55 1 196 196

А56 1 196 196

А57 1 196 196

А58 1 196 196

А59 2 40 80

А60 1 196 196

А61 2 194 388

А62 1 193 193

А63 1 196 196

А64 2 40 80

А65 1 194 194

А66 1 194 194

А67 1 195 195

А68 1 193 193

А69 2 193 386

А70 1 199 199

А71 1 196 196

А72 1 196 196

А73 1 196 196

А74 1 193 193

А75 1 196 196

А76 1 196 196

А77 1 196 196

А78 1 196 196

А79 2 42 84

А80 1 193 193

А81 2 42 84

А82 1 194 194

А83 1 230 230Балка

А84 1 224 224Балка

А85 1 230 230Балка

А86 1 224 224Балка

А87 1 1036 1036Колонна

А88 1 1072 1072

А89 1 1036 1036

А90 1 95 95

А91 1 95 95

А92 1 42 42

А93 1 42 42

А94 1 42 42

А95 1 42 42

А96 1 744 744Ферма

А97 1 744 744

А98 2 745 1490

А99 1 193 193

А100 2 745 1490

А101 6 1 6Эл. крепления

А102 1 894 894Ферма

А103 1 894 894

А104 1 41 41

А105 2 888 1776

А106 1 45 45Балка

А107 1 45 45Балка

А108 1 45 45Балка

А109 1 45 45Балка

А110 1 43 43Балка

А111 1 43 43Балка

А112 1 43 43Балка

А113 1 36 36Балка

А114 1 402 402

А115 1 405 405

А116 1 402 402

А117 1 400 400

А118 52 4 208

А119 26 3 78Прокладка

А120 26 3 88

А121 26 102 2652Надколонник

А122 12 1 12

А123 6 84 504Балка

А124 5 84 420

А125 8 1 8

А126 2 91 182

А127 2 4 8

А128 1 41 41

А129 1 41 41

А130 1 41 41

А131 8 3 24

А132 8 7 56

А133 2 5 10

А135 1 86 86

А190 28 93 2604

А191 2 66 132

А192 4 239 956

А193 4 278 1112

А194 4 133 532

А195 4 133 532

А200 1 54 54

А202 8 6 48

81 200 Итого с коэфф:

Ведомость метизов

Наименование и диаметр Примечение
КлассМасса, кг.

Кол-во, шт.Длина, мм
шт. общ. прочности

8 7798-7018.8616650Болт М16 0.11

7798-7083.5968855Болт М16 0.12

7798-7017.613660Болт М16 0.13

7798-703.461660Болт М20 0.22

7798-708.673670Болт М20 0.24

7798-703.331285Болт М20 0.28

7798-7015.095290Болт М20 0.29

7798-7031.4510495Болт М20 0.3

10.9 52644-200652.83104100Болт М24 0.51

10 52645-200619.031040Гайка M24 0.18

5 5915-7074.4719800Гайка М16 0.04

5 5915-7031.434400Гайка М20 0.07

Ст5сп2 52646-200610.752080Шайба 24 0.05

5 11371-7821.7319800Шайба C.16 0.01

5 11371-787.24400Шайба C.20 0.02

2

3

4

5

6

Колонна 7

Колонна 89

Надколонник 10

11

12

Ферма 12

Ферма 13

Ферма 13

14

Ферма 14

Ферма 14

15

Связь 15

Связь 15

16

Прогон 16

Прогон 16

Прогон 16

Прогон 16

Прогон 17

Прогон 17

Прогон 18

Прогон 18

Прогон 18

Прогон 19

Прогон 19

Прогон 19

Прогон 20

Прогон 20

Прогон 20

Прогон 21

Прогон 21

Прогон 21

Прогон 22

Прогон 22

Прогон 22

Прогон 23

Прогон 23

Прогон 23

Прогон 24

Прогон 24

Прогон 25

Прогон 25Прогон 26

Прогон 26

Прогон 26

Прогон 26

27

Связь 27

Связь 27

Связь 28

Связь 28

Связь 28

Связь 29

Связь 29

Связь 29

Связь 30

Связь 30

Связь 30

Связь 31

Связь 31

Связь 31

Связь 32

Связь 32

Связь 32

Связь 33

Связь 33

Связь 34

34

34

34

Связь 35

Связь 35

Связь 36

37

37

37

38

38

38

38

39

39

39

40

40

40

41

41

41

42

Балка 43

Балка 43

44

44

44

44

44

Эл. фахверка 45

Эл. фахверка

Эл. фахверка

Эл. фахверка

Эл. фахверка

Эл. фахверка

Эл. фахверка 45

Эл. фахверка 45

Эл. фахверка 45

Эл. фахверка 46

Эл. фахверка 46

Эл. фахверка 46

Эл. фахверка 46

Эл. фахверка 47

Эл. фахверка 47

Эл. фахверка 47

Эл. фахверка 47

Эл. фахверка 47

Эл. фахверка 48

Эл. фахверка 48

Эл. фахверка 48

Эл. фахверка 49

Эл. фахверка 49

Эл. фахверка 49

Связь 50

Связь 50

Связь 50

Связь 50

Связь 51

Связь 51

Связь 51

52

Эл. фахверка 52

Прогон 52

Прогон 52

Прогон 53

Прогон 53

53

53

Прокладка 54

Шайба 54

Прокладка 54

Прокладка 54

8

8

8

8

8

8

8

78054 Итого: Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2301А83 230

230Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А83

59 1 I30Б2 5916 217.11 217.11 С245

100 1 -6x149 300 2.11 2.11 С245

138 1 -8x140 200 1.76 1.76 С245

154 1 -10x300 307 7.22 7.22 С245

2.28 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

23
0

Марка А83 (1 шт.)

поз.59 (M1:10)
I30Б2x5916 С245

30 5886

5916

5886 30

30
0

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

300

40 220 40

14
9

35
80

35

поз.138 (M1:10)
-8x200x140 С245

2 отв. 23

14
0

40
10

0

200

50 100 50

поз.154 (M1:10)
-10x307x300 С245

6 отв. 23

307

30
0

30
24

0
30

59 80 80 88

2

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
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Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24

59

100

138

154

1 1
2

2

10
0

10
0

10
2

60

2930 80 2876

59
100154

11
0

11
0

2930 80 2876

154

92
80

80
49

10

10

120 120

84.3°

84.3°

Бойко

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2241А84 224

224Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А84

60 1 I30Б2 5840 214.32 214.32 С245

100 1 -6x149 300 2.11 2.11 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

138 2 -8x140 200 1.76 3.52 С245

2.21 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

22
4

Марка А84 (1 шт.)

поз.60 (M1:10)
I30Б2x5840 С245

5840
30

0

30 5810

5810 30

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

300

14
9

35
80

35

40 220 40

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

10
0

50
50

300

40 220 40

поз.138 (M1:10)
-8x200x140 С245

2 отв. 23

200

14
0

40
10

0

50 100 50

3

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

60

115100 138

138
1 1

50

50
2844 80 2825 61

10
1

10
0

10
1

5909

10
1

10
0

10
1

60
115100

2844 80 2825 61

11
0

11
0 84.3°

84.3°

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2301А85 230

230Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А85

59 1 I30Б2 5916 217.11 217.11 С245

100 1 -6x149 300 2.11 2.11 С245

138 1 -8x140 200 1.76 1.76 С245

154 1 -10x300 307 7.22 7.22 С245

2.28 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

23
0

Марка А85 (1 шт.)
поз.59 (M1:10)
I30Б2x5916 С245

5916

30
0

5886 30

30 5886

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

14
9

300

40 220 40

35
80

35

поз.138 (M1:10)
-8x200x140 С245

2 отв. 23

200

14
0

10
0

40

50 100 50

поз.154 (M1:10)
-10x307x300 С245

6 отв. 23

307

59 80 80 88

30
0

30
24

0
30

4

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

59

100

154

138

1 1

2

2

2876 80 2930

102
100

100

10

60

59
100 154

11
0

11
0

2876 80 2930

59

154

92
80

80
49 10

120 120

84
.3°

84
.3°

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2241А86 224

224Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А86

60 1 I30Б2 5840 214.32 214.32 С245

100 1 -6x149 300 2.11 2.11 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

138 2 -8x140 200 1.76 3.52 С245

2.21 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

22
4

Марка А86 (1 шт.)

поз.60 (M1:10)
I30Б2x5840 С245

5810 30

5840

30 5810
30

0

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

14
9

300

40 220 40

35
80

35

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

300

40 220 40

10
0

50
50

поз.138 (M1:10)
-8x200x140 С245

2 отв. 23

14
0

10
0

40

200

50 100 50

5

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

60

115 100
138 138

1 1

50

50

5909

101
100

101

61 2825 80 2844

101
100

101

61 2825 80 2844

11
0

11
0

84
.3°

84
.3°

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

10361А87 1036

1036Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А87

41 2 L90x7 180 1.74 3.47 С245

90 1 I50Б1 13536 981.36 981.36 С245

151 1 -20x390 550 33.68 33.68 С345

153 1 -10x200 480 7.54 7.54 С245

10.26 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10
36

Марка А87 (1 шт.)

поз.41 (M1:10)
L90x7x180 С245

2 отв. 19

40 100 40

180

50
40

90

поз.90 (M1:10)
I50Б1x13536 С245

2 отв. 50

поз.151 (M1:10)
-20x550x390 С345

39
0

45
30

0
45

550

275 275

поз.153 (M1:10)
-10x480x200 С245

4 отв. 19

20
0

60
80

60

480
160 160 160

6

колонна

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

90

41

151

153

1 1

2 2

3
3

13
34

0
10

0
96

13
31

8
10

0
98

90151

24
6

24
6

90

41

19
6

10
0

19
6

90
153

16
6

16
0

16
6

150 150

40 40

25 25

4 4

49
2

13536

4 отв. 23

118 100 13318

96 100 13340

60
60

20

84.3°

63
76

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

10721А88 1072

1072Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А88

41 2 L90x7 180 1.74 3.47 С245

88 1 I50Б1 14130 1024.42 1024.42 С245

151 1 -20x390 550 33.68 33.68 С345

10.62 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10
72

Марка А88 (1 шт.)

поз.41 (M1:10)
L90x7x180 С245

2 отв. 19

9050
40

180

40 100 40

поз.88 (M1:10)
I50Б1x14130 С245

2 отв. 50

поз.151 (M1:10)
-20x550x390 С345

39
0

45
30

0
45

550

275 275

7

колонна

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

88

41

151

1

1

2 2

3 3

20
14

13
0

88

41

151

13
91

8
10

0
11
2

63
76

77
54

88

151

246 246

88

41
196 100 196

14
8

15
0

25 25

4 414130

49
2

884 отв. 23

112 100 13918

60
60

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

10361А89 1036

1036Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А89

41 2 L90x7 180 1.74 3.47 С245

89 1 I50Б1 13536 981.36 981.36 С245

151 1 -20x390 550 33.68 33.68 С345

153 1 -10x200 480 7.54 7.54 С245

10.26 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10
36

Марка А89 (1 шт.)

поз.41 (M1:10)
L90x7x180 С245

2 отв. 19

9050
40

180

40 100 40

поз.89 (M1:10)
I50Б1x13536 С245

2 отв. 50

поз.151 (M1:10)
-20x550x390 С345

39
0

45
30

0
45

550
275 275

поз.153 (M1:10)
-10x480x200 С245

4 отв. 19

20
0

60
80

60

480

160 160 160

8

колонна

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

63
76

71
40

19
6

10
0

19
6

89

41

151

153

2 2

3 3

4
4

89151

150 150

24
6

24
6

89

41

153

16
6

16
0

16
6

40 40

5 5

49
2

13536

13318 100 118

13340 100 96

60
60

25 25

Стройтрест №35
УММ



116

122

120

110

114

112

113

1

1

2 2

3
3

75
2

23

116

122

120

110

114

112

111

120 120

55
2

22
2

65
1

82
41

100 100
40 40

30
116

110 114

111

113

10
0

10
0

170
12

226 12

150

86 80 85

116 112

111

113

80
80

Марка А121 (26 шт.)

Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

10226А121 2652

2652Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А121

110 1 -10x170 170 2.27 2.27 С245

111 1 -10x226 774 13.74 13.74 С245

112 1 -10x227 300 5.35 5.35 С245

113 1 -12x300 752 21.25 21.25 С245

114 1 -20x300 420 19.78 19.78 С345

116 1 -12x300 774 21.89 21.89 С245

120 1 -40x200 250 15.7 15.7 С345

122 1 -6x80 150 0.57 0.57 С245

1.01 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10
2

поз.110 (M1:10)
-10x170x170 С245

20 150

170

17
0

20
15

0

поз.111 (M1:10)
-10x774x226 С245

22
6

23 752

774

поз.112 (M1:10)
-10x300x227 С245

4 отв. 19

70 160 70
22

7

74
80

73

поз.113 (M1:10)
-12x752x300 С245

30
0

752

поз.114 (M1:10)
-20x420x300 С345

4 отв. 24х50

30
0

70 200 150

50
20

0
50

поз.116 (M1:10)
-12x774x300 С245

4 отв. 23

41 80 653

30
0

30
24

0
30

поз.120 (M1:10)
-40x250x200 С345

250

50
10

0
50

20
0

249 1

поз.122 (M1:10)
-6x150x80 С245

80

150

9

надколонник

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

200

10 10
10

не варить

8 8

8 8 8

8

Стройтрест №35
УММ

25
25

AutoCAD SHX Text
1 - 1

AutoCAD SHX Text
2 - 2

AutoCAD SHX Text
3 - 3



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

912А126 182

182Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А126

61 1 L160x100x14 220 6 6 С245

110 1 -10x170 170 2.27 2.27 С245

111 1 -10x226 774 13.74 13.74 С245

112 1 -10x227 300 5.35 5.35 С245

113 1 -12x300 752 21.25 21.25 С245

114 1 -20x300 420 19.78 19.78 С345

155 1 -12x300 774 21.89 21.89 С245

0.9 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

91

Марка А126 (2 шт.)

поз.61 (M1:10)
L160x100x14x220 С245

220

16
0

поз.110 (M1:10)
-10x170x170 С245

20
15

0

17
0

150 20

170

поз.111 (M1:10)
-10x774x226 С245

22
6

752 23

774

поз.112 (M1:10)
-10x300x227 С245

4 отв. 19
22

7

70 160 70

74
80

74

поз.113 (M1:10)
-12x752x300 С245

30
0

752

поз.114 (M1:10)
-20x420x300 С345

4 отв. 24

30
0

50
20

0
50

125 210 85

поз.155 (M1:10)
-12x774x300 С245

6 отв. 23

30
0

30
24

0
30

41 80 80 573

10

надколонник

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

155

61

110

114

112

113

1

1

2 2

3
3

155

61

110

114

112

111

155

110

114

111113

50
20

0
50

113 12 85

155

112

111

113 86 80 85

120 120

48
1

29
4

110 110

92

12 226
12

170

14
5

10
14

5

80
80

10 10

8 8

888

8

не варить

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

74216А10 11872

11872Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А10

7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

20 1 Гн.  180x140x5 12024 286.52 286.52 С345-3

22 1 Гн.	140x5 10736 222.13 222.13 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 3 -6x149 300 2.11 6.32 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

124 1 -8x180 350 3.96 3.96 С245

7.35 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

74
2

Марка А10 (16 шт.)

поз.7 (M1:10)
Гн.  100x3x2520 С255

78 2442

2520

2457 63

10
0

поз.8 (M1:10)
Гн.  100x3x2307 С255

10
0

2246 61

2307

76 2231

поз.9 (M1:10)
Гн.  100x3x2305 С255

76 2229

2305

2212 93

10
0

поз.10 (M1:10)
Гн.  100x3x2084 С255

2011 74

2084

90 1994

10
0

поз.11 (M1:10)
Гн.  100x3x2082 С255

90 1992

2082

1972 110

10
0

поз.12 (M1:10)
Гн.  100x3x1883 С255

1791 92

1883

112 1771

10
0

поз.13 (M1:10)
Гн.  120x4x1880 С345-3

132 1748

1880

1718 161

12
0

поз.14 (M1:10)
Гн.  120x4x1655 С345-3

1522 132

1655

12
0

162 1492

поз.20 (M1:10)
Гн.  180x140x5x12024 С345-3

12006 18

12024

18 12006

18
0

поз.22 (M1:10)
Гн.	140x5x10736 С345-3

14
0

10736

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

13
6

136

поз.99 (M1:10)
-6x140x110 С245

11
0

25
85

25 115

140

10 130

10
10

0

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

14
9

35
80

35

300

40 220 40

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

10
0

300

40 220 40

50
50

поз.117 (M1:10)
-20x300x210 С345

4 отв. 23

21
0

70
80

60

300

30 240 30

поз.118 (M1:10)
-20x300x240 С345

4 отв. 23

24
0

10
0

80
60

300

30 240 30

8 отв. 27

поз.119 (M1:10)
-30x300x300 С345

30
0

30
70

10
0

70
30

300

30 70 100 70 30

4 отв. 19

поз.124 (M1:10)
-8x350x180 С245

18
0

50
80

50

350

40 270 40

20

124

115

100

100

100

118

22

98

7

8

9

10

11
12

1314

119

117

99

1

1

2

2

3 3

4 4

1200 10736

99

99
119

117
20

140

20 100 20

50 140 50

10
0

21
48

80
50

118

20

51
80

50

50 140 50

20

100

40
14

0
40

2956 80 2914

124

22

4726 80 5930

65
14

0
65

10

23
98

12
03

11
95

252 29 2970 30 2970 30 2970 30 1455

4726 80 5930

50

2915

30

2985

30

2985

30

2950

30

10

10

2920

80

2956

80

2914

80

2825

151

11011
11997

20 11936 30

10

10

строг.

11

ферма

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

57
.6°

51
.9°

57
.3°

52
.9°

47
.2°

52
.9°

53
.7°

47
.9°

42
.2°

47
.9°

47
.5°

41
.8°

36
.6
°

42
.4°

42
.2°

36.5
°

84
.6°

84
.3°

фрез

фрез.

строг.

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

7441А96 744

7441А97 744

1488Итого:

Марка А96 (1 шт.)

поз.7 (M1:10)
Гн.  100x3x2520 С255

2442 78

2520

63 2457

10
0

поз.8 (M1:10)
Гн.  100x3x2307 С255

61 2246

2307

2231 76

10
0

поз.9 (M1:10)
Гн.  100x3x2305 С255

10
0

2229 76

2305

93 2212

поз.10 (M1:10)
Гн.  100x3x2084 С255

74 2011

2084

10
0

1994 90

поз.11 (M1:10)
Гн.  100x3x2082 С255

1992 90

2082

110 1972

10
0

поз.12 (M1:10)
Гн.  100x3x1883 С255

10
0

92 1791

1883

1771 112

поз.13 (M1:10)
Гн.  120x4x1880 С345-3

1748 132

1880

12
0

161 1718

поз.14 (M1:10)
Гн.  120x4x1655 С345-3

132 1522

1655

12
0

1492 162

поз.20 (M1:10)
Гн.  180x140x5x12024 С345-3

18 12006

12024

18
0

12006 18

поз.22 (M1:10)
Гн.	140x5x10736 С345-3

14
0

10736

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

136

13
6

поз.99 (M1:10)
-6x140x110 С245

140

130 10

25
85 11
0

10
10

0

115 25

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

300

14
9

35
80

35

40 220 40

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

10
0

50
50

300

40 220 40

поз.117 (M1:10)
-20x300x210 С345

4 отв. 23

21
0

70
80

60

300

30 240 30

поз.118 (M1:10)
-20x300x240 С345

4 отв. 23

24
0

300

30 240 30

10
0

80
60

8 отв. 27

поз.119 (M1:10)
-30x300x300 С345

300

30
0

30
70

10
0

70
30

30 70 100 70 30 поз.132 (M1:10)
-6x310x149 С245

4 отв. 19

310

14
9

35
80

35

40 220 50

поз.133 (M1:10)
-8x185x167 С245

2 отв. 19

38

50 80 55

185

180 4

94
73

40
12

7

16
7

91
76

поз.146 (M1:10)
-8x255x180 С245

2 отв. 19

18
0

50
80

50

255

215 40

поз.162 (M1:10)
-8x150x100 С245

10
0

150

Марка А97 (1 шт.)

12

ферма

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

20

162

133

146

115

100

132

100

117

119

98

118

22

14
13

1211

10

9

8

7

99

10

10

1

1

2 2

3 3

4 4

5

5

117

99

99

119

20

50 140 50

10
0

21
48

80
50

140

20 100 20

118
50 140 50

51
80

50

146
22

 д/А96

5930 80 4726

20

100
40

14
0

40

2825 80 2914

20

162

133

132

 д/А96

40
14

0
40

2914 80 2956

20

162
133

132

10

 д/А96

23
98

10

10

30 11936 20

10736 1200

5930 80 4726

12
03

11
95

10

151

2825

80

2914

80

2956

80

2920

6004

6002

30

2950

30

2985

30

2985

30

2915

50

1455 30 2970 30 2970 30 2970 29 252

11011

11997

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

А96
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

20 1 Гн.  180x140x5 12024 286.52 286.52 С345-3

22 1 Гн.	140x5 10736 222.13 222.13 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 2 -6x149 300 2.11 4.21 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

146 1 -8x180 255 2.88 2.88 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

7.37 Вес сварных швов      1%

А97
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

20 1 Гн.  180x140x5 12024 286.52 286.52 С345-3

22 1 Гн.	140x5 10736 222.13 222.13 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 2 -6x149 300 2.11 4.21 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

146 1 -8x180 255 2.88 2.88 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

7.37 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

74
4

74
4

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10

10

строг.

фрез.

14
0

65

6004 6002

7

50 50

5930 80 4726

146

22

2-2 д/А97

80

65
14

0

20

162

133

132

10

5-5 д/А97

20
162

133

132

4-4 д/А97

40
14

0
40

2914 80 2956

6004 6002
7

50 50

51
.9°

57
.6°

52
.9°

58
.6°

52
.9°

47
.2°

47
.9°

53
.7°

47
.9°

42
.2°

41
.8°

47
.5°

42
.4°

36
.6
°

42
.2°

36
.5°

84
.3°

84.3°

фрез.

строг.

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

7452А98 1490

7452А100 1490

2980Итого:

Марка А98 (2 шт.)

поз.7 (M1:10)
Гн.  100x3x2520 С255

78 2442

2520

2457 63

10
0

поз.8 (M1:10)
Гн.  100x3x2307 С255

10
0

2246 61

2307

76 2231

поз.9 (M1:10)
Гн.  100x3x2305 С255

76 2229

2305

2212 93

10
0

поз.10 (M1:10)
Гн.  100x3x2084 С255

2011 74

2084

90 1994

10
0

поз.11 (M1:10)
Гн.  100x3x2082 С255

90 1992

2082

1972 110

10
0

поз.12 (M1:10)
Гн.  100x3x1883 С255

1791 92

1883

112 1771

10
0

поз.13 (M1:10)
Гн.  120x4x1880 С345-3

132 1748

1880

1718 161

12
0

поз.14 (M1:10)
Гн.  120x4x1655 С345-3

1522 132

1655

162 1492

12
0

поз.20 (M1:10)
Гн.  180x140x5x12024 С345-3

12006 18

12024

18 12006

18
0

поз.22 (M1:10)
Гн.	140x5x10736 С345-3

10736

14
0

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

13
6

136

поз.99 (M1:10)
-6x140x110 С245

11
0

25
85

25 115

140

10 130

10
10

0

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

14
9

35
80

35

300

40 220 40

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

10
0

300

40 220 40

50
50

поз.117 (M1:10)
-20x300x210 С345

4 отв. 23

300

21
0

70
80

60

30 240 30

поз.118 (M1:10)
-20x300x240 С345

4 отв. 23

24
0

10
0

80
60

300

30 240 30

8 отв. 27

поз.119 (M1:10)
-30x300x300 С345

30
0

30
70

10
0

70
30

300

30 70 100 70 30

4 отв. 19

поз.124 (M1:10)
-8x350x180 С245

18
0

50
80

50

350

40 270 40

поз.132 (M1:10)
-6x310x149 С245

4 отв. 19

14
9

35
80

35

310

40 220 50

поз.133 (M1:10)
-8x185x167 С245

2 отв. 19

38

55 80 50

185

4 180

91
76

40

16
7

94
73

поз.162 (M1:10)
-8x150x100 С245

10
0

150

Марка А100 (2 шт.)

13

ферма

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

4726 80 5930

2920 80 2956

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

А98
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

20 1 Гн.  180x140x5 12024 286.52 286.52 С345-3

22 1 Гн.	140x5 10736 222.13 222.13 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 2 -6x149 300 2.11 4.21 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

124 1 -8x180 350 3.96 3.96 С245

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

7.38 Вес сварных швов      1%

А100
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

20 1 Гн.  180x140x5 12024 286.52 286.52 С345-3

22 1 Гн.	140x5 10736 222.13 222.13 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 2 -6x149 300 2.11 4.21 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

124 1 -8x180 350 3.96 3.96 С245

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

7.38 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

74
5

74
5

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

строг.

фрез.

20

162

133

124

115

100

132

100

118

22

98

7

8

9
10

1112

1314

119

117

2x 99

1

1

2

2

3 3

4
4

5 5

6

6

6002

6004

2920

80

2956

80

2914

80

2976

23
98

20 11936 30

10

12
03

11
95

10

1200 10736

252 29 2970 30 2970 30 2970 30 1455

30

2950

30

2985

30

2985

30

2915

50

11997

10

4726 80 5930

11011

7

99

99
119

117
20

50 140 50

10
0

21
48

80
50

140

20 100 20

10

118

20

51
80

50

50 140 50

124

22

 д/А98

65
14

0
65

20

100

40
14

0
40

20

162

133

132

 д/А98

2956 80 112

40
14

0
40

20

162

133

132

10

 д/А98

10

6002 6004

7

20

162

133

132

10

6-6 д/А100

20

162

133

132

5-5 д/А100

40
14

0
40

2956 80 2914

6002 6004

50 50

50 50

7

50

50

36
.6
°

42
.4°

84
.3°84

.3°

57
.6°

51.9°58
.6°

52
.9°

47
.2°

54.6°53
.7°

47
.9°

42
.2°

47
.9°

47
.5°

41
.8°

42
.2°

36
.5°фрез.

строг.

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

8941А102 894

8941А103 894

8882А105 1776

3564Итого:

Марка А105 (2 шт.)

поз.7 (M1:10)
Гн.  100x3x2520 С255

2442 78

2520

63 2457

10
0

поз.8 (M1:10)
Гн.  100x3x2307 С255

10
0

61 2246

2307

2231 76

поз.9 (M1:10)
Гн.  100x3x2305 С255

2229 76

2305

93 2212

10
0

поз.10 (M1:10)
Гн.  100x3x2084 С255

74 2011

2084

1994 90

10
0

поз.11 (M1:10)
Гн.  100x3x2082 С255

10
0

1992 90

2082

110 1972

поз.12 (M1:10)
Гн.  100x3x1883 С255

92 1791

1883

1771 112

10
0

поз.13 (M1:10)
Гн.  120x4x1880 С345-3

1748 132

1880

161 1718

12
0

поз.14 (M1:10)
Гн.  120x4x1655 С345-3

132 1522

1655

1492 162

12
0

поз.47 (M1:10)
Гн.	140x6x10736 С345-3

10736

14
0

поз.50 (M1:10)
Гн.	80x3x1843 С255

1843

8 1835

80

поз.51 (M1:10)
Гн.	80x3x1543 С255

80

1543

8 1535

поз.52 (M1:10)
Гн.	80x3x1243 С255

80

1243

8 1235

поз.53 (M1:10)
Гн.	80x3x943 С255

943

8 935

80

поз.55 (M1:10)
Гн.  180x140x6x12024 С345-3

18
0

18 12006

12024

12006 18

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

136

13
6

поз.99 (M1:10)
-6x140x110 С245

11
0

10
10

0

25
85

140

130 10

115 25

поз.100 (M1:10)
-6x300x149 С245

4 отв. 19

14
9

35
80

35

40 220 40

поз.115 (M1:10)
-6x300x100 С245

2 отв. 19

10
0

50
50

40 220 40

поз.117 (M1:10)
-20x300x210 С345

4 отв. 23

21
0

70
80

60

30 240 30

поз.118 (M1:10)
-20x300x240 С345

4 отв. 23

24
0

30 240 30

10
0

80
60

8 отв. 27

поз.119 (M1:10)
-30x300x300 С345

30
0

30
70

10
0

70
30

300

30 70 100 70 30

поз.140 (M1:10)
-10x191x100 С245

10
0

191

поз.141 (M1:10)
-10x225x100 С245

10
0

225

поз.142 (M1:10)
-10x162x100 С245

10
0

162

поз.143 (M1:10)
-10x141x100 С245

10
0

141

Марка А102 (1 шт.) Марка А103 (1 шт.)

51 220 40

35
80

35

14
9

4 отв. 19

поз.132 (M1:10)
-6x311x149 С245

55 80 50

40

38

92
76

5 180

94
73

185

16
7

2 отв. 19

поз.133 (M1:10)
-8x185x167 С245

215 40

50
80

50
18

0

2 отв. 19

поз.146 (M1:10)
-8x255x180 С245

150

10
0

поз.162 (M1:10)
-8x150x100 С245

14

ферма

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

1427 80 1428

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

А102
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

47 1 Гн.	140x6 10736 263.25 263.25 С345-3

50 1 Гн.	80x3 1843 13.03 13.03 С255

51 1 Гн.	80x3 1543 10.91 10.91 С255

52 1 Гн.	80x3 1243 8.79 8.79 С255

53 1 Гн.	80x3 943 6.67 6.67 С255

55 1 Гн.  180x140x6 12024 340.15 340.15 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 6 -6x149 300 2.11 12.63 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

140 1 -10x100 191 1.5 1.5 С245

141 1 -10x100 225 1.77 1.77 С245

142 1 -10x100 162 1.27 1.27 С245

143 1 -10x100 141 1.11 1.11 С245

146 1 -8x180 255 2.88 2.88 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

8.85 Вес сварных швов      1%

А103
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

47 1 Гн.	140x6 10736 263.25 263.25 С345-3

50 1 Гн.	80x3 1843 13.03 13.03 С255

51 1 Гн.	80x3 1543 10.91 10.91 С255

52 1 Гн.	80x3 1243 8.79 8.79 С255

53 1 Гн.	80x3 943 6.67 6.67 С255

55 1 Гн.  180x140x6 12024 340.15 340.15 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 6 -6x149 300 2.11 12.63 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

132 1 -6x149 311 2.18 2.18 С245

133 1 -8x167 185 1.94 1.94 С245

140 1 -10x100 191 1.5 1.5 С245

141 1 -10x100 225 1.77 1.77 С245

142 1 -10x100 162 1.27 1.27 С245

143 1 -10x100 141 1.11 1.11 С245

146 1 -8x180 255 2.88 2.88 С245

162 1 -8x100 150 0.94 0.94 С245

8.85 Вес сварных швов      1%

А105
7 1 Гн.  100x3 2520 22.58 22.58 С255

8 1 Гн.  100x3 2307 20.67 20.67 С255

9 1 Гн.  100x3 2305 20.65 20.65 С255

10 1 Гн.  100x3 2084 18.67 18.67 С255

11 1 Гн.  100x3 2082 18.65 18.65 С255

12 1 Гн.  100x3 1883 16.87 16.87 С255

13 1 Гн.  120x4 1880 26.79 26.79 С345-3

14 1 Гн.  120x4 1655 23.58 23.58 С345-3

47 1 Гн.	140x6 10736 263.25 263.25 С345-3

50 1 Гн.	80x3 1843 13.03 13.03 С255

51 1 Гн.	80x3 1543 10.91 10.91 С255

52 1 Гн.	80x3 1243 8.79 8.79 С255

53 1 Гн.	80x3 943 6.67 6.67 С255

55 1 Гн.  180x140x6 12024 340.15 340.15 С345-3

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

99 4 -6x110 140 0.73 2.9 С245

100 7 -6x149 300 2.11 14.74 С245

115 1 -6x100 300 1.41 1.41 С245

117 1 -20x210 300 9.89 9.89 С345

118 1 -20x240 300 11.3 11.3 С345

119 1 -30x300 300 21.19 21.19 С345

140 1 -10x100 191 1.5 1.5 С245

141 1 -10x100 225 1.77 1.77 С245

142 1 -10x100 162 1.27 1.27 С245

143 1 -10x100 141 1.11 1.11 С245

8.79 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

89
4

89
4

88
8

фрез.

строг.

55

162
133

119 146

100

117

100

118

100

47

10

100

9

115

8

7

100

14

132

13

12

100

11

141

142

140
143

53

52

51

50

98

99

10

10

11

11

12 12

13
13

14
14

15

15

16

16
10736 1200

1455
30

2970
30

2970
30

2970
29

252

11011

23
98

5930 80 4726

10

11997

30 11936 20

10

30

1417

1533

30 1452

1533

30 1452

1533

30 1452

1463
50

12
03

11
95

6004

6002

151
1318

80

1427

80

1428

80
1406

80

1449

80

1427

80

1428

80

1412

10

99

99
119

117

55

50 140 50

10
0

20
92

56
80

50 10

140

20

20 100 20

20

118

55

51
80

50 10

50 140 50

146

47

 д/А102

5930 8055
100

40
14

0
40

55

133
132

 д/А102
1406 80 1449

40
14

0
40

162

133

132

15-15 д/А102

140

52

47

6004 6002

5

4726

80

80

30 80 30

д/А102;А103

146

47

12-12 д/А103

5930 80 4726

162

133

132

15-15 д/А103

55

133

132

14-14 д/А103

1406 80 1449

40
14

0
40

65

6004 6002

5

57
.6° 51
.9°

58
.6°

52
.9°

100 д/А105

52
.9°

47
.2°

47
.9°

53
.7°

47
.9°

42
.2°

41
.8°

47
.5°

42
.4°

36
.6
°

36
.5°

42
.2°

84
.3°

84
.3°

84
.3°

84
.3°

84
.3°

84
.3°фрез.

40
51

51

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1032А36 206

951А90 95

951А91 95

396Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А36

44 2 L80x6 5780 42.54 85.08 С245

107 11 -8x90 190 1.07 11.81 С245

139 2 -8x190 201 2.39 4.79 С245

1.02 Вес сварных швов      1%

 
А90

45 2 L80x6 5330 39.23 78.46 С245

107 10 -8x90 190 1.07 10.74 С245

139 1 -8x190 201 2.39 2.39 С245

157 1 -8x190 201 2.39 2.39 С245

0.94 Вес сварных швов      1%

 
А91

45 2 L80x6 5330 39.23 78.46 С245

107 10 -8x90 190 1.07 10.74 С245

139 1 -8x190 201 2.39 2.39 С245

157 1 -8x190 201 2.39 2.39 С245

0.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

10
3

95
95

Марка А36 (2 шт.)

поз.44 (M1:10)
L80x6x5780 С245

5780

80

поз.107 (M1:10)
-8x190x90 С245

90

190

поз.139 (M1:10)
-8x201x190 С245

2 отв. 19

19
0

201

35 166

45
10

0
45

Марка А90 (1 шт.)

5330

80

поз.45 (M1:10)
L80x6x5330 С245

201

19
0

поз.157 (M1:10)
-8x201x190 С245

Марка А91 (1 шт.)

15

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

44

107 107 107107 107139

1391074

4
56 390 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 390 56

46
8
46

35 5891 35

107

8

8

46 8
46

45

139

157
107107

107

107107

5481 35

95 440 500 500 500 500 500 500 500 500 500 390 56

46 8
46

91
99

по4

4

45 107107

107

107107
157

139

35 5481

5481

46
8
46

56 390 500 500 500 500 500 500 500 500 500 440 95

91
99

по4

4

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

19352А3 10036

19321А7 4053

1988А15 1584

1942А35 388

1941А53 194

16255Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А3

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А7

15 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А15

34 1 I30Б1 6140 196.48 196.48 С245

1.96 Вес сварных швов      1%

 
А35

57 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

 
А53

76 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
3

19
3

19
8

19
4

19
4

Марка А7 (21 шт.)
поз.15 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А3 (52 шт.)
поз.4 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А15 (8 шт.) поз.34 (M1:10)
I30Б1x6140 С245

Марка А35 (2 шт.) поз.57 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

Марка А53 (1 шт.) поз.76 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

16

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

151 1
5980

4 отв. 19

70 5840 70

40
40

4

2 2
5980

4

4 отв. 19

100 5780 100

40
40

34
6140

34

 отв. 19

40
40

380 220 5280 220 40

574 45990

57  отв. 19
100 2471 110 110 110 2479 220 390

40
40

765 5
5990

76

отв. 19

70 5340 160 420
40

40

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

3995А16 1995

3994А28 1596

3591Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А16

3 6 С10П 293 2.52 15.09 С245

21 2 С30П 5980 190.16 380.33 С245

3.95 Вес сварных швов      1%

 
А28

3 6 С10П 293 2.52 15.09 С245

21 2 С30П 5980 190.16 380.33 С245

3.95 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

39
9

39
9

Марка А16 (5 шт.)

поз.3 (M1:10)
С10Пx293 С245

10
0

293

10 273 10

поз.21 (M1:10)
С30Пx5980 С245

17

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

2121

3

1 1

49

243

303

21

3

3

3

21

10
0

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

88
0

Марка А28 (4 шт.)

21 21

3

2 2
303

243

49

21

3

3

3

21
10

0
10

00
10

00
10

00
10

00
10

00
88

0

3 3
5980

30
0

2 отв. 19

100 5780 100

50

84
.3°

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1941Б66 194

1961Б67 196

1931Б68 193

583Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
Б66

79 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

 
Б67

15 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
Б68

85 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
4

19
6

19
3

Марка Б66 (1 шт.)
поз.79 (M1:15)
I30Б1x5990 С245

Марка Б67 (1 шт.)

поз.15 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

67 60 155

40
60

25 232 25

75
25

282

10
0

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

Марка Б68 (1 шт.)
поз.85 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

18

прогоны

21.004.27-10-КМ-КМД2  схема "Б"

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

12.24

Копировал  

12.24

12.24Бойко

Стройтрест №35
УММ

2 25990

29
8

отв. 19

420 160 139 80 4910 80 131 70

420 160 5340 70

40
40

отв.

15

108

108

1

1

285 6 449 6 5235

5980

15

108

16
3

60
75

63

3 3

29
8

5980

отв. 19

70 131 80 4910 80 139 160 410

70 5340 160 410

40
40

4 45980

29
8

4 отв. 19

70 5840 70
40

40



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1942А61 388

1931А62 193

1961А63 196

777Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А61

80 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

 
А62

84 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А63

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
4

19
3

19
6

Марка А61 (2 шт.) поз.80 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

Марка А62 (1 шт.) поз.84 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А63 (1 шт.)

поз.4 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

155 60 67
40

60

25 232 25

282

75
25

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

19

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

4

108 1

15980

4055 6 879 6 1035

4

108

16
3

60
75

63

2 25980

29
8

4 отв. 19

100 5780 100

40
40

803 3
5990

80
отв. 19

100 105 80 4998 80 294 160 174

40
40

30
90

30

844 4
5980

84

отв. 19

35
11
5

40
40

380 220 2509 90 90 90 2501 100

380 220 2461 120 120 120 2459 100

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1941А65 194

1941А66 194

1951А67 195

583Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А65

78 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

 
А66

79 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

 
А67

15 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 1 -6x100 282 1.33 1.33 С245

1.93 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
4

19
4

19
5

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

2 отв. 19
25 232 25

155 60 67

75
25

282

40
60

Марка А65 (1 шт.) поз.78 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

Марка А66 (1 шт.) поз.79 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

1935 6 4040

5980
15

108 1

1

63

16
3

60
75

15

108

Марка А67 (1 шт.)

поз.15 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

20

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

79

3 35990

79 отв. 19

420 160 139 80 4910 80 131 70

40
40

4 45980

29
8

4 отв. 19

70 5840 70

40
40

782 2
5990

78

отв. 19

100 2459 120 120 120 2461 220 390

100 2501 90 90 90 2509 220 390

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1931А68 193

1932А69 387

1991А70 199

779Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А68

85 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А69

58 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А70

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 4 -6x100 282 1.33 5.31 С245

1.97 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
3

19
3

19
9

Марка А68 (1 шт.) поз.85 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

Марка А69 (2 шт.) поз.58 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

1935 6 3099 6 935

5980

4
108

1

1

1

1

16
3

60
75

108

Марка А70 (1 шт.)

поз.4 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

155 60 67

40
60

25 232 25

75
25

282

10
0

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

21

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

2 25980

29
8

85  отв. 19

70 131 80 4910 80 139 160 410

40
40

583 3
5980

58

 отв. 19

100 2471 110 110 110 2479 220 380

40
40

63 63

4 45980

29
8

4

 отв. 19

100 5780 100

40
40

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1961А71 196

1961А72 196

1961А73 196

588Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А71

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А72

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А73

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
6

19
6

19
6

4
108

1

1

Марка А71 (1 шт.)

5980

1635 6 629 6 3705

4

108

16
3

60
75

поз.4 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

2 отв. 19

75
25

40
60

25 232 25

155 60 67

10
0

282

3355 6 629 6 1985

5980

4

108
1

1

Марка А72 (1 шт.)

285 6 799 6 4885

5980
4

108
1

1

Марка А73 (1 шт.)

22

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

63

2 25980

29
8

 отв. 19

100 5780 100

40
40

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1931А74 193

1961А75 196

1961А76 196

585Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А74

86 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А75

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А76

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
3

19
6

19
6

Марка А74 (1 шт.) поз.86 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

1935 6 3099 6 935

5980

4
1081

1

1

1

16
3

60
75

4

108

Марка А75 (1 шт.)

поз.4 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

67 60 155

40
60

25 232 25

75
25

282

10
0

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

1635 6 629 6 3705

5980

4
108

1

1

Марка А76 (1 шт.)

23

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

862 25980

86

 отв. 19

100 105 80 5095 220 380

40
40

40
40

45
45

63

3 35980

29
8

4

отв. 19

100 5780 100

40
40

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1961А77 196

1961А78 196

392Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А77

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А78

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
6

19
6

4
108

1

1

Марка А77 (1 шт.)

5980

3355 6 629 6 1985

4

108

16
3

60
75

поз.4 (M1:15)
I30Б1x5980 С245

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

2 отв. 19

75
25

25 232 25

67 60 155

10
0

282

40
60

285 6 799 6 4885

59804

108 1

1

Марка А78 (1 шт.)

24

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

63

3 35980

29
8

4

отв. 19

100 5780 100

40
40

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1931А80 193

1941А82 194

387Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А80

87 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А82

81 1 I30Б1 5990 191.68 191.68 С245

1.92 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
3

19
4

Марка А80 (1 шт.) поз.87 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А82 (1 шт.) поз.81 (M1:10)
I30Б1x5990 С245

25

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

811 1
5990

81

отв. 19

390 220 2509 90 90 90 2501 100

390 220 2461 120 120 120 2459 100

40
40

873 3
5980

87

отв. 19

40
40

35
11
4

100 2459 120 120 120 2461 220 380

100 2501 90 90 90 2509 220 380

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

4021А114 402

4051А115 405

4021А116 402

4001А117 400

1609Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А114

3 7 С10П 293 2.52 17.61 С245

96 1 С30П 5980 190.16 190.16 С245

97 1 С30П 5980 190.16 190.16 С245

3.98 Вес сварных швов      1%

 
А115

3 6 С10П 293 2.52 15.09 С245

21 2 С30П 5980 190.16 380.33 С245

136 4 -6x100 278 1.31 5.24 С245

4.01 Вес сварных швов      1%

 
А116

3 6 С10П 293 2.52 15.09 С245

21 2 С30П 5980 190.16 380.33 С245

136 2 -6x100 278 1.31 2.62 С245

3.98 Вес сварных швов      1%

 
А117

3 6 С10П 293 2.52 15.09 С245

94 1 С30П 5990 190.48 190.48 С245

95 1 С30П 5990 190.48 190.48 С245

3.96 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

40
2

40
5

40
2

40
0

Марка А114 (1 шт.)

поз.3 (M1:10)
С10Пx293 С245

293

10 273 10

10
0

поз.96 (M1:15)
С30Пx5980 С245

поз.97 (M1:15)
С30Пx5980 С245

Марка А115 (1 шт.)

поз.21 (M1:15)
С30Пx5980 С245

66 60 152

40
60

25 228 25

75
25

2 отв. 19

поз.136 (M1:10)
-6x278x100 С245

26

прогон

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Копировал  

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24

Копировал  

11.24

11.24Бойко

9697

3

1 1
303

243

49

96

3

3

3

3

97

10
0

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

80
0

80

21 136

136 2132 2

77
60

16
3

67

4977
60

163

21

136

136

136

136

3

3

3

3

3

10
0

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

88
0

10
35

6
87

9
6

40
55

36
25

6
70

9
6

16
35

Формат  A2Копировал  

84
.3°

3 35980

30
0

96

отв. 19

50
50

380 220 134 80 4861 80 126 100

Марка А116 (1 шт.)
Марка А117 (1 шт.)

поз.94 (M1:15)
С30Пx5990 С245

поз.95 (M1:15)
С30Пx5990 С245

303

243

21

136
21

3
5 5

303

243

49

77
60

16
3

67

21

136

136

3

3

3

3

21

10
0

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

88
0

25
45

6
87

9
6

25
45

6 65980

30
0

97 отв. 19

100 126 80 4861 80 134 220 380

50

8 85990

30
0

 отв. 19

50
50

390 220 134 80 4861 80 126 100

9 95980

30
0

отв. 19

100 5780 100

95

3 94

4 4

243

303

49

95

2x 3

2x 3

2x 3

94

11
0

10
00

10
00

10
00

10
00

10
00

88
0

7 75990

30
0

94

отв. 19

50
50

100 126 80 4861 80 134 220 390

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

404А18 80

424А19 84

424А20 84

248Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А18

36 1 L90x7 3571 34.43 34.43 С245

91 1 -8x185 231 2.68 2.68 С245

135 1 -8x171 251 2.7 2.7 С245

0.4 Вес сварных швов      1%

 
А19

35 1 L90x7 3744 36.09 36.09 С245

134 1 -8x171 236 2.53 2.53 С245

148 1 -8x212 231 3.07 3.07 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А20

35 1 L90x7 3744 36.09 36.09 С245

134 1 -8x171 236 2.53 2.53 С245

147 1 -8x212 231 3.07 3.07 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

40
42

42

Марка А18 (2 шт.)

поз.36 (M1:10)
L90x7x3571 С245

поз.91 (M1:10)
-8x231x185 С245

поз.135 (M1:10)
-8x251x171 С245

Марка А19 (2 шт.)

поз.35 (M1:10)
L90x7x3744 С245

поз.134 (M1:10)
-8x236x171 С245

поз.147 (M1:10)
-8x231x212 С245

Марка А20 (2 шт.)

поз.148 (M1:10)
-8x231x212 С245

27

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.
УП СУ-181

11.24
11.24

11.24Бойко

36

91
135

60
10

32

3688
71

67

91

10

3694
11

35
148

134

11 55
6

3852

52
84

103

3872
25

10

35

147

134

52
84

3852

55
6

10

103

3872

11

25

90

3744
3571

90

4 отв. 19

112

231

157 74

18
5

60
90

35

82
10

2

36 196

2 отв. 19

103

195 41

236

71 165

84
86

17
1

45
80

45

2 отв. 19

99

40 211

81
90

251

177 74

17
1

46
80

46

4 отв. 19

71

23
1

10
1

13
0

84 128

212

36
19

5

57 110 45

4 отв. 19

71

36
19

5

84 128

57 110 45

23
1

81
15

0

212



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

402А21 80

412А29 82

412А30 82

244Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А21

36 1 L90x7 3571 34.43 34.43 С245

91 1 -8x185 231 2.68 2.68 С245

135 1 -8x171 251 2.7 2.7 С245

0.4 Вес сварных швов      1%

 
А29

39 1 L90x7 3675 35.43 35.43 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

149 1 -8x217 231 3.15 3.15 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

 
А30

40 1 L90x7 3621 34.9 34.9 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

172 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

40
41

41

Марка А21 (2 шт.)

поз.36 (M1:10)
L90x7x3571 С245

поз.135 (M1:10)
-8x251x171 С245

Марка А29 (2 шт.)

поз.39 (M1:10)
L90x7x3675 С245

поз.131 (M1:10)
-8x233x171 С245

поз.149 (M1:10)
-8x231x217 С245

Марка А30 (2 шт.)

поз.40 (M1:10)
L90x7x3621 С245

поз.172 (M1:10)
-8x253x231 С245

28

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

36

91
135

3694
10

32

3634

59
10

30

71
67

11

39 149

131

3800
105

3780

72

10

1153
8 52

83

40
172

131

10
3741

72

3767

53
8

26
91

127

11

90

3571

90

3675

3621

90

2 отв. 19

102

191 42

83
88

17
1

233

46
80

46

72 1612 отв. 19

81
90

99

40 211

251

177 74

17
1

46
80

46

4 отв. 19

23
113

0

36
19

6

134 83

47 110 60

15
9

72

217
4 отв. 19

13
0

36
19

6
83

50 120 83

23
1

15
9

72
253

поз.91 (M1:10)
-8x231x185 С245

4 отв. 19 231

157 74

18
5

60
90

35

112

36 196

81
1
10

2

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

412А31 82

412А32 82

402А59 80

244Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А31

39 1 L90x7 3675 35.43 35.43 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

149 1 -8x217 231 3.15 3.15 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

 
А32

40 1 L90x7 3621 34.9 34.9 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

172 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

 
А59

36 1 L90x7 3571 34.43 34.43 С245

77 1 -8x185 231 2.68 2.68 С245

135 1 -8x171 251 2.7 2.7 С245

0.4 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

41
41

40

Марка А31 (2 шт.)

поз.39 (M1:10)
L90x7x3675 С245

поз.131 (M1:10)
-8x233x171 С245

Марка А32 (2 шт.)

поз.40 (M1:10)
L90x7x3621 С245

Марка А59 (2 шт.)

3571

90

поз.36 (M1:10)
L90x7x3571 С245

196 36

60
90

35

110

82
10

2

74 157

18
5

231
4 отв. 19

поз.77 (M1:10)
-8x231x185 С245

211 40

46
80

46

99

81
90

74 177

17
1

251
2 отв. 19

поз.135 (M1:10)
-8x251x171 С245

39

149

131

3675

90 3621

90

2 отв. 19

102
191 42

233

83
88

46
80

46

72 161

17
1

29

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

40

172

131

3800

3780

72

105

53
852

83

11

10

3767

3741

127

72

53
8

26
9110

10

77

36 135

3694

3688

32
91

71
67

59
10

11

10

поз.149 (M1:10)
-8x231x217 С245

4 отв. 19

84 133

60 110 47

23
1

10
1

13
0

217

72

36
19

6

поз.172 (M1:10)
-8x253x231 С245

4 отв. 19

169 84

23
113

0
36

19
6

253

50 120 83

15
9

72

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

422А79 84

422А81 84

421А92 42

210Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А79

35 1 L90x7 3744 36.09 36.09 С245

134 1 -8x171 236 2.53 2.53 С245

147 1 -8x212 231 3.07 3.07 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А81

35 1 L90x7 3744 36.09 36.09 С245

134 1 -8x171 236 2.53 2.53 С245

148 1 -8x212 231 3.07 3.07 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А92

62 1 L90x7 3735 36 36 С245

145 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

158 1 -8x217 231 3.16 3.16 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

42
42

42

Марка А81 (2 шт.)

поз.35 (M1:10)
L90x7x3744 С245

90

3744

поз.134 (M1:10)
-8x236x171 С245

2 отв. 19

84
86

103
195 41

17
1

236

71 165

45
80

45

поз.148 (M1:10)
-8x231x212 С245

4 отв. 19

84 128

57 110 45

23
1

81
15

0

212

71

36
19

5

35

148

134

35

147

134

Марка А79 (2 шт.)

45 110 5736
19

5

128 84

13
0

212

16
0

71

23
1

4 отв. 19

поз.147 (M1:10)
-8x231x212 С245

62

158

145

Марка А92 (1 шт.)

3735

90

поз.62 (M1:10)
L90x7x3735 С245

42 191

46
80

46

100

17
1

160 73

82
89

233

2 отв. 19

поз.145 (M1:10)
-8x233x171 С245

65 110 4336
19

6

83 134

73

217

11
1

12
0

23
1

4 отв. 19

поз.158 (M1:10)
-8x231x217 С245

30

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

3872

3852
55

6 52
84

103

76

10

11
3852

3872
103

76

10

11

52
84

55
6

3840

3860

51
82

54
6

71

108

11

10

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

421А93 42

421А94 42

421А95 42

126Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А93

63 1 L90x7 3679 35.47 35.47 С245

145 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

159 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А94

62 1 L90x7 3735 36 36 С245

145 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

158 1 -8x217 231 3.16 3.16 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А95

63 1 L90x7 3679 35.47 35.47 С245

145 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

159 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

42
42

42

Марка А93 (1 шт.)

поз.63 (M1:10)
L90x7x3679 С245

поз.145 (M1:10)
-8x233x171 С245

поз.159 (M1:10)
-8x253x231 С245

63
159145

3679

90

2 отв. 19

82
89

100

42 191

233

160 73

17
1

46
80

46

4 отв. 19

73
36

19
6

82 171

83 120 50

23
1

91
14

0

253

62

158

145

Марка А94 (1 шт.)

3735

90

поз.62 (M1:10)
L90x7x3735 С245

43 110 65

36
19

6
134 83

12
0

217

15
8

73

23
1

4 отв. 19

поз.158 (M1:10)
-8x231x217 С245

63

159

145

Марка А95 (1 шт.)

31

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

54
6

3798

3824

30
90

127

71

10

11

3840

3860
108

71

54
6 51

82

11

10

3798

3824

30
90

54
6

71

127

10

10

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

402А64 80

411А104 41

411А128 41

162Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А64

36 1 L90x7 3571 34.43 34.43 С245

77 1 -8x185 231 2.68 2.68 С245

135 1 -8x171 251 2.7 2.7 С245

0.4 Вес сварных швов      1%

 
А104

40 1 L90x7 3621 34.9 34.9 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

159 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

 
А128

39 1 L90x7 3675 35.43 35.43 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

158 1 -8x217 231 3.16 3.16 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

40
41

41

Марка А64 (2 шт.)

36
77

135

поз.36 (M1:10)
L90x7x3571 С245

90

3571

поз.77 (M1:10)
-8x231x185 С245

4 отв. 19 110

231

157 74

18
5

60
90

35

36 196

81
10

3

поз.135 (M1:10)
-8x251x171 С245

2 отв. 19

17
1

99
40 211

81
90

251

177 74

46
80

46

40

159

131

Марка А104 (1 шт.)

3621

90

поз.40 (M1:10)
L90x7x3621 С245

191 42

46
80

46

102

83
88

72 161

17
1

233

2 отв. 19

поз.131 (M1:10)
-8x233x171 С245

83 120 5036
19

6

82 171

73

253

91
14

0

23
1

4 отв. 19

поз.159 (M1:10)
-8x253x231 С245

39

158

131

Марка А128 (1 шт.)

3675

90

поз.39 (M1:10)
L90x7x3675 С245

43 110 65

36
19

6

134 83

12
0

217

15
8

73

23
1

4 отв. 19

поз.158 (M1:10)
-8x231x217 С245

32

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

3688

3694

71
67

91

86
59

10

10

11

3740

3767

72

127

10

10

53
8

26
91

3784

3803

47
83

53
8

72

109

11

10

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

411А129 41

411А130 41

82Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А129

39 1 L90x7 3675 35.43 35.43 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

158 1 -8x217 231 3.16 3.16 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

 
А130

40 1 L90x7 3621 34.9 34.9 С245

131 1 -8x171 233 2.5 2.5 С245

159 1 -8x231 253 3.68 3.68 С245

0.41 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

41
41

Марка А129 (1 шт.)

39

158

131

поз.39 (M1:10)
L90x7x3675 С245

90

3675

поз.131 (M1:10)
-8x233x171 С245

2 отв. 19

102

191 42

233

72 161

83
88

46
80

46

17
1

поз.158 (M1:10)
-8x231x217 С245

4 отв. 19
217

73

36
19

6

83 134

65 110 43

23
1

11
1

12
0

40

159

131

Марка А130 (1 шт.)

3621

90

поз.40 (M1:10)
L90x7x3621 С245

50 120 83

36
19

6

170 83

14
0

253

15
8

73

23
1

4 отв. 19

поз.159 (M1:10)
-8x253x231 С245

33

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

3784

3803

72

109

53
847

83

11

10

3767

127

72

3741
53

8

26
91

10

10

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

5718А9 1026

810А14 80

124А27 48

112А46 22

1176Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А9

19 1 Гн.  100x3 5590 50.09 50.09 С255

101 4 -6x114 114 0.62 2.46 С245

104 2 -8x160 210 2.11 4.22 С245

0.57 Вес сварных швов      1%

 
А14

33 1 С16П 590 8.38 8.38 С245

0.08 Вес сварных швов      1%

 
А27

56 1 С16П 840 11.93 11.93 С245

0.12 Вес сварных швов      1%

 
А46

74 1 С16П 760 10.79 10.79 С245

0.11 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

57
8

12
11

Марка А9 (18 шт.)

поз.19 (M1:10)
Гн.  100x3x5590 С255

поз.101 (M1:10)
-6x114x114 С245

11
4

114

поз.104 (M1:10)
-8x210x160 С245

2 отв. 19

16
0

40
80

40

210

40 170

19101

104 101

104

2

2
40 5730 40

101
104

40 510 40

50
60

50

33

4 отв. 19

Марка А14 (10 шт.)
поз.33 (M1:10)
С16Пx590 С245

40 760 40

50
60

50

56

4 отв. 19

Марка А27 (4 шт.)
поз.56 (M1:10)
С16Пx840 С245

40 680 40

50
60

50

74

4 отв. 19

Марка А46 (2 шт.)
поз.74 (M1:10)
С16Пx760 С245

34

А9-связь;
А14;А27;А46-балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

70 70

40
40

1

1

5590

10
0

100100

8

8

Стройтрест №35
УММ



Марка А23 (4 шт.)

поз.48 (M1:10)
Гн.	80x3x2756 С255

40 170

40
80

40

210

16
0

2 отв. 19

поз.104 (M1:10)
-8x210x160 С245

100

85

4
81

поз.125 (M1:10)
-6x100x85 С245

95

94

поз.126 (M1:10)
-6x95x94 С245

Марка А24 (4 шт.)

поз.49 (M1:10)
Гн.	80x3x2756 С255

48 126

104

125
2

2
40 2896 40

16
80

16 104 125

49

104

126

104

125
2

2
40 2896 40

16
80

16

35

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А23

48 1 Гн.	80x3 2756 19.48 19.48 С255

104 2 -8x160 210 2.11 4.22 С245

125 2 -6x85 100 0.4 0.8 С245

126 2 -6x94 95 0.42 0.84 С245

0.25 Вес сварных швов      1%

 
А24

49 1 Гн.	80x3 2756 19.48 19.48 С255

104 2 -8x160 210 2.11 4.22 С245

125 2 -6x85 100 0.4 0.8 С245

126 2 -6x94 95 0.42 0.84 С245

0.25 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

26
26

Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

264А23 104

264А24 104

205Итого:

70
70

70 70

1

1

80

2756

8

8

100 101

3

3

2756

101 100

8

8
Стройтрест №35

УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

674А25 268

268Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А25

19 1 Гн.  100x3 5590 50.09 50.09 С255

101 4 -6x114 114 0.62 2.46 С245

104 2 -8x160 210 2.11 4.22 С245

150 1 -8x235 681 10.05 10.05 С245

0.67 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

67

Марка А25 (4 шт.)

поз.19 (M1:10)
Гн.  100x3x5590 С255

поз.101 (M1:10)
-6x114x114 С245

114

11
4

поз.104 (M1:10)
-8x210x160 С245

2 отв. 19

210

16
0

40
80

40

40 170

поз.150 (M1:10)
-8x681x235 С245

83 515 83

23
5

681

10
1

71

75
16

0

19
150

101
104101104 1

1

2

2

31
80

31

40 5730 40

19

150

101

104

101

104

2550 490 2550

101

104

19

150

36

связь;

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

70
70

55

9595

17
2

5-5
4

3

3

5590

10
0

8

8

100 100

10
1

71

59

37
490

37

59

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

453А33 135

453А34 135

452А47 90

360Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А33

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А34

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А47

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

45
45

45

Марка А33 (3 шт.)

24 5 109109 5

2

2

40 2910 40
25

60
75

245

50
60

50
поз.5 (M1:10)
L100x63x7x140 С245

2 отв. 19

10
0

60
40

140

40 60 40

поз.24 (M1:10)
С16Пx2807 С245

16
0

2807

40 2910 40

25
60

75

24 5 109109 5

2

2

Марка А34 (3 шт.)

37

А9-связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

52 52

75

1066 630 1110

1110 630 1066

52 52

75

40 2910 40

25
60

75

24 5 109109 5

2

2

Марка А47 (2 шт.)

40 102

40
60

40

142

14
0

2 отв. 19

поз.109 (M1:10)
-6x142x140 С245

1643 630 637

75

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

452А48 90

442А49 88

102А50 20

432А51 86

284Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А48

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А49

73 1 С16П 3060 43.45 43.45 С245

0.43 Вес сварных швов      1%

 
А50

75 1 С16П 670 9.51 9.51 С245

0.1 Вес сварных швов      1%

 
А51

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

42 1 С16П 2660 37.77 37.77 С245

109 1 -6x140 142 0.93 0.93 С245

137 1 -6x140 163 1.08 1.08 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

45
44

10
43

Марка А48 (2 шт.)

24 5 109109 5

2

2

40 2910 40
25

60
75

245

50
60

50
поз.5 (M1:10)
L100x63x7x140 С245

2 отв. 19 40 60 40

10
0

60
40

140

поз.24 (M1:10)
С16Пx2807 С245

16
0

2807

поз.109 (M1:10)
-6x142x140 С245

2 отв. 19

14
0

142

40 102

40
60

40

40 2980 40

50
60

50

73

4 отв. 19

Марка А49 (2 шт.)

поз.73 (M1:10)
С16Пx3060 С245

40 590 40
50

60
50

75

4 отв. 19

Марка А50 (2 шт.)

поз.75 (M1:10)
С16Пx670 С245

40 2785 40

25
60

75

42 5109 137
5

2

2

Марка А51 (2 шт.)

2660

16
0

поз.42 (M1:10)
С16Пx2660 С245

40 124

40
60

40

164

14
0

2 отв. 19

поз.137 (M1:10)
-6x164x140 С245

38

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

52 585 630 1591 52

52 885 880 895 74

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

432А52 86

451А106 45

451А107 45

176Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А52

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

42 1 С16П 2660 37.77 37.77 С245

109 1 -6x140 142 0.93 0.93 С245

137 1 -6x140 163 1.08 1.08 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А106

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А107

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

43
45

45

Марка А52 (2 шт.)

поз.5 (M1:10)
L100x63x7x140 С245

2 отв. 19 40 60 40

10
0

60
40

140

поз.42 (M1:10)
С16Пx2660 С245

2660

16
0

поз.109 (M1:10)
-6x142x140 С245

2 отв. 19

14
0

40
60

40

142

40 102

поз.137 (M1:10)
-6x164x140 С245

2 отв. 19

14
0

40
60

40

164

40 124

40 2910 40

25
60

75

24

5 5 109
109

2

2

Марка А106 (1 шт.)

2807

16
0

поз.24 (M1:10)
С16Пx2807 С245

40 2910 40

25
60

75

24 55
109109

2

2

Марка А107 (1 шт.)

39

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

50
60

50

42 1095
137

5

2

2

25
60

75
74 895 880 885 52

40 2785 40

5

75

52 2171 450 185 52

52 185 450 2171 52

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

451А108 45

451А109 45

431А110 43

133Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А108

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А109

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

24 1 С16П 2807 39.85 39.85 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.44 Вес сварных швов      1%

 
А110

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

42 1 С16П 2660 37.77 37.77 С245

109 1 -6x140 142 0.93 0.93 С245

137 1 -6x140 163 1.08 1.08 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

45
45

43

Марка А108 (1 шт.)

24

5 109109 5

2

2

25
60

75
40 2910 40

5

50
60

50

поз.5 (M1:10)
L100x63x7x140 С245

2 отв. 19 40 60 40

10
0

60
40

140

поз.24 (M1:10)
С16Пx2807 С245

16
0

2807

поз.109 (M1:10)
-6x142x140 С245

2 отв. 19

142

14
0

40
60

40

40 102

40 2910 40

25
60

75

24

5109 1095

по2

2

Марка А109 (1 шт.)

40 2785 40

25
60

75

42137
5 1095

2

2

Марка А110 (1 шт.)

2660

16
0

поз.42 (M1:10)
С16Пx2660 С245

40 124

40
60

40

164

14
0

2 отв. 19

поз.137 (M1:10)
-6x163x140 С245

40

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

52 1035 1286 485 52

75

52 485 1286 1035 52

75

75
74 965 710 985 52

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

431А111 43

431А112 43

361А113 36

122Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А111

5 2 L100x63x7 140 1.22 2.44 С245

42 1 С16П 2660 37.77 37.77 С245

109 1 -6x140 142 0.93 0.93 С245

137 1 -6x140 163 1.08 1.08 С245

0.42 Вес сварных швов      1%

 
А112

92 1 С16П 2891 41.05 41.05 С245

109 2 -6x140 142 0.93 1.87 С245

0.43 Вес сварных швов      1%

 
А113

93 1 С16П 2449 34.78 34.78 С245

109 1 -6x140 142 0.93 0.93 С245

0.36 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

43
43

36

Марка А111 (1 шт.)

42 137
5109 5

2

2

40 2785 40
25

60
75 5

50
60

50

поз.5 (M1:10)
L100x63x7x140 С245

2 отв. 19

10
0

60
40

140

40 60 40

поз.42 (M1:10)
С16Пx2660 С245

16
0

2660

поз.109 (M1:10)
-6x142x140 С245

2 отв. 19

142
40 102

14
0

40
60

40

поз.137 (M1:10)
-6x163x140 С245

2 отв. 19

14
0

164

40 124

40
60

40

40 2995 40

25
60

75

92

109 109

Марка А112 (1 шт.)

2891

16
0

поз.92 (M1:10)
С16Пx2891 С245

2501 40

25
60

75

93 109

Марка А113 (1 шт.)

16
0

2449

64 2385

64

2449

поз.93 (M1:10)
С16Пx2449 С245

41

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

52 985 710 965 74

75

52 52
52

45
.0°

33

3-3

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

846А123 504

504Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А123

28 1 L125x8 330 5.11 5.11 С245

29 1 L75x6 200 1.38 1.38 С245

30 1 L75x6 148 1.02 1.02 С245

31 1 С200x100x5 1955 28.98 28.98 С245

38 1 L75x6 1312 9.04 9.04 С245

130 1 -6x860 920 37.27 37.27 С245

0.83 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

84

Марка А123 (6 шт.)

поз.28 (M1:10)
L125x8x330 С245

12
5

330

поз.29 (M1:10)
L75x6x200 С245

75

200

поз.30 (M1:10)
L75x6x148 С245

75

148

поз.31 (M1:10)
С200x100x5x1955 С245

20
0

1955

1955

100 1855

10
0

поз.38 (M1:10)
L75x6x1312 С245

1312

75 1237

75

поз.130 (M1:10)
-6x920x860 С245

1 отв. 180

340

86
0

920

720 200

34
0

45
5

40
5

430 490

20
0

66
0

42

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

130

38

3029

31

28

1

1
2

2

130

38

30

31

28

130 38

29

31

28

Формат  A2Копировал  

12
37

1237

106

95
76

5
47

2

357 880 40

40
5

490

10 138

298

98

98

45.0°

A A
A-A

45.0°

6

6

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

845А124 420

861А135 86

506Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А124

28 1 L125x8 330 5.11 5.11 С245

29 1 L75x6 200 1.38 1.38 С245

30 1 L75x6 148 1.02 1.02 С245

31 1 С200x100x5 1955 28.98 28.98 С245

37 1 L75x6 1312 9.04 9.04 С245

130 1 -6x860 920 37.27 37.27 С245

0.83 Вес сварных швов      1%

 
А135

28 1 L125x8 330 5.11 5.11 С245

29 1 L75x6 200 1.38 1.38 С245

30 1 L75x6 148 1.02 1.02 С245

31 1 С200x100x5 1955 28.98 28.98 С245

37 1 L75x6 1312 9.04 9.04 С245

130 1 -6x860 920 37.27 37.27 С245

161 1 -6x188 301 2.67 2.67 С245

0.85 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

84
86

Марка А124 (5 шт.)

поз.28 (M1:10)
L125x8x330 С245

330

12
5

поз.29 (M1:10)
L75x6x200 С245

75

200

поз.30 (M1:10)
L75x6x148 С245

75

148

поз.31 (M1:10)
С200x100x5x1955 С245

20
0

1955

1855 100

10
0

поз.37 (M1:10)
L75x6x1312 С245

1312

1237 75

75
поз.130 (M1:10)
-6x920x860 С245

1 отв. 180

20
0

45
5

40
5

920

340

490 430

86
0

52
0

34
0

200 720

Марка А135 (1 шт.)

281 20

18
8

20
14

8
20

301

поз.161 (M1:10)
-6x301x188 С245

43

балка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко
Копировал  

д/ А135

AA

A-A

45
.0°

45
.0°

130

161
37

31

2930

28

1

1

2

2

138 10

213

1237

287

87

40 880

490

106

1324

425

12
37

213

86
0

47
2

40
5

13037

31

29

28

161

98

6

130

37

31

30

28

6

298

98

д/ А135

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2226А1 452

2116А2 232

12022А4 2640

9822А5 2156

7622А6 1672

7152Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А1

1 1 L125x8 140 2.16 2.16 С245

0.02 Вес сварных швов      1%

 
А2

2 1 L125x8 100 1.55 1.55 С245

0.02 Вес сварных швов      1%

 
А4

1 2 L125x8 140 2.16 4.33 С245

16 1 Гн.	140x5 5310 109.86 109.86 С245

102 2 -10x110 116 1 2 С245

103 2 -10x136 136 1.45 2.9 С245

1.19 Вес сварных швов      1%

 
А5

17 1 Гн.	140x5 4632 95.84 95.84 С245

98 2 -4x136 136 0.58 1.16 С245

0.97 Вес сварных швов      1%

 
А6

18 1 Гн.	140x5 3572 73.9 73.9 С245

98 2 -4x136 136 0.58 1.16 С245

0.75 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

2
2

12
0

98
76

Марка А1 (226 шт.)

1

140

поз.1 (M1:10)
L125x8x140 С245

100

2

Марка А2 (116 шт.)

поз.2 (M1:10)
L125x8x100 С245

125 10 5310 10 125

5580
16

1

102 103

1

102

5580
16

1
102

103

1

102

Марка А4 (22 шт.)

5310

14
0

поз.16 (M1:10)
Гн.	140x5x5310 С24566 50

20
90

20 96

60
50

116

11
0

поз.102 (M1:10)
-10x116x110 С245

136

13
6

поз.103 (M1:10)
-10x136x136 С245

4 4632 4

17

98

Марка А5 (22 шт.)

4632

14
0

поз.17 (M1:10)
Гн.	140x5x4632 С245

136

13
6

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

4 3572 4

18

98

Марка А6 (22 шт.)
3572

14
0

поз.18 (M1:10)
Гн.	140x5x3572 С245

44

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.
УП СУ-181

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

55

5-5

66

70
70



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

5820А8 1160

1513А11 195

7513А12 975

12611А13 1386

3716Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А8

23 1 Гн.  140x120x5 2972 56.82 56.82 С245

106 2 -4x116 136 0.5 0.99 С245

0.58 Вес сварных швов      1%

 
А11

25 1 L63x5 1805 8.68 8.68 С245

26 1 L63x5 1300 6.25 6.25 С245

0.15 Вес сварных швов      1%

 
А12

27 1 Гн.	140x5 3436 71.09 71.09 С245

98 1 -4x136 136 0.58 0.58 С245

128 1 -10x140 260 2.86 2.86 С245

0.75 Вес сварных швов      1%

 
А13

6 2 L125x8 300 4.64 9.28 С245

32 1 Гн.	140x5 5330 110.28 110.28 С245

102 2 -10x110 116 1 2 С245

103 2 -10x136 136 1.45 2.9 С245

1.24 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

58
15

75
12

6

23

106

Марка А8 (20 шт.)
4 2972 4

Марка А11 (13 шт.)

63 1679 63

63

поз.25 (M1:10)
L63x5x1805 С245

10 3436 4
27 98

128

1

1

30 140 30

30
80

30

128

Марка А12 (13 шт.)

30 200 30

30
80

30

14
0

4 отв. 15

поз.128 (M1:10)
-10x260x140 С245

125 10 5330 10 125

32

103

6

102

6

102

5600

103
6

102

6

102

Марка А13 (11 шт.)

50 66

60
50

96 20

20
90 11
0

поз.102 (M1:10)
-10x116x110 С245

45

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.
УП СУ-181

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

25

26

915 919

1834

85
2

827

113

1187

129
4

66

55

70
23

0

5-5

45.0°

45
.0°

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.

Б.Ч.



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1104А22 440

304А26 120

52А37 10

1152А38 230

800Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А22

1 2 L125x8 140 2.16 4.33 С245

46 1 Гн.	140x5 4810 99.52 99.52 С245

102 2 -10x110 116 1 2 С245

103 2 -10x136 136 1.45 2.9 С245

1.09 Вес сварных швов      1%

 
А26

54 1 Гн.  140x120x5 1522 29.1 29.1 С245

106 2 -4x116 136 0.5 0.99 С245

0.3 Вес сварных швов      1%

 
А37

64 1 L90x7 480 4.63 4.63 С245

0.05 Вес сварных швов      1%

 
А38

6 2 L125x8 300 4.64 9.28 С245

65 1 Гн.	140x5 4830 99.93 99.93 С245

102 2 -10x110 116 1 2 С245

103 2 -10x136 136 1.45 2.9 С245

1.14 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

11
0

30
5

11
5

461

102 103

1

102

1

102 103
1

102

Марка А22 (4 шт.)

125 10 4810 10 125

5080

поз.1 (M1:10)
L125x8x140 С245

12
5

140

поз.46 (M1:10)
Гн.	140x5x4810 С245

14
0

4810

поз.102 (M1:10)
-10x116x110 С245

11
0

60
50

66 50

116

20 96

20
90

поз.103 (M1:10)
-10x136x136 С245

136

13
6

4 1522 4

54

106

Марка А26 (4 шт.)

1522

14
0

поз.54 (M1:10)
Гн.  140x120x5x1522 С245

136

11
6

поз.106 (M1:10)
-4x136x116 С245

480

64

Марка А37 (2 шт.)
поз.64 (M1:10)
L90x7x480 С245

125 10 4830 10 125

65

103

6

102

6

102

103

6

102

6

102

Марка А38 (2 шт.)

300

12
5

поз.6 (M1:10)
L125x8x300 С245

4830

14
0

поз.65 (M1:10)
Гн.	140x5x4830 С245

46

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.
УП СУ-181

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

66

55

5-5

70
23

0

66

6-6



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

992А39 198

742А40 148

682А41 136

532А42 106

242А45 48

636Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А39

66 1 Гн.	140x5 4702 97.28 97.28 С245

98 2 -4x136 136 0.58 1.16 С245

0.98 Вес сварных швов      1%

 
А40

67 1 Гн.	140x5 3502 72.46 72.46 С245

98 2 -4x136 136 0.58 1.16 С245

0.74 Вес сварных швов      1%

 
А41

68 1 Гн.  100x5 4632 66.75 66.75 С255

127 2 -4x96 96 0.29 0.58 С245

0.67 Вес сварных швов      1%

 
А42

69 1 Гн.  100x5 3572 51.47 51.47 С255

127 2 -4x96 96 0.29 0.58 С245

0.52 Вес сварных швов      1%

 
А45

72 1 Гн.  140x120x5 1172 22.41 22.41 С245

106 2 -4x116 136 0.5 0.99 С245

0.23 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

99
74

68
53

24

Марка А39 (2 шт.)

поз.66 (M1:10)
Гн.	140x5x4702 С245

поз.98 (M1:10)
-4x136x136 С245

13
6

136

Марка А40 (2 шт.)

поз.67 (M1:10)
Гн.	140x5x3502 С245

Марка А41 (2 шт.)

поз.68 (M1:10)
Гн.  100x5x4632 С255

96
96

поз.127 (M1:10)
-4x96x96 С245

Марка А42 (2 шт.)

поз.69 (M1:10)
Гн.  100x5x3572 С255

Марка А45 (2 шт.)

поз.72 (M1:10)
Гн.  140x120x5x1172 С245

136

11
6

поз.106 (M1:10)
-4x136x116 С245

47

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

66

98

4 4702 4

67

98
4 3502 4

68

127

4 4632 4

69

127

4 3572 4

72

106

4 1172 4

4702

14
0

14
0

35024632

10
0

10
0

3572

1172

14
0

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

532А43 106

452А118 208

18А125 8

322Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А43

70 1 Гн.  100x5 3436 49.51 49.51 С255

127 1 -4x96 96 0.29 0.29 С245

152 1 -10x140 260 2.86 2.86 С245

0.53 Вес сварных швов      1%

 
А118

105 1 -10x160 310 3.89 3.89 С245

0.04 Вес сварных швов      1%

 
А125

144 1 -10x100 120 0.94 0.94 С245

0.01 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

53
4

1

Марка А43 (2 шт.)

поз.70 (M1:10)
Гн.  100x5x3436 С255

поз.127 (M1:10)
-4x96x96 С245

96

96

поз.152 (M1:10)
-10x260x140 С245

Марка А118 (52 шт.)

поз.105 (M1:10)
-10x310x160 С245

Марка А125 (4 шт.)

120

10
0

поз.144 (M1:10)
-10x120x100 С245

48

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

70

152
127

1

1

4 3436 10

152

40 100 40

10
80

10

3436

10
0

4 отв. 19

310

16
0

40 230 40

40
80

40

4 отв. 15

260

14
0

40 180 40

30
80

30

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

9328А190 2604

662А191 132

541А200 54

2790Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А190

206 1 -12x160 2098 31.62 31.62 С245

207 1 -16x200 2398 60.24 60.24 С245

0.92 Вес сварных швов      1%

 
А191

208 1 -12x200 1475 27.78 27.78 С245

209 1 -14x200 1717 37.73 37.73 С245

0.66 Вес сварных швов      1%

 
А200

210 1 -12x200 1179 22.21 22.21 С245

211 1 -14x200 1421 31.23 31.23 С245

0.53 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

93
66

54

Марка А190 (28 шт.)

207

206

1

1

207

206

поз.206 (M1:10)
-12x2098x160 С245

16
0

2082 16

2098

поз.207 (M1:10)
-16x2398x200 С245

20
0

2398

209
208

2

2

209

208

2-2
Марка А191 (2 шт.)

1475

20
0

поз.208 (M1:10)
-12x1475x200 С245

1717

20
0

поз.209 (M1:10)
-14x1717x200 С245

211
210

3

3
211

210

3-3

Марка А200 (1 шт.)

1179

20
0

поз.210 (M1:10)
-12x1179x200 С245

1421

20
0

поз.211 (M1:10)
-14x1421x200 С245

49

эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко
Формат  A2Копировал  

2098 300

100 100

1475 242

100 100

100 100

1179 242

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

38А131 24

78А132 56

2394А192 956

68А202 48

1084Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А131

182 1 -8x190 230 2.75 2.75 С245

0.03 Вес сварных швов      1%

 
А132

184 1 -8x230 456 6.6 6.6 С245

0.07 Вес сварных швов      1%

 
А192

173 4 С6.5П 1434 8.46 33.84 С245

174 4 С6.5П 1359 8.02 32.08 С245

177 2 С16П 5540 78.67 157.34 С245

181 4 -10x80 536 3.36 13.42 С245

2.37 Вес сварных швов      1%

 
А202

183 1 -8x230 368 5.33 5.33 С245

185 1 -8x50 200 0.63 0.63 С245

186 1 -8x50 131 0.41 0.41 С245

0.06 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

3
7

23
9

6

Марка А192 (4 шт.)

поз.173 (M1:10)
С6.5Пx1434 С245

65

1434

поз.174 (M1:10)
С6.5Пx1359 С245

1359

65

поз.177 (M1:10)
С16Пx5540 С245

2 отв. 23

16
0

80
80

5540

90 5360 90 поз.181 (M1:10)
-10x536x80 С245

536

80

50

Связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

177

181

174181

177

173
174 173

1 1
30 5540 30

177
181

174174181 173

90 5360 90

80
80

24
53

6
24

90 2640 80 2640 90

1326 88 2714 88 1326

183 185

186

183 185 186

Марка А202 (8 шт.)

121 247

80
15

0

368

13
1

99

23
0

127 241

14
2

1 отв. 23

поз.183 (M1:10)
-8x368x230 С245

200

50

поз.185 (M1:10)
-8x200x50 С245

131

50

поз.186 (M1:10)
-8x131x50 С245

Марка А131 (8 шт.)

поз.182 (M1:10)
-8x230x190 С245

Ов.отв. 23х77

230

19
0

95
95

110 120

Марка А132 (8 шт.)

поз.184 (M1:10)
-8x456x230 С245

Ов.отв. 23х77
1 отв. 23 91 365

23
0

456

13
0

10
0

11
8

12
0

11
0

25
25

3 33-3

88 273 95

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

2784А193 1112

1334А194 532

1334А195 532

2176Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А193

175 2 L125x8 8611 133.12 266.25 С245

180 6 -8x60 145 0.55 3.28 С245

187 1 -8x205 457 5.88 5.88 С245

2.75 Вес сварных швов      1%

 
А194

178 2 L125x8 4197 64.89 129.78 С245

180 3 -8x60 145 0.55 1.64 С245

1.31 Вес сварных швов      1%

 
А195

178 2 L125x8 4197 64.89 129.78 С245

180 3 -8x60 145 0.55 1.64 С245

1.31 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

27
8

13
3

13
3

Марка А193 (4 шт.)

поз.175 (M1:10)
L125x8x8611 С245

поз.180 (M1:10)
-8x145x60 С245

поз.187 (M1:10)
-8x457x205 С245

Марка А194 (4 шт.)

поз.178 (M1:10)
L125x8x4197 С245

Марка А195 (4 шт.)

51

связь

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

2 отв. 23

12
5

55
70

60 8491 60

8611
2 отв. 23

12
5

55
70

60 4077 60

4197

145

602 отв. 23

457

206 251

251 206

60 337 60

25
15

5
25

11
0

95

25
15

5
25

180180180

187

175

180180180

1000 1000 1383

4349 4262

1228 1000 1000

180

8

178

180 1801

1
180180180 178

1

1
1383 1000 1000 814

22
5

10
4

1228 1000 1000 969

1

1

4277 4334

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

14А17 4

102А44 20

1961А55 196

1961А57 196

416Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А17

43 1 L63x5 149 0.72 0.72 С245

0.01 Вес сварных швов      1%

 
А44

71 1 Гн.  100x5 621 8.95 8.95 С255

127 2 -4x96 96 0.29 0.58 С245

0.1 Вес сварных швов      1%

 
А55

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А57

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

1
10

19
6

19
6

Марка А17 (4 шт.)

43

149

поз.43 (M1:10)
L63x5x149 С245

4 621 4

71

127

Марка А44 (2 шт.)

621

10
0

поз.71 (M1:10)
Гн.  100x5x621 С255

96

96

поз.127 (M1:10)
-4x96x96 С245

985 6 629 6 4355

5980

4

108

1

1

16
3

60
75

4

108

Марка А55 (1 шт.)

поз.4 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

67 60 155

40
60

25 232 25
25

282
10

0

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С2452545 6 879 6 2545

5980

4

108

Марка А57 (1 шт.)

52

А55;А57-балка; А17-эл. крепления;
А44- эл. фахверка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

63

отв.

2 25980

29
8 4 отв. 19

100 5780 100

40
40

1

1

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

1961А58 196

1931А99 193

16А101 6

326А119 78

473Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А58

4 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

108 2 -6x100 282 1.33 2.66 С245

1.94 Вес сварных швов      1%

 
А99

83 1 I30Б1 5980 191.36 191.36 С245

1.91 Вес сварных швов      1%

 
А101

108 1 -6x100 282 1.33 1.33 С245

0.01 Вес сварных швов      1%

 
А119

121 1 -6x180 300 2.54 2.54 С245

0.03 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

19
6

19
3

1
3

4

108

1

1

Марка А58 (1 шт.)

5980

3625 6 709 6 1635

4

108

16
3

60
75

поз.4 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А99 (1 шт.) поз.83 (M1:10)
I30Б1x5980 С245

Марка А101 (6 шт.)

155 60 67

40
60

25 232 25

75
25

282

10
0

2 отв. 19

поз.108 (M1:10)
-6x282x100 С245

Марка А119 (26 шт.)

30 240 30

50
80

50
18

0

4 отв. 23

поз.121 (M1:10)
-6x300x180 С245

53

А58;А99-прогон; А101-эл. крепления;
А119-прогкладка

21.004.27-10-КМ-КМД

Производственное здание №10

Реконструкция территории по просп. Партизанскому, 8 в г. Минске

Изм. Кол. уч. Лист № док. Подп. Дата

Стадия Лист Листов

С

Разраб.
Провер. Бойко

Гаспер

Утв.

11.24
11.24

11.24Бойко

63

отв.

2 2

29
8

5980 4

4 отв. 19

100 5780 100

40
40

833 35980

83

 отв. 19

380 220 107 80 4908 80 105 100

40
40

45
45

40
40

45
45

Стройтрест №35
УММ



Требуется изготовить
Отпр. Кол-во, Масса, кг

шт. общ.шт.марка

326А120 88

112А122 12

42А127 7

52А133 10

117Итого:

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

 
А120

123 1 -8x180 300 3.39 3.39 С245

0.03 Вес сварных швов      1%

 
А122

129 1 -20x90 90 1.27 1.27 С345

0.01 Вес сварных швов      1%

 
А127

156 1 -6x260 300 3.67 3.67 С245

0.04 Вес сварных швов      1%

 
А133

160 1 -8x260 300 4.9 4.9 С245

0.05 Вес сварных швов      1%

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
 Марка 
 эле- 
 мен-
 та   н   т

№ 
де-
та-
ли 

Кол-во 
  шт.

 Всех 
 шт.

Одной 
детали 

         Вес, кг  Длина 

     мм 

     

      Сечение 
    Примечание   Марка 

  стали Эле- 
мен-
та 

3
1

4
5

Марка А120 (26 шт.)

поз.123 (M1:10)
-8x300x180 С245

4 отв. 23

18
0

50
80

50
300

30 240 30

Марка А122 (12 шт.)

45 45

45
45

90

90

1 отв. 27

поз.129 (M1:10)
-20x90x90 С345

Марка А127 (2 шт.)

30 240 30

50
80

80
50

300

26
0

6 отв. 23

поз.156 (M1:10)
-6x300x260 С245

Марка А133 (2 шт.)

30 240 30

50
80

80
50

300

26
0

6 отв. 23

поз.160 (M1:10)
-8x300x260 С245
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План надколонников и связей по нижнему поясу ферм 

А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А121 А126

А126
А121А121А121А121А121А121А121А121А121А121А121А121А121
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С
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Гаспер
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11.24
11.24

11.24Бойко

План покрытия 
А44

А98

А100

А85
А10

А83

А20 А19

А10

А10

А10
А98

А79 А81

А97

А96

А10

А10

А20

А19

А102 А10

А10

А100

А10 А10
А10

А10

А10

А10А10 А10

А79

А103

А105

А81

А105

А53

А7 А66

А7 А7А7 А7А7 А7 А7 А7 А7

А7 А7

А7А7

А67 А7 А7 А7 А7 А7 А7 А7А68

А54

А55

А57

А56

А60

А29
А92

А86

А84

А94

А31 А35А73

А3

А3 А3 А3

А3 А3

А3

А63

А3 А3

А3А3А3А3

А3А3

А51

А52

А27

А111
А50

А110

А106

А107А48 А47

А14
А46

А34

А14
А33

А14
А33

А34

А109

А49

А14

А48

А47А108

А112А113

А34

А33

А14

А27

А52

А51
А3

А3 А3 А3А58

А35А3

А3

А21

А31

А32

А59

А130

А29
А129 А3

А3 А3

А3

А28А28

А30

А64
А18

А128
А104

А3А3

А3А3

А16А16

А116

А16

А3 А3

А76А75

А70 А71

А115

А16

А28 А28

А3 А3 А3

А77

А3 А72 А3

А32

А95

А61

А65

А30

А93

А64 А18

А82

А61

А3

А16

А3

А78

А117
А21А59

А15

А74

А69

А15

А99

А15

А69

А62

2x А15

А114

А80

А15

7
20

А124
А135

А123 А123 А123 А123

А123 А123
А124 А124 А124 А124

1 1

1-1

А192

А194

А195
А193

А192

+0.066

+7.280

А194

А202

А195

А202
А202

А132
А202А202

22

А89

А88

А87

2x А194

2x А192

А13 А38 А37

А90

А36

А91

А36

А13А13А13 А13 А13

А9

А9

А9 А9

А23

А9 А9

А9 А9

А24

А24

А23А9

А25

А25А9

А23

А9

А9

А25

А24А23

А24

А25

А9

А9

А9

А9

А9 А9

500 5500 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 5500 500

25
0

25
0

60
00

12
00

0
60

00

3

3

4

4

7

8

УЗЕЛ 8

А18 А6
4

А30

А1
30

А80

Болт М16Х55-2Ш2Г

9
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2-2

А6

А8

А26

А40

А39 А26

А12А12
А12

А8

А6

А6

А8

А5

А6
А8

А5

А6

А8

А42

А11

А5
А5А5

А8

А5

А8

А6

А8

А5

А6А8

А6

А5

А8

А6

А11

А1

А5

А2

А8

А6

А41

А42

А12А12

А43
А12

А11

А11

А11А11

А11

А11

А44 А17

А43

А192

А193

А195

А5

А6А8

А5

А8

А11

А12

А22

А22

А38

А11

А12

А1

А12 А12

А11

А12

А11
А12

А11

А195

А8

А6
А8

А4

А4

А8

А4

А4

А13

А12

А2

А8

А1

А1

А1

А45

А6

А38

А45

А1

А37

А22

А22

А1 А4

А13

А4

А4

А4

А4

А4

А13

А41А5

А26

А4

А4

А13

А4

А13

А4

А13

А5 А4

А13

А4

А4

А6А26

А4

А13А13

А4

А44

А13

А8

А4А4

А8

А4

А5

А8

А17
А13

А9
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11.24
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3-3

А89

А53
А86

А85

А88

А84

А87

А83
А35

А19
А66

А37А90А36А37 А91

А36

А81А35А65

А82
А117

6000 6000 6000 6000

-0.150

+12.000

+15.180

4-4

А200 А191 А190
А190 А191

А56
А60

А98А100
А73

А7

А24

А25 А25

А7

А3А16
А3А78

+11.600

250 24000 250

+12.000

1

2

3

УЗЕЛ 1

Болт М24Х100-Ш_ШГ
высокопроч.

УЗЕЛ 2

А98

Болт М20Х90-2Ш2Г

А100

А16

Болт М16Х55-2Ш2ГБолт М16Х55-2Ш2Г

УЗЕЛ 3

А100

А120

А119

А121

Болт М20Х95-2Ш2Г

А190

А7

Болт М16Х60-2Ш2Г

4

5

6

УЗЕЛ 4

УЗЕЛ 6

А190

А126

Болт М20Х85-2Ш2Г

А66Болт М16Х60-2Ш2Г

А133

А127

А83

А36

А36

А8
8

Болт М16Х55-2Ш2Г

УЗЕЛ 5

А86

А117
Болт М16Х60-2Ш2Г

А200

А84

А8
8

Болт М20Х70-2Ш2Г

УЗЕЛ 7

Болт М20Х70-2Ш2Г

А132

Болт М20Х60-2Ш2Г

А192

УЗЕЛ 9

А34

А3

А101
Болт М16Х50-2Ш2Г

10

УЗЕЛ 10

А4

А6

А1

А5

11

УЗЕЛ 11

А4

А5

А1

А2

А4
3

А4
1 А125
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УММ
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