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Объём участка набора прочности - 
1200 поддона с плиткой (5 этажей)

1.01. Шаговый транспортёр подачи технологических поддонов
1.02. Гидростанция
1.03. Универсальный автоматический вибропресс QF800
1.04. Система управления вибропрессом
1.05. Выходной цепной транспортёр
1.06. Накопитель готовой продукции
1.07. Щётка для очистки технологических поддонов
1.08. Транспортёр подачи поддонов с изделиями
1.09. Рельсовый снижатель
1.10. Установка опрыскивания поддонов
1.11. Пакетировщик с толкателем и группирователем
1.12. Рольганг выгрузки готовой продукции
1.13. Шаговый транспортёр
1.14. Кантователь технологических поддонов
1.15. Поперечный транспортёр
1.16. Система управления пакетировщиком
1.17. Магазин транспортных поддонов

1.01
1.02
1.03

1.04
1.05

1.06

1.16

1.08

1.09

1.10

1.11
1.12

1.13

1.14

1.15

1.07

1.17

Количество поддонов в пакете - 2х6=12 шт
Количество пакет в одной ячейке - 5 шт
Количество поддонов в одной ячейке - 60 шт
Количество ячеек - 20 шт
ИТОГО количество поддонов - 1200 шт.

Ориентировочная высота стеллажей - 4550 мм

Расчёт объёма участка набора прочности 
для плитки тлщиной 80 мм)
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Автоматизированные системы управления технологическими процессами 

ООО «АСУ-Техно» 

220125, г.Минск, ул.Острошицкая, д.8, пом.2Н 

Р/с BY89OLMP30120001204640000933 

в ОАО «Белгазпромбанк», код OLMPBY2X 

 

УНП 192014992, ОКПО 381214105000 

Тел.  +375 17 236 76 74, факс 236 76 75 

e-mail: com@asu-techno.by 
   

13.11.2024                № 130 
   

 

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ 

 

Предлагаем поставить оборудование для производства тротуарной плитки 

методом вибропрессования производства Турции. 
 

NS-25 A 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА  

МЕЛКОШТУЧНЫХ БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 

(на основе вибропресса NS-25) 
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ВИБРОПРЕССА 
 

                                                        

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4 

NS-25 A 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА  

МЕЛКОШТУЧНЫХ БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 

 
№ 

п/п 

Наименование К-во Стоимость 

эквивалентна 

USD* с НДС 

и доставкой 

1 Bибропресс NS-25 

- Модуль загрузки смеси для основного бетона 

- Гидростанция 

- Ограждения безопасности 

- Пуансон-матрица, 2 шт. 

1 

763 200 

2 Цепной транспортер мокрой стороны  

3 Вращающаяся щетка для очистки свежеотформованных 

изделий 

 

4 Лифт-накопитель  

5 Цепной транспортер сухой стороны  

6 Лифт-снижатель  

7 Модуль подачи технологических поддонов  

8 Шаговый транспортер сухой стороны  

9 Щетка для очистки пустых технологических поддонов  

10 Устройство для переворота поддонов  

11 Устройство для опрыскивания поддонов  

12 Автоматический робот-пакетировщик с гидростанцией  

13 Пластинчатый транспортёр европоддонов  

14 Система автоматизации 

- Панель управления 

- Электротехнические материалы 

 

15 Технологические поддоны 1250 142 217 

ИТОГО ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ NS-25A 905 417 

 
* - оборудование импортное, цена указана в долларах США, оплата в белорусских рублях по 

курсу НБ РБ на день оплаты. 

 

Стоимость шефмонтажа учтена в стоимости оборудования (20 дней). 

Условия оплаты: предоплата 70%, 30% по уведомлению о готовности к 

отгрузке. 

Срок поставки: 160 календарных дней с момента предоплаты и согласования 

всех технических деталей. 

Условия поставки: склад Покупателя автомобильным транспортом. 

Гарантийный срок: 12 месяцев. 

 

 

Директор Д.В.Константинов 



 
ГК «BETONWERK»  

Группа компаний «BETONWERK», г. Минск 
Республика Беларусь +375-17-5111-930; -934; -936     
e-mail:, zakaz@bpsm.by 

•www.bpsm.by     •www.bpsa.by     •www.bpsa-tsm.by 

Республика Беларусь: ЗАО «Бетонверк-технология» 
223053, Минская обл., Минский р-н, Боровлянский с/с, д.Боровляны,  
ул.40 лет Победы, д.23А, пом.91А-3    УНП 692142540 
Р/с: BY84BLNB30120000299290000933 в ОАО "БНБ-Банк", код BLNBBY2X.  

Адрес банка: 220040, г. Минск, пр. Независимости, 87а  

тел./факс: +375175111930, тел.: +375 29 765 37 01 

E-mail: betonwerk.gk@gmail.com 
 

 
 

КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ 
 

НА ПОСТАВКУ АВТОМАТИЧЕСКОГО ВИБРОПРЕССА QF800 

 

 

2024 г. 
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1. УНИВЕРСАЛЬНЫЙ АВТОМАТИЧЕСКИЙ ВИБРОПРЕСС ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ТРОТУАРНОЙ ПЛИТКИ, БОРДЮРОВ И БЛОКОВ QF800 
(производство Fujian Qunfeng Machinery Co., Ltd) 
 

 

Компания Fujian Qunfeng Machinery Co., Ltd. основана в 1995 году и занимается 
исследованиями, разработкой, производством и обслуживанием бетоно-формовочных 
линий и вибропрессов для производства строительных материалов, таких как бетонные 
блоки, газобетонные блоки, а также машин для изготовления кирпича, тротуарной 
плитки, брусчатки. 

 

Fujian Qunfeng Machinery Co., Ltd. всегда стремится к совершенству в разработке и 
производстве оборудования. Компания получила более 200 патентов и сертификатов по 
управлению качеством, системе экологического менеджмента, управлению 
стандартизацией безопасного производства и качеством оборудования, а также 
сертификаты OHSMS, IPMS. 

mailto:zakaz@bpsm.by
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1.1. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПЛОЩАДКИ 
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Описание: 
Универсальный автоматический вибропресс для 
производства тротуарной плитки, бордюров и 
блоков QF800 обладает большой 
производственной мощностью и высокой 
степенью автоматизации при низком 
энергопотреблении. Модель адаптирована для 
крупномасштабного производства бетонных 
изделий, таких как водопроницаемая брусчатка, 
различные виды кирпичей, бордюр и 
гидравлические бетонные блоки. 
 

 
Бетоноформовочная машина, формующая изделия с немедленной распалубкой на поддоне, 

предназначенная для изготовления: 

 Дорожных изделий: 

 Тротуарные плиты и камни мощения 

 Бортовых камней (бордюры, поребрики) 

 Дорожных плит (трамвайные, тактильные) 

 Водосборные лотки (дождевые, прикромочные) 

 Стеновые изделия: 

 Стеновые камни из тяжелых и легких бетонов (блоки рядовые и облицовочные, 

перегородки) 

 Стеновые камни с вставкой утеплителя 

 Кирпич (рядовой, облицовочный) 

 Элементы ограждающих конструкций 

 Заборные камни 

 Камни подпорных стен 

 Изделия для строительства 

 Элементы перемычек 

 Элементы сборно-монолитных перекрытий 

 Вентиляционные блоки 

 Фундаментные блоки 

 Изделия садово-парковой архитектуры 

 Газонные решетки 

 Палисады (столбики) 

 Цветочницы 

 Элементы ступеней 

 Элементы каминов и жаровен 

1.2. Универсальный автоматический вибропресс для производства тротуарной 
плитки, бордюров и блоков QF800 

mailto:zakaz@bpsm.by
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Принцип работы: 
Пустой технологический поддон механизмом перемещения поддонов подается на 
вибростол, где фиксируется стопором поддонов. Матрица под действием гидроцилиндров 
опускается на технологический поддон и усилием цилиндров прижимается к поддону. При 
этом срабатывает конечный выключатель, определяющий нижнее положение матрицы, и 
выдается команда на перемещение дозатора бетонной смеси. Дозатор под действием 
гидроцилиндра перемещается в зону формования. Укладка смеси производится при 
одновременном воздействии вертикально направленной вибрации вибростола, а также 
горизонтальной низкочастотной вибрации дозатора с ворошением смеси внутри дозатора 
активным ворошителем.  
После укладки смеси дозатор возвращается в исходное положение под расходный бункер, 
открывается шибер и происходит заполнение дозатора бетонной смесью.  
Срабатывает датчик положения и подается команда на опускание пуансона. Начинается 
процесс вибропрессования.  
При этом активный пригруз, выполненный в виде траверсы, под действием 
гидроцилиндра опускается вместе с пуансоном. В гидросистеме пуансона включается 
давление прессования.   
Процесс вибропрессования прекращается при достижении изделием заданной высоты по 
периметру поддона или по истечении заданного времени. Далее гидрораспределитель 
пуансона устанавливается в нейтральное положение, пуансон запирается. Матрица под 
действием гидроцилиндров поднимается вверх и сдергивается с отформованных изделий 
до полного их освобождения.  
Срабатывает датчик верхнего положения матрицы и дается команда на подъём пуансона 
до исходного положения, и на удаление технологического поддона с изделиями из-под 
пресса на выходной транспортер и одновременную подачу нового пустого поддона под 
пресс. 
 
Автоматическая система пакетирования CUBER 

 
 
 
Описание: 

Система CUBER подходит для укладки готовых изделий на транспортный поддон. Как 
правило, он устанавливается рядом с зоной набора прочности и готовые изделия можно 
штабелировать на месте. Он также может быть интегрирован непосредственно в линию 
производства блоков. 

mailto:zakaz@bpsm.by
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1.1. Магазин технологических поддонов 

1.2. Шаговый транспортёр подачи технологических поддонов 

1.3. Гидростанция 

1.4. Универсальный автоматический вибропресс QF800 

1.5. Система управления 

1.6. Система облицовочного бетона 

1.7. Выходной цепной транспортёр 

1.8. Накопитель готовой продукции 

2.1. Транспортёр подачи поддонов с изделиями 

2.2. Расштабелёр 

2.3. Группирователь 

2.4. Толкатель 

2.5. Поворотный стол 

2.6. Пакетировщик 

2.7. Транспортёр выгрузки готовой продукции 

2.8. Магазин транспортных поддонов 

2.9. Шаговый транспортёр 

2.10. Кантователь технологических поддонов 

2.11. Поперечный транспортёр 

2.12. Переходная лестница 
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1.4. Комплектация линии 

1. Линия прессования 

Шаговый транспортер подачи 
технологических поддонов 

 
 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – подача технологических поддонов к 
универсальному автоматическому вибропрессу. 
Принцип работы – аналогичен шаговому 
конвейеру. 
Цепь транспортёра оснащена собачками. 
Привод тележки – гидроцилиндр с регулируемым 
пропорциональным клапаном, благодаря чему 
возможно бесступенчато регулировать скорость 
движения и более аккуратно работать с легко 
повреждаемыми продуктами. 

Гидростанция 
 
 
 
 
 
 
 
Количество – 1 шт. 

Масляный резервуар расположен на основной 
раме. 
На масляном резервуаре расположены насосы с 
приводами для двухконтурной гидравлической 
системы. 
Отдельный насос отвечает за контур охлаждения и 
фильтрации. 

Универсальный автоматический 
вибропресс QF800 

 
 
 
 

 
Количество – 1 шт. 

Режимы работы: 
 Автоматический – выпуск продукции. 
 Ручной – обслуживание оборудования, работает 
по командам оператора подаваемым с пульта 
управления. 
 Наладка – применяется при регулировках и 
настройках оборудования. 
Виброблок расположен в масляной ванне. 
Трансферкара основного слоя оснащена активным 
ворошителем. 
Вибропресс оснащён системой контроля линейного 
уровня перемещения (трансферкара, пуансон, 
матрица). 

Габаритные размеры – 3040×2240×3040 мм 
Номинальное давление – 21 МПа 
Частота вибрации – 0-75 Гц 
Вид вибрации – вибростол 
Размер технологического поддона – 1100×620 мм 
Размер формовочной зоны – 1050×570 мм 
Минимальная высота изделий – 40 мм 
Максимальная высота изделий – 250 мм 
Мощность – 44,8 кВт 

mailto:zakaz@bpsm.by
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Система управления линией 
прессования 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Состоит из пульта управления, установленного 
непосредственно у машины и шкафа управления. 
В пульте управления смонтированы органы 
управления для ручного режима и настройки. 
Все параметры управления установкой могут быть 
изменены непосредственно во время работы без 
остановки машины. 
Различные параметры машины и системы 
сохраняются в памяти системы в виде привязки к 
определенному продукту. 
Интерфейс программы управления полностью на 
русском языке. 

Выходной цепной транспортёр 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – для транспортировки поддонов со 
свежеотформованной продукцией из формовочной 
машины на роликовый транспортёр. 
Скорость передвижения регулируется частотным 
преобразователем. 

Накопитель готовой продукции 
 
 
 
 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – штабелирование технологических 
поддонов через проставки (устанавливаются 
вручную) со свежеотформованной продукцией для 
последующего перемещения в зону набора 
прочности вилочным погрузчиком. 
Схема штабелирования – 2 штабеля по 6 
технологических поддонов с изделиями. 

Щётка для очистки 
технологических поддонов 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – очистка технологических поддонов 
от остатков бетонной смеси. 
Конструкция – регулируемая по высоте 
специальная спиральная щётка. 
Привод – мотор-редуктор. 

2. Линия пакетирования 

Транспортер подачи поддонов с 
изделиями 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – перемещение технологических 
поддонов с готовыми изделиями в зону 
расштабелирования. 

Рельсовый снижатель 
 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – перемещение и укладка на 
транспортёр технологических поддонов с готовой 
продукцией (расштабелирование). 
Проставки убираются вручную. 
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Установка опрыскивания 
поддонов 

 
 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – опрыскивание технологических 
поддонов. 
Конструкция включает в себя: 

 цельную стальную раму 
 ходовой клапан с электроуправлением 

 насос с пневматическим управлением 

Пакетировщик 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – снятие изделий с технологического 
поддона и их послойная укладка на транспортный 
поддон. 
Работа пакетировщика осуществляется в ручном и 
автоматическом режимах. 
Конструкция представляет собой поворотную 
колонну, по направляющим которой перемещается 
подъёмная каретка с закреплённым на консоли 
пневматическим захватом. 
Привод поворота колонны – электродвигатель с 
частотным преобразователем, имеется 
возможность задать плавное изменение поворота 
колонны. 
Точность позиционирования, плавное изменение 
скорости подъёма и опускания обеспечивается за 
счёт установленного частотного преобразователя. 
Гидравлический захват имеет возможность 
поворота в позиции 0 и 90 градусов. 
Управление реализовано на базе SIEMENS S7, как 
свободно программируемое управление. 
Управляющие и сигнальные устройства для 
ручного режима и режима настройки размещены 
на пульте управления так, чтобы при ручных 
режимах имелся обзор на перемещения. 
Управление оснащено обширной системой 
диагностики критериев и ошибок, для оповещения 
персонала об ошибках и блокировках любых 
видов. 
Конструкция пакетировщика включает в себя 
толкатель и группирователь. 
Назначение – формирование ряда из готовой 
продукции. Включает два толкающих механизма и 
один сдавливающий. 
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Магазин транспортных поддонов 

 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – поштучная установка транспортных 
паллет на транспортёр. 
Высота штабеля – не менее 10 поддонов. 
Конструкция состоит стальной рамы с 
наклонными боковыми стенками для 
центрирования штабеля паллет. 
Вертикальное перемещение штабеля 
осуществляется механически. 

Конвейер выгрузки готовой 
продукции 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – перемещение пакетов с готовой 
продукцией. 
Позиционирование паллет обеспечивается 
конечными выключателями. 

Шаговый транспортёр 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – перемещение технологических 
поддонов без продукции от пакетировщика. 

Кантователь технологических 
поддонов 

 
Количество – 1 шт. 

Назначение – переворачивание технологических 
поддонов на другую сторону. 

Переходная лестница 

 
Количество – 1 шт. 

Устанавливается над конвейерами. 

Поперечный транспортер 
 
 
Количество – 1 шт. 

Назначение – возвращение технологических 
поддонов с «сухой» стороны линии в магазин 
технических поддонов. 
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Система управления 
 
 
 
 
 
 
 
Количество – 1 шт. 

Реализована на базе SIEMENS. 
Отображение процесса прессования и настройка 
осуществляется с помощью сенсорной панели 
оператора DOP-B производства Delta Electronics 
(Тайвань). 
Интерфейс программы управления полностью на 
русском языке. 
В комплектация входят пульт управления и шкафу 
управления. 

Технологический поддон GMT 

 
Количество – 1250 шт. 

Размер технологического поддона – 1100х620 мм 
Толщина поддона – 45 мм. 
Материал – пластик армированный 
стекловолокном GMT 
Поддон окантован металлическим профилем 
толщиной не менее 3 мм по длинной стороне. 
По краям поддона – срезы под углом 45° или 
закруглены радиусом 50-70 мм. 
Металлический профиль устанавливается на 
стадии заливки. 
«С»-образный профиль позволяет удерживать 
заявленные нагрузки. 
На поверхности поддона отсутствуют фирменные 
клише и отпечатки от форм в процессе литья. 
«С»-образный профиль находиться «заподлицо» с 
формовочным полем. 

3. Общее 

 Пакетировщик и вибропресс оснащены собственными (раздельными) пультами 
управления. 

 В поставку входит 2 (два) комплекта пресс-форм для производства различных 
изделий (на выбор покупателя). Ресурс пресс-форм – не менее 80 000 циклов. 

 Бетоноформовочные машины в комплекте (или без) с технологической линией и 
формами торговой марки «QUNFENG» соответствуют требованиям ТР/ТС 010/2011 «О 
безопасности машин и оборудования», ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость 
технических средств» (Получена декларация о соответствии). 

 Документация – технический паспорт на русском языке будет представлен до 
окончания монтажа оборудования. 

 Гарантия на оборудование 24 месяца с момента ввода в эксплуатацию. 
 Удалённый доступ через интернет 24 часа с возможностью диагностики. 

 Наличие действующей сервисной службы на территории Республики Беларусь. 
 Гарантийное и послегарантийное обслуживание оборудования. 
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1.5. Производительность:  
Тип изделия Размер (мм) Шт. на поддоне Шт. в час* 

 

200×100×60 25 4 250 

 

1000×200×80 4 437 

 

390×190×190 5 1 020 

 

1000×300×150 1 (лёжа) 122 

* - Все данные по производительности оборудования приведены с учётом коэффициента использования 
оборудования 0,85 
 

1.6. ПРЕИМУЩЕСТВА 

 
Варьируемая высота блока: 40-250 мм 

 

Для достижения максимальной производительности требуется всего 11 секунд 

 
Система окрашивания Anti-Mix – улучшенное качество поверхности брусчатки 

 
Ограничительная подушка безопасности - увеличенный срок службы формы 

 
Особая ударная подушка - амортизация и снижение уровня шума 
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1.7. СЕМЬ ГЛАВНЫХ СОСТАВЛЯЮЩИХ ЛИНИИ 
2. 1 .  Надежная 

пропорциональная 
гидравлическая система 

 

3. 2 .  Пневматическая подушка 
прижима пресс-формы 

 

4. 3 .  Конструкция плиты 
пуансона с  двумя 
гидроцилиндрами 

 

5. 4. Подача материала по 
принципу активного 
ворошителя 
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6. 5 .  Подающий рычаг 
дугообразной формы 

 

7. 6. Модульная конструкция 
виброблока 

 

8. 7. Автоматизированная система 
управления 
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ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

НАИМЕНОВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ 
Кол-во, 
компл. 

Стоимость  
в белорусских 
рублях с НДС  

Шаговый транспортёр подачи 
технологических поддонов 

1 491 625,00 
Гидростанция 

Универсальный автоматический вибропресс 
QF800 

Система управления 

Выходной цепной транспортёр 1 25 875,00 

Накопитель готовой продукции 1 63 652,50 

Щётка очистки технологических поддонов 1 12 937,50 

Линия пакетирования: 
Транспортёр подачи поддонов с изделиями 
Рельсовый снижатель 
Группирователь 
Толкатель 
Опрыскиватель технологических поддонов 
Пакетировщик 
Транспортёр выгрузки готовой продукции 
Магазин транспортных поддонов 
Шаговый транспортёр 
Кантователь технологических поддонов 
Поперечный транспортёр 
Переходная лестница 
Система управления 

1 1 028 790,00 

Технологический поддон GMT 1250 454 106,25 

Комплект пресс-форм 2 шт. (любые две на 
выбор клиента) 

1 38 812,50 

Шефмонтаж и пусконаладочные работы 
(включая пульты управления вибропрессом, 
кабеля связующие шкаф-пульт-пресс, рукава 
высокого давления связующие 
маслостанцию-пресс) 

1 139 725,00 

ИТОГО 2 255 523,75 
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В СТОИМОСТЬ ПРЕДЛОЖЕНИЯ ВКЛЮЧЕНЫ:  
 расходы по привязке оборудования к месту монтажа, 
 гарантийное обслуживание, 
 возможность послегарантийного обслуживания,  
 шеф-монтаж, пусконаладочные работы, инструктаж персонала Заказчика. 
 транспортировка оборудования до склада Покупателя. 

 
УСЛОВИЯ ОПЛАТЫ: Предоплата 70%, 30% - по уведомлению о готовности к отгрузке. 
Возможны другие условия по согласованию сторон. 
 
 
 

СРОК ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ПОСТАВКИ: 
 до 14 дней – проектирование и технологическая привязка, 
 до 65 рабочих дней – изготовление оборудования, 
 до 25 рабочих дней – доставка. 
 
СРОК ШЕФ-МОНТАЖА, ПУСКОНАЛАДКИ И ОБУЧЕНИЕ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО 
ПЕРСОНАЛА: до 25 рабочих дней. 
 
ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА: 24 месяца со дня ввода в эксплуатацию (гарантия не 
распространяется на компоненты, подверженные естественному износу и истиранию). 
 
Срок действия КП: 30 дней со дня выставления. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Исполнитель 
Устинович Александр 

+375-29-852-24-59 
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